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1. Общие положения.

Контрольно – оценочные средства (КОС) предназначены для контроля и оценки образовательных достижений обучающихся (студентов), освоивших программу учебной дисциплины ОП. 04 Допуски и технические измерения

КОС включает контрольные материалы для проведения текущего контроля и промежуточной аттестации в форме дифференцированного зачета

КОС разработан на основании положений:

программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии 15.01.05Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки);
 программы учебной дисциплины ОП . 04 Допуски и технические измерения
2. Результаты освоения дисциплины, подлежащие проверке
	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)

	Умения:

	· контролировать качество выполняемых работ;

	Знания:

	· системы допусков и посадок

	· точность обработки

	· квалитеты

	· классы точности

	· допуски и отклонения формы и расположения поверхностей.


3. Распределение оценивания результатов обучения по видам контроля
	Наименование элемента умений или  знаний
	Виды аттестации

	
	Текущий контроль
	Промежуточная аттестация

	У1 контролировать качество выполняемых работ
	Устный опрос

Письменный опрос

Лабораторная работа

Практическое занятие

 Самостоятельная работа

 Контрольный тест
	Дифференцированный зачет


	З1 Системы допусков и посадок
	Устный опрос,

Письменный опрос,

Практическое занятие,

Самостоятельная работа,

Контрольный тест
	Дифференцированный зачет


	З2 Точность обработки
	
	

	З3 Квалитеты
	
	

	З4 Классы точности
	
	

	З5 Допуски и отклонения формы и расположения поверхностей.
	
	


4. Распределение типов контрольных заданий по элементам знаний и умений
	Содержание учебного материала по программе УД

	
	З 1
	З 2
	З 3
	З4
	З5
	У1

	Введение
	
	
	
	
	
	

	Тема 1.1. 

Основные сведения о размерах и сопряжениях
	
	УО, ПО, СР, КТ
	УО, СР
	
	
	

	Тема 1.2. 

Допуски и посадки гладких элементов деталей
	УО, ПО, СР, КТ
	
	
	
	УО, ПО, СР, КТ
	ПЗ

СРКТ

	Тема 1.3. 

Основы технических измерений
	
	
	ПО, СР
	
	
	ЛР
КТ

	Тема 1.4. 

Допуски формы и расположения поверхностей. Шероховатости продукции.
	УО, ПО, СР, КТ
	
	
	ПО, СР,
	
	

	Тема 1.5. 

Допуски посадки и средства измерений углов, резьбовых цилиндрических соединений. 
	
	
	
	УО, СР, КТ
	
	


Условные обозначения:

УО- устный опрос

ПО- письменный опрос

ЛР- лабораторная работа

ПЗ- практическое занятие
СР- самостоятельная работа

КТ- контрольный тест
5. Распределение типов и количества контрольных зданий по элементам знаний и умений, контролируемых на промежуточной аттестации
	Содержание учебного материала по программе УД

	
	З 1
	З 2
	З 3
	З4
	З5
	У1

	Введение
	
	
	
	
	
	

	Тема 1.1. 

Основные сведения о размерах и сопряжениях
	
	В8
	В7
	
	В5

В6
	В1

В2

	Тема 1.2. 

Допуски и посадки гладких элементов деталей
	В28
	
	
	
	В25
	В10, В22 В19

	Тема 1.3. 

Основы технических измерений
	
	В14

В15
	В26

В27
	
	В12

В13

В16
	В23

	Тема 1.4. 

Допуски формы и расположения поверхностей. Шероховатости продукции.
	В18
	
	
	В17
	
	В32

	Тема 1.5. 

Допуски посадки и средства измерений углов, резьбовых цилиндрических соединений. 
	
	В20
	
	В17
	
	В21

В30

В33


6. Структура контрольного задания
6.1. Вопросы к зачету:
1. Сущность стандартизации, ее цели.

2. Нормативные документы по стандартизации.

3. Основные функции и методы стандартизации.

4. Международная стандартизация.

5. Определение стандарта. Порядок разработки стандарта.

6. Определение качества продукции. Основные свойства и требования его обеспечения.

7. Виды погрешностей и причины их появления.

8. Взаимозаменяемость и точность размеров.

9. Основные понятия о размерах и допусках.

10. Посадки 

11. Виды и методы измерений.

12. Гладкие калибры – скобы и калибры-пробки, их назначение.

13. Штриховые средства измерения. Их характеристика.

14. Штангенинструменты. Классификация. Назначение.

15.  Микрометрические инструменты. Классификация. Назначение.

16. Штангенциркуль. Классификация. Основные узлы.

17. Отклонения формы и расположения поверхностей.

18. Шероховатость поверхности.

19. Микрометр. Основные узлы.

20. Характеристика основных типов стандартных резьб.

21. Резьбовые калибры.

22. Система отверстия и вала.

23. Точность размеров.

24. Измерительные приборы.

25. Предельные отклонения.

26. Методы измерений.

27. Виды измерений.

28. Квалитеты.

29. Микрометр. Основные узлы.

30. Средства контроля резьбы.

31. Штриховые средства измерения. Их характеристика.

32. Калибры для гладких цилиндрических деталей.

33. Средства контроля резьбового соединения.

6.1. Время на подготовку и выполнение

подготовка __20___ минут

выполнение ____ часа ____минут

оформление и сдача __10___ минут
всего  _____ часов ___60__минут

6.2.  Перечень объектов контроля и оценки
	Наименование объектов контроля и оценки
	Основные показатели оценки результатов
	Оценка 

	З1 системы допусков и посадок
	Знать систему допусков и посадок
	усвоил

	З2 точность обработки
	Знать точность обработки
	усвоил

	З3 квалитеты
	Знать квалитеты
	усвоил

	З4 классы точности
	Знать классы точности
	усвоил

	З5 допуски и отклонения формы и расположения поверхностей.
	Знать  допуски формы и расположения поверхностей
	усвоил

	У1 контролировать качество выполняемых работ
	Уметь контролировать качество выполняемых работ
	освоил



За правильный ответ на вопросы или верное решение задачи выставляется положительная оценка – 1 балл

За не правильный ответ на вопрос или неверное решение задачи выставляется отрицательная оценка – 0 баллов 

Шкала оценки образовательных достижений

	Процент результативности (правильных ответов)
	Оценка уровня подготовки

	
	Балл (отметка)
	Вербальный аналог

	90÷100
	5
	Отлично

	80÷89
	4
	Хорошо

	70÷79
	3
	Удовлетворительно 

	Менее 70
	2
	Неудовлетворительно 


6.3. Перечень материалов, оборудования и информационных источников, используемых в аттестации.

Основные источники: 

1. Багдасарова Т.А. Допуски, посадки и технические измерения: раб. Тетрадь для НПО – М.: Издательский центр «Академия», 2009 г.

2. Багдасарова Т.А. Допуски, посадки и технические измерения: Лабораторно-практические работы, 2011 г.

3. Зайцев С.А. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении.- М.: Издательский центр «Академия», 2007 г.

4. Зайцев С.А. Контрольно-измерительные приборы и инструменты, учебник для НПО - М.: Издательский центр «Академия», 2006 г.

5. Покровский Б.С. Евстигнеев Н.А. Технические измерения в машиностроении: учебное пособие - М: Издательский центр «Академия», 2009 г. 

6. Таратина Е.П. Допуски, посадки и технические измерения: теоретические основы профессиальной деятельности: учебное пособие – М.: Академкнига/Учебник, 2005 г.  

7. Шишмарев В.Ю. Средства измерений. Учебник для СПО - М.: Издательский центр «Академия», 2006 г.

Дополнительные источники :
1. Зайцев С.А. Допуски и посадки учебное пособие для НПО  - М.: Издательский центр «Академия», 2007 г.

2. Руководство по выполнению базовых экспериментов «Основы метрологии»
Интернет-ресурсы:

1. Метрология, измерения, средства измерений. www.metrologyia.ru
2. Справочник по сертификации, стандартизации и метрологии www.tso.su
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