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Общие положения
Результатом освоения профессионального модуля  является готовность обучающегося к выполнению вида профессиональной деятельности Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента и составляющих его профессиональных компетенций, а также общие компетенции, формирующиеся в процессе освоения программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих.

Формой аттестации по профессиональному модулю является экзамен (квалификационный). Итогом экзамена является однозначное решение: «вид профессиональной деятельности освоен / не освоен».
1. Формы промежуточной аттестации по профессиональному модулю

Таблица 1
	Элемент модуля
	Форма контроля и оценивания

	
	Промежуточная 

аттестация
	Текущий 

контроль

	МДК 01.01 Технология изготовления и ремонта машин и оборудования различного назначения
	-
	Устный и письменный опрос, тестирование, контрольная работа

	Учебная практика
	Дифференцированный зачет
	Выполнение работ по учебной практике

	Производственная практика
	Дифференцированный зачет
	Собеседование, проверка дневника прохождения практики


2. Результаты освоения модуля, подлежащие проверке

2.1. Профессиональные и общие компетенции

В результате контроля и оценки по профессиональному модулю осуществляется комплексная проверка следующих профессиональных и общих компетенций.

Таблица 2
	Профессиональные компетенции
	Показатели оценки результата

	ПК 1.1 Технология изготовления и ремонта машин и оборудования различного назначения
	иметь практический опыт:

- слесарной обработки деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

 уметь:
- обеспечивать безопасность работ;

- выполнять слесарную обработку деталей с применением универсальной оснастки;

- выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

- выполнять ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

- выполнять закалку простых инструментов;

- нарезать резьбы метчиками и плашками с проверкой по калибрам; 

-изготавливать и выполнять доводку термически не обработанных шаблонов, лекал и скоб под закалку; 

знать:

- технику безопасности при работе;

- назначение, устройство и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов и приспособлений, систему допусков и посадок;

- квалитеты и параметры шероховатости и обозначение их на чертежах;

- принцип работы сверлильных станков;

- правила установки припусков для дальнейшей доводки с учетом деформации металла при термической обработке;

- элементарные геометрические и тригонометрические зависимости и основы технического черчения;

- конструктивные особенности сложного специального и универсального инструмента и приспособлений;

- все виды расчетов и геометрических построений, необходимых при изготовлении сложного инструмента, деталей и узлов;

- способы термообработки точного контрольного инструмента и применяемых материалов.



	ПК 1.2 Выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	иметь практический опыт:

-  сборки приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

 уметь:
- изготавливать и ремонтировать инструмент и приспособления различной сложности прямолинейного и фигурного очертания (резцы фасонные, фрезы наборные, развертки разжимные, штангенциркули, штампы, кондукторы и шаблоны);

- изготавливать, регулировать, ремонтировать крупные сложные и точные инструменты и приспособления (специальные делительные головки, пресс-формы, штампы, кондукторы, измерительные приспособления, шаблоны) с большим числом связанных между собой размеров, требующих обработки по 6-7 квалитетам;

- изготавливать сложный и точный инструмент и приспособления с применением специальной технической оснастки и шаблонов;

- изготавливать и ремонтировать точные и сложные инструменты и приспособления (копиры, вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, кондукторы);

знать:

- технику безопасности при работе;

- правила установки припусков для дальнейшей доводки с учетом деформации металла при термической обработке;

- элементарные геометрические и тригонометрические зависимости и основы технического черчения;

- устройство применяемых металлообрабатывающих станков различных типов; - правила применения доводочных материалов;

- припуски для доводки с учетом деформации металла при термической обработке;

- состав, назначение и свойства доводочных материалов;

- свойства инструментальных и конструкционных сталей различных марок;

- влияние температуры детали на точность измерения;

- способы термической обработки инструментальных и конструкционных сталей;

- способы определения качества закалки и правки обрабатываемых деталей;

- приемы разметки и вычерчивания сложных фигур;

- деформацию, изменения внутренних напряжений и структуры металлов при термообработке, способы их предотвращения и устранения;

- конструктивные особенности сложного специального и универсального инструмента и приспособлений;

- все виды расчетов и геометрических построений, необходимых при изготовлении сложного инструмента, деталей и узлов;

- способы термообработки точного контрольного инструмента и применяемых материалов.



	ПК 1.3 Выполнять ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	иметь практический опыт:

- ремонта приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

 уметь:
- выполнять разметку и вычерчивать фигурные детали (изделия);

- выполнять доводку инструмента и рихтовку изготовляемых изделий;

- выполнять доводку, притирку и изготовление деталей фигурного очертания по 8-10 квалитетам с получением зеркальной поверхности;

- выполнять доводку, притирку и изготовление деталей с фигурными очертаниями по 5 квалитету и параметру шероховатости Ra 0,16 – 0, 02;

- проверять приспособления и штампы в условиях эксплуатации;

знать:

технику безопасности при работе;

- правила установки припусков для дальнейшей доводки с учетом деформации металла при термической обработке;

- элементарные геометрические и тригонометрические зависимости и основы технического черчения;

- устройство применяемых металлообрабатывающих станков различных типов; - правила применения доводочных материалов;

- припуски для доводки с учетом деформации металла при термической обработке;

- состав, назначение и свойства доводочных материалов;

- свойства инструментальных и конструкционных сталей различных марок;

- влияние температуры детали на точность измерения;

- способы термической обработки инструментальных и конструкционных сталей;

- способы определения качества закалки и правки обрабатываемых деталей;

- приемы разметки и вычерчивания сложных фигур;

- деформацию, изменения внутренних напряжений и структуры металлов при термообработке, способы их предотвращения и устранения;

- конструктивные особенности сложного специального и универсального инструмента и приспособлений;

- все виды расчетов и геометрических построений, необходимых при изготовлении сложного инструмента, деталей и узлов;

- способы термообработки точного контрольного инструмента и применяемых материалов.




Таблица 3
	Общие компетенции
	Показатели оценки результата

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	- демонстрация интереса к будущей профессии.

- участие в профессиональных конкурсах

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	- рациональность  решения профессиональных задач в  сфере обслуживания  клиентов

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	-обоснованность  доказательства  принятого  решения  в оценке деятельности;
-ответственность за выполненную работу

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование  информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
	-эффективность поиска необходимой информации;
- правильность анализа инноваций 


	ОК.05 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.


	- результативность информационного поиска материала

	ОК 6. Работать в коллективе и  команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	- адекватность самооценки  деятельности в команде, с клиентами

	ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	- применять полученные знания и навыки при исполнении воинской обязанности


Таблица 4
	Профессиональные и общие компетенции, которые возможно сгруппировать для проверки
	Показатели оценки результата

	ПК 1.1 Технология изготовления и ремонта машин и оборудования различного назначения
ПК 1.2 Выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного инструмента
ПК 1.3 Выполнять ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

ОК 6. Работать в коллективе и  команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами


	- технику безопасности при работе;

- назначение, устройство и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов и приспособлений, систему допусков и посадок;

- квалитеты и параметры шероховатости и обозначение их на чертежах;

- принцип работы сверлильных станков;

- правила установки припусков для дальнейшей доводки с учетом деформации металла при термической обработке;

- элементарные геометрические и тригонометрические зависимости и основы технического черчения;

- деформацию, изменения внутренних напряжений и структуры металлов при термообработке, способы их предотвращения и устранения;

- конструктивные особенности сложного специального и универсального инструмента и приспособлений;

- выполнять слесарную обработку деталей с применением универсальной оснастки;

- выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

- выполнять ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

- выполнять закалку простых инструментов;

- нарезать резьбы метчиками и плашками с проверкой по калибрам;

- изготавливать и выполнять доводку термически не обработанных шаблонов, лекал и скоб под закалку;

- изготавливать и ремонтировать инструмент и приспособления различной сложности прямолинейного и фигурного очертания (резцы фасонные, фрезы наборные, развертки разжимные, штангенциркули, штампы, кондукторы и шаблоны);

- изготавливать, регулировать, ремонтировать крупные сложные и точные инструменты и приспособления (специальные делительные головки, пресс-формы, штампы, кондукторы, измерительные приспособления, шаблоны) с большим числом связанных между собой размеров, требующих обработки по 6-7 квалитетам;

- изготавливать сложный и точный инструмент и приспособления с применением специальной технической оснастки и шаблонов;

- изготавливать и ремонтировать сложные и точные инструменты и приспособления (копиры, вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, кондукторы);

- выполнять разметку и вычерчивать фигурные детали (изделия);

- выполнять наладку обслуживаемых станков;

- выполнять доводку инструмента и рихтовку изготавливаемых изделий;

- выполнять доводку, притирку и изготовление деталей фигурного очертания по 8-10 квалитетам с получением зеркальной поверхности;

- выполнять доводку, притирку и изготовление деталей с фигурными очертаниями по 5 квалитету и параметру шероховатости Ra 0,16-0,02;

- проверять приспособления и штампы в условиях эксплуатации
-обоснованность  доказательства  принятого  решения  в оценке деятельности;

-ответственность за выполненную работу;

- адекватность самооценки  деятельности в команде, с клиентами


2.2. Общие и (или) профессиональные компетенции, проверяемые дополнительно:

Общие компетенции:
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
Профессиональные компетенции:
ПК. 1 Технология изготовления и ремонта машин и оборудования различного назначения
ПК.2 Выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного инструмента
ПК.3 Выполнять ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента
Требуют дополнительной проверки, результаты которой могут быть подтверждены документами портфолио:
- аттестационный лист учебной практики;

- зачетная ведомость по учебной практике;
- аттестационный лист производственной практики;

- характеристика с места прохождения производственной практики;
- зачетная ведомость по производственной практике;
- наградные документы (дипломы, сертификаты) за участие в олимпиадах, конференциях, конкурсах профессионального мастерства;
- участие в военно-спортивных мероприятиях, военных сборах;
- свидетельства о получении дополнительного образования и т.д.
2.3. Требования к портфолио
Тип портфолио  –  смешанный.
Состав портфолио: 

- аттестационный лист учебной практики;

- зачетная ведомость по учебной практике;

- аттестационный лист производственной практики;

- характеристика с места прохождения производственной практики;

- зачетная ведомость по производственной практике;

- наградные документы (дипломы, сертификаты) за участие в олимпиадах, конференциях, конкурсах профессионального мастерства;
- участие в военно-спортивных мероприятиях, военных сборах;
- свидетельства о получении дополнительного образования и т.д.
2.4. Требования к курсовому проекту как части экзамена квалификационного
 Курсовой проект по данному профессиональному модулю не предусмотрен.
3. Оценка освоения теоретического курса профессионального модуля
Оценка освоения теоретического курса профессионального модуля осуществляется по результатам текущего контроля знаний.
3.1. Типовые задания для оценки освоения МДК
3.1.1. Типовые задания для оценки освоения 
Контрольная работа МДК 01.01 Технология изготовления и ремонта машин и оборудования различного назначения
1. Выберите способ, который следует применить при разметке заготовок:

а – в условиях серийного производства;

б – сложной формы;

в – в условиях единичного производства.

Способы разметки: 1 – по листу, 2 – по шаблону, 3 – по чертежу, 4 – по образцу.

2. Выберите по справочнику материал для изготовления следующих деталей приспособлений: 

а – плит;

б – корпусов;

в – мелких деталей;

г – кондукторных втулок.

3. Объясните методы для обнаружения следующих дефектов штангенциркуля:

а – несовпадение штрихов основной шкалы и шкалы нониуса;

б – не параллельность губок.

Последовательность устранения этих дефектов.

4. Рассчитайте исполнительные размеры калибр-пробки для контроля отверстия ø 60Н8.

5. Перечислите основные узлы и элементы штампов и укажите их назначения.

6. Рассчитайте исполнительные размеры калибр-скобы для контроля валов ø 60f7.

7. Выберите инструмент для обработки отверстия ø 30 Н8, назначить припуски для дальнейшей обработки.

8. Объясните, когда и по каким причинам рабочие поверхности измерительных инструментов термически обрабатывают.

9. Выберите  ø сверла для обработки отверстия с припуском под зенкерование, если ø мм окончательно обработанного отверстия составляет:

а – 12 мм;

б – 25 мм.

10. Назовите причины возникновения и укажите способы предупреждения и устранения следующих дефектов опиливания:

а – завалы в передней и задней части плоской поверхности;

б – отклонение от взаимного расположения сопряженных плоских поверхностей.

11. Выберите номер насечки напильника, которая позволит осуществить обработку с точностью:

а – 0,02 мм…0,05 мм;

б – 0,01 мм…0,005 мм;

в – 0,1 мм…0,2 мм.

12. Чему равна глубина резания при рассверливании отверстия с ø 7 мм до ø 16 мм.

13. Определите шаг зубьев ножовочного полотна, если предстоит резка:

а – тонкостенных труб;

б – асбеста;

в – чугуна;

г – профильный прокат;

д – цветные металлы.

14. Определите глубину резания при сверлении отверстия ø 5 мм. Укажите причины возникновения большего диаметра отверстия, чем диаметр сверла.

15. Выберите инструменты, которые могут быть использованы для резки:

а – листового металла, толщиной 1..3 мм;

б – листового металла толщиной 05…1 мм;

в – стальной
проволоки;

г- сортового проката.

Инструменты для резки: 1) ручные ножницы; 2) стуловые ножницы; 3) рычажные ножницы; 4) гильотиновые ножницы; 5) кусачки.

16. Объясните, как влияет натяжение полотна слесарной ножовки на качество и безопасность резки.

17. Определите длину заготовки для изготовления цилиндрической пружины из проволоки 3 мм, если наружный ø пружин 20 мм, а число витков 10.

18. Определите длину подлежащего нагреву участка трубы 0110 мм при гибке в горячем состоянии, если угол изгиба составляет 60°.

19. Объясните, какие инструменты нужно использовать при правке (рихтовке) закаленных деталей.

20. Выполните эскиз и рассчитайте длину полосы, необходимую дл изготовления уголка с длиной полок 50 мм и 60 мм, если толщина полосы 4 мм с прямым внутренним углом.

21. Укажите углы заточки режущего инструмента при рубке:

а – чугуна;

б – бронзы;

в – латуни.

22. Объясните причины и предложите способы предупреждения и устранения следующих дефектов рубки:

а – «рваная» кромка прорубленной канавки;

б – грубые завалы и зарубы на обработанной поверхности.

23. Объясните причины и укажите способы предупреждения и устранения следующих дефектов разметки:

а – раздвоение риски;

б – керновое углубление не на риске;

в – размеченный контур не соответствует шаблону.

24. Выберите способ, который следует применить при разметке заготовок:

а – в условиях серийного производства;

б – сложной формы;

в – в условиях единичного производства.

Способы разметки: 1 – по листу, 2 – по шаблону, 3 – по чертежу, 4 – по образцу.

25. Как нужно сверлить металл, если вам нужно просверлить отверстие размером в 12 мм, 5 мм, 135 мм?

Критерии оценки: 

Оценка «5» – все задания выполнены верно, в полном объеме, с обоснованием выбора.
Оценка «4» – все задания выполнены верно, в полном объеме, с обоснованием выбора, но допущены неточности или несущественные ошибки в формулировке ответов.
Оценка «3» – все задания выполнены, допущены существенные ошибки и неточности в формулировке ответов.

Оценка «2» –  задание выполнено неверно, либо ответ отсутствует.
Комплект оценочных материалов по МДК 02.01 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов прилагается в 28 экземпляров.
4. Оценка по учебной и (или) производственной практике
4.1. Общие положения

Целью оценки по учебной и (или) производственной практике является оценка: 
1) профессиональных и общих компетенций; 
2) практического опыта и умений.

Оценка по учебной и (или) производственной практике выставляется на  основании данных аттестационного листа (характеристики профессиональной деятельности обучающегося/студента на практике) с указанием видов работ, выполненных обучающимися во время  практики, их объема, качества выполнения в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, в которой проходила практика.
4.2. Виды работ практики и проверяемые результаты обучения по профессиональному модулю
4.2.1.  Учебная практика
	Виды работ
	Проверяемые результаты (ПК, ОК, ПО, У)

	Вводное занятие. Безопасность труда и пожарная безопасность в учебных мастерских
	ПК 1.1 Технология изготовления и ремонта машин и оборудования различного назначения
ПК 1.2 Выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного инструмента
ПК 1.3 Выполнять ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

ОК 6. Работать в коллективе и  команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентам
иметь практический опыт:

- слесарной обработки деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

- сборки приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

- ремонта приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

 уметь:
- обеспечивать безопасность работ;

- выполнять слесарную обработку деталей с применением универсальной оснастки;

- выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

- выполнять ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

- выполнять закалку простых инструментов;

- нарезать резьбы метчиками и плашками с проверкой по калибрам; 

-изготавливать и выполнять доводку термически не обработанных шаблонов, лекал и скоб под закалку; 

- изготавливать и ремонтировать инструмент и приспособления различной сложности прямолинейного и фигурного очертания (резцы фасонные, фрезы наборные, развертки разжимные, штангенциркули, штампы, кондукторы и шаблоны);

- изготавливать, регулировать, ремонтировать крупные сложные и точные инструменты и приспособления (специальные делительные головки, пресс-формы, штампы, кондукторы, измерительные приспособления, шаблоны) с большим числом связанных между собой размеров, требующих обработки по 6-7 квалитетам;

- изготавливать сложный и точный инструмент и приспособления с применением специальной технической оснастки и шаблонов;

- изготавливать и ремонтировать точные и сложные инструменты и приспособления (копиры, вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, кондукторы);

- выполнять разметку и вычерчивать фигурные детали (изделия);

- выполнять доводку инструмента и рихтовку изготовляемых изделий;

- выполнять доводку, притирку и изготовление деталей фигурного очертания по 8-10 квалитетам с получением зеркальной поверхности;

- выполнять доводку, притирку и изготовление деталей с фигурными очертаниями по 5 квалитету и параметру шероховатости Ra 0,16 – 0, 02;

- проверять приспособления и штампы в условиях эксплуатации;



	Экскурсия на базовое предприятие 
	

	Разметка
	

	Рубка, правка и гибка металла
	

	Резка металла
	

	Отливание металла
	

	Комплексные работы
	

	Выполнение сборочных производственных работ сложностью 2-3 разряда
	


4.2.2.  Производственная практика
Таблица 5
	Виды работ
	Проверяемые результаты (ПК, ОК, ПО, У)

	Ознакомление с работой на металлорежущих станках
	ПК 1.1 Технология изготовления и ремонта машин и оборудования различного назначения
ПК 1.2 Выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного инструмента
ПК 1.3 Выполнять ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

ОК 6. Работать в коллективе и  команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентам
иметь практический опыт:

- слесарной обработки деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

- сборки приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

- ремонта приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

 уметь:
- обеспечивать безопасность работ;

- выполнять слесарную обработку деталей с применением универсальной оснастки;

- выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

- выполнять ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

- выполнять закалку простых инструментов;

- нарезать резьбы метчиками и плашками с проверкой по калибрам; 

-изготавливать и выполнять доводку термически не обработанных шаблонов, лекал и скоб под закалку; 

- изготавливать и ремонтировать инструмент и приспособления различной сложности прямолинейного и фигурного очертания (резцы фасонные, фрезы наборные, развертки разжимные, штангенциркули, штампы, кондукторы и шаблоны);

- изготавливать, регулировать, ремонтировать крупные сложные и точные инструменты и приспособления (специальные делительные головки, пресс-формы, штампы, кондукторы, измерительные приспособления, шаблоны) с большим числом связанных между собой размеров, требующих обработки по 6-7 квалитетам;

- изготавливать сложный и точный инструмент и приспособления с применением специальной технической оснастки и шаблонов;

- изготавливать и ремонтировать точные и сложные инструменты и приспособления (копиры, вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, кондукторы);

- выполнять разметку и вычерчивать фигурные детали (изделия);

- выполнять доводку инструмента и рихтовку изготовляемых изделий;

- выполнять доводку, притирку и изготовление деталей фигурного очертания по 8-10 квалитетам с получением зеркальной поверхности;

- выполнять доводку, притирку и изготовление деталей с фигурными очертаниями по 5 квалитету и параметру шероховатости Ra 0,16 – 0, 02;

- проверять приспособления и штампы в условиях эксплуатации;



	Сверление, зенкерование, развёртывание
	

	Нарезание резьбы. Обработка резьбовых поверхностей.
	

	Распиливание, припасовка.
	

	Пространственная разметка.
	

	Выполнение неразъёмных соединений
	

	Клёпка
	

	Шабрение
	

	Притирка и доводка
	

	Комплексные работы
	


4.3. Форма аттестационного листа
(Характеристика профессиональной деятельности обучающегося/студента во время учебной/производственной практики)
Аттестационный лист
1. Ф.И.О. студента,  № группы, специальность

______________________________________________________________________________
2. Место проведения практики (организация), наименование, юридический адрес

______________________________________________________________________________  

 3. Время проведения практики ___________________________________________________

4. Виды и объем работ, выполненные студентом  во время практики:

	№
	Виды работ
	Отметка о выполнении (выполнил

/не выполнил)
	Подпись

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


5. Качество выполнения работ в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, в которой проходила практика

_________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________________ 

Дата                                            Подписи руководителя практики, 
                                                     ответственного лица организации

5. Контрольно-оценочные материалы для экзамена (квалификационного)
I. ПАСПОРТ
Назначение:

КОМ предназначен для контроля и оценки результатов освоения профессионального модуля ПМ.01 Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента по профессии 15.01.30 Слесарь
II. ЗАДАНИЕ ДЛЯ ЭКЗАМЕНУЮЩЕГОСЯ. 
Задание 1
Коды проверяемых профессиональных и общих компетенций: ПК 1.1- 1.3, ОК 1-7
Инструкция:

Внимательно прочитайте задание.

Вы можете воспользоваться: калькулятором, ручкой, карандашом, линейкой.

Время выполнения задания – 80 минут.
Текст задания: 
1. Нарезание внутренней резьбы.

2. Термическая обработка.

3. Методы для обнаружения следующих дефектов  штангенциркуля: 

а – несовпадение штрихов основной шкалы и шкалы нониуса; 

б – не параллельность губок. 

Последовательность устранения этих дефектов.

Комплект оценочных материалов по ПМ.01 Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента
III. ПАКЕТ ЭКЗАМЕНАТОРА
IIIа. УСЛОВИЯ

Количество вариантов каждого задания/пакетов заданий для экзаменующегося – не менее 28 вариантов 
Время выполнения каждого задания 80 минут.
Оборудование: 
- верстаки слесарные одноместные с подъемными тисками;

- вертикально-сверлильный станок;

- настольно-сверлильный станок;

- радиально-сверлильный станок; 

- плоскошлифовальный станок;

-заточной станок;

- набор слесарных инструментов;

- набор измерительных инструментов;

- приспособления;

- заготовки для выполнения слесарных работ

-сварочный аппарат;

- пресс
Литература для обучающихся:
Основные источники:

· Покровский Б.С., Основы слесарного дела: учебник для нач. проф. образования, -М.: ОИЦ «Академия», 2007.
· Покровский Б.С., Гренов Г.С. Слесарь-инструментальщик. – М.: ОИЦ «Академия», 2010.

· Покровский Б.С., Инструментальные работы повышенной сложности. – М.: ОИЦ «Академия», 2010.

· Макиенко Н.И. Общий курс слесарного дела: – М.: Высш. шк., 2001.

· Макиенко Н.И. Практические работы по слесарному делу, учеб. пособие для проф.техн. училищ. – М., 1982

· Покровский Б.С., Слесарное дело, М., ОИЦ «Академия», 2004

· Космачев И.Г., Слесарь-инструментальщик, Лениздат, 1983

Дополнительные источники:

· Покровский Б.С., Скакун В.А. Слесарное дело: Альбом плакатов. – М.: ОИЦ «Академия», 2005, 30 шт.

· Электронный ресурс «Слесарные работы». Форма доступа: http:// metalhandling. Ru
IIIб. КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ
1) Ход выполнения задания
Таблица 6
	Коды проверяемых

компетенций
	Показатели оценки результата
	Оценка

(да/нет)

	ПК.1  Выполнять слесарную обработку деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	
	

	ПК.2 Выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного инструмента.
	
	

	ПК.3 Выполнять ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента.
	
	


2) Осуществленный процесс:

Таблица 7
	Коды проверяемых

компетенций
	Показатели оценки результата
	Оценка

(да/нет)

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	- демонстрация интереса к будущей профессии.

- участие в профессиональных конкурсах
	

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	- рациональность  решения профессиональных задач в  сфере обслуживания  клиентов
	

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	-обоснованность  доказательства  принятого  решения  в оценке деятельности;
-ответственность за выполненную работу
	

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование  информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
	-эффективность поиска необходимой информации;
- правильность анализа инноваций 

	

	ОК.05 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.


	- результативность информационного поиска материала
	

	ОК 6. Работать в коллективе и  команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	- адекватность самооценки  деятельности в команде, с клиентами
	

	ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	- применять полученные знания и навыки при исполнении воинской обязанности
	


Заключение квалификационной комиссии 
Протокол № ___ от             20__ г. заседания квалификационной комиссии по оценке сформированности общих (ОК) и профессиональных компетенций (ПК).

Студент   _____________________________ группы ________   ГАПОУ КО «Людиновский индустриальный техникум» проходил(а)   курс изучения по программе профессионального модуля ПМ.01 Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента
Теоретическая и практическая подготовка по программе подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии 15.01.30 Слесарь  профессионального модуля  ПМ.01 Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента проходила с _______ 20__ года по _______ 20___ года.
В ходе освоения программы профессионального модуля ПМ.01 Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента обучающимся______________________________________________ были сформированы следующие общие и профессиональные компетенции:
1. Оценка освоения общих компетенций
	Общая компетенция (ОК)


	Оценка



	
	освоена
	не освоена

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	освоена
	

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	освоена
	

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	освоена
	

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование  информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
	освоена
	

	ОК.05 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.


	освоена
	

	ОК 6. Работать в коллективе и  команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	освоена
	

	ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	освоена
	

	Итого
	освоена
	


2. Оценка освоения профессиональных компетенций

	Профессиональная компетенция (ПК)
	Баллы, выставленные квалификационной 

комиссией

	
	1
	2
	3
	4
	5

	ПК 1.1  Выполнять слесарную обработку деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	
	
	
	
	

	ПК 1.2 Выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного инструмента.
	
	
	
	
	

	ПК 1.3 Выполнять ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента.
	
	
	
	
	

	Итого
	
	
	
	
	

	Средний балл
	

	Итоговый балл
	


КВАЛИФИКАЦИОННАЯ  КОМИССИЯ  ПОСТАНОВИЛА:

Студентом (кой) ___________________________________________________________________

	Вид профессиональной деятельности: Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	Освоен / Не освоен
	Оценка 

	
	освоен
	


Квалификационная комиссия:

Председатель, 

(работодатель)






_________________

Члены комиссии: 

Преподаватель






__________________

Ассистент






            __________________

МП

