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Общие положения
Результатом освоения профессионального модуля  является готовность обучающегося к выполнению вида профессиональной деятельности Разработка технологических процессов изготовления деталей машин и составляющих его профессиональных компетенций, а также общие компетенции, формирующиеся в процессе освоения программы подготовки специалистов среднего звена в целом.

Формой аттестации по профессиональному модулю является экзамен (квалификационный). Итогом экзамена является однозначное решение: «вид профессиональной деятельности освоен / не освоен».
1. Формы промежуточной аттестации по профессиональному модулю

Таблица 1
	Элемент модуля
	Форма контроля и оценивания

	
	Промежуточная 

аттестация
	Текущий 

контроль

	МДК.01.01. Технологические процессы изготовления деталей машин
	Экзамен
	Устный и письменный опрос, тестирование, контрольная работа, контроль результатов выполнения практических занятий и лабораторных работ.

	МДК 01.02. Системы автоматизированного проектирования и программирования в машиностроении.
	-
	Устный и письменный опрос, тестирование, контроль результатов выполнения практических занятий и лабораторных работ.

	Учебная практика
	Дифференцированный зачет
	Собеседование, контроль результатов выполнения работ по учебной практике.

	Производственная практика
	Дифференцированный зачет
	Собеседование, проверка отчета по производственной практике.


2. Результаты освоения модуля, подлежащие проверке

2.1. Профессиональные и общие компетенции

В результате контроля и оценки по профессиональному модулю осуществляется комплексная проверка следующих профессиональных и общих компетенций.

Таблица 2
	Профессиональные компетенции
	Показатели оценки результата

	ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей
	·  точность и скорость чтения чертежей;

· качество анализа конструктивно-технологических свойств детали, исходя из ее служебного назначения;

· качество рекомендаций по повышению технологичности детали;

· выбор технологического оборудования и технологической оснастки: приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента;

· расчет режимов резания по нормативам;

· расчет штучного времени;

· точность и грамотность оформления технологической документации.


	ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования
	·  определение видов и способов получения заготовок;

· расчет и проверка величины припусков и размеров заготовок;

· расчет коэффициента использования материала;

· качество анализа и рациональность выбора схем базирования;

· выбор способов обработки поверхностей и технологически грамотное назначение технологической базы



	ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.
	- точность и скорость чтения чертежей;

· качество анализа конструктивно-технологических свойств детали, исходя из ее служебного назначения;

· качество рекомендаций по повышению технологичности изготовления детали;

точность и грамотность оформления технологической документации.

	ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей
	· составление управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании, апробация программ во время производственной практики



	ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей
	- выбор и использование пакетов прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов


Таблица 3
	Общие компетенции
	Показатели оценки результата

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	- проявление устойчивого интереса к будущей профессии в ходе теоретического обучения и прохождения производственной практики;
- демонстрация понимания сущности и социальной

значимости будущей профессии

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	- соответствие выбранных типовых методов и способов выполнения профессиональных задач согласно их целям и задачам;
- рациональность планирования и организации деятельности по выполнению профессиональных задач (ознакомление с заданием и планирование работы; получение информации; осуществление процесса; рефлексия выполнения задания перед сдачей);

- своевременность сдачи отчетов по практическим работам, отчета по производственной практике;
-соответствие результатов самооценки эффективности и качества выполнения профессиональных задач экспертной оценки их выполнения

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных  ситуациях и нести за них ответственность
	- соответствие принятого решения в сложившейся ситуации;

- своевременность принятия решения;

- способность нести ответственность за принятое решение

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование  информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	- рациональность планирования и организации поиска информации для эффективного выполнения профессиональных задач и профессионального развития;
-соответствие информации эффективному выполнению профессиональных задач;
- обоснованность использования информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач профессионального и личностного развития

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии для совершенствования профессиональной деятельности
	- обоснованность использования информационно-

коммуникационных технологий для решения задач

в профессиональной деятельности

	 ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	-планирование и оценка собственного продвижения, личностного и профессионального развития;
- проявление самостоятельности в определении задач профессионального и личного развития

	ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	- применение и анализ инноваций в области профессиональной деятельности


Таблица 4
	Профессиональные и общие компетенции, которые возможно сгруппировать для проверки
	Показатели оценки результата

	ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.
ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей
ОК 4. Осуществлять поиск и использование  информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии для совершенствования профессиональной деятельности

	- точность и скорость чтения чертежей;

· качество анализа конструктивно-технологических свойств детали, исходя из ее служебного назначения;

· качество рекомендаций по повышению технологичности изготовления детали;

точность и грамотность оформления технологической документации;
· составление управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании, апробация программ во время производственной практики;
- выбор и использование пакетов прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов;
- рациональность планирования и организации поиска информации для эффективного выполнения профессиональных задач и профессионального развития;
-соответствие информации эффективному выполнению профессиональных задач;
- обоснованность использования информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач профессионального и личностного развития;
- обоснованность использования информационно-

коммуникационных технологий для решения задач

в профессиональной деятельности.


2.2. Общие и (или) профессиональные компетенции, проверяемые дополнительно:

Общие компетенции:
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
Профессиональные компетенции:
Требуют дополнительной проверки, результаты которой могут быть подтверждены документами портфолио:

- аттестационный лист производственной практики;

- характеристика с места прохождения производственной практики;

- отчет по производственной практике;

- зачетная ведомость по производственной практике;

- наградные документы (дипломы, сертификаты) за участие в олимпиадах, конференциях, конкурсах профессионального мастерства;

- свидетельства о получении дополнительного образования и т.д.
2.3. Требования к портфолио
Тип портфолио  –  смешанный.
Состав портфолио: 

- зачетная книжка; 

- практические работы по МДК.01.01, МДК 01.02; 

- аттестационный лист производственной практики; 

- характеристика с места прохождения производственной практики; 

- отчет по производственной практике;

 - зачетная ведомость по производственной практике; 

- наградные документы (дипломы, сертификаты) за участие в олимпиадах, конференциях, конкурсах профессионального мастерства; 

- свидетельства о получении дополнительного образования и т.д.
2.4. Требования к курсовому проекту как части экзамена квалификационного
Профессиональные и общие компетенции, которые проверяются при защите курсового проекта
Таблица 5.
	Профессиональные компетенции
	Показатели оценки результата

	ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей
	· точность и скорость чтения чертежей;

· качество анализа конструктивно-технологических свойств детали, исходя из ее служебного назначения;

· качество рекомендаций по повышению технологичности детали;

· выбор технологического оборудования и технологической оснастки: приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента;

· расчет режимов резания по нормативам;

· расчет штучного времени;

· точность и грамотность оформления технологической документации.


	ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования
	- точность и скорость чтения чертежей;

· качество анализа конструктивно-технологических свойств детали, исходя из ее служебного назначения;

· качество рекомендаций по повышению технологичности изготовления детали;

точность и грамотность оформления технологической документации.

	ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.
	· составление управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании, апробация программ во время производственной практики



	ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей
	- выбор и использование пакетов прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов


Таблица 6.
	Общие компетенции
	Показатели оценки результата

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование  информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	- рациональность планирования и организации поиска информации для эффективного выполнения профессиональных задач и профессионального развития;
-соответствие информации эффективному выполнению профессиональных задач;
- обоснованность использования информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач профессионального и личностного развития

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии для совершенствования профессиональной 
деятельности
	- обоснованность использования информационно-

коммуникационных технологий для решения задач

в профессиональной деятельности


3. Оценка освоения теоретического курса профессионального модуля
Оценка освоения теоретического курса профессионального модуля осуществляется по МДК 01.01. – в форме экзамена; МДК 01.02.- текущий контроль. 
3.1. Типовые задания для оценки освоения МДК
3.1.1. Типовые задания для оценки освоения МДК.01.01. Технологические процессы изготовления деталей машин.
Задания к экзамену по МДК.01.01. Технологические процессы изготовления деталей машин.

Проверяемые результаты обучения:

З1. методика проектирования технологического процесса изготовления детали;

З2. типовые технологические процессы изготовления деталей машин;

З3. виды деталей и их поверхности;

З4. классификацию баз;

З5. виды заготовок и схемы их базирования;

З6. условия выбора заготовок и способы их получения;

З7. способы и погрешности базирования заготовок;

З8. правила выбора технологических баз;

З9. виды обработки резания;

З10. виды режущих инструментов;

З11. элементы технологической операции;
З12. методика расчета режимов резания;

З13. назначение и виды технологических документов;

З14. требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации
  Умения:

У1. читать чертежи;

У2. определять виды и способы получения заготовок;

У3. анализировать и выбирать схемы базирования;

У4. выбирать способы обработки поверхностей и назначать технологические базы;

У5. рассчитывать штучное время;

У6. оформлять технологическую документацию

Текст задания:

1.  Производственный и технологический процессы.

2. Расчет основного времени.

3. Задача.  Определить основное время при зенковании отверстия под винт с потайной головкой.  Зенкуется отверстие на глубину 4 мм. Режимы резания: S = 0,12 мм/об
n = 125 об/мин.. 

Критерии оценки: 
Оценка «5» – все задания выполнены верно, в полном объеме, с обоснованием выбора.
Оценка «4» – все задания выполнены верно, в полном объеме, с обоснованием выбора, но допущены неточности или несущественные ошибки в формулировке ответов.
Оценка «3» – все задания выполнены, допущены существенные ошибки и неточности в формулировке ответов.Оценка «2» –  задание выполнено неверно, либо ответ отсутствует.

3.1.2. Типовые задания для оценки освоения МДК.01.02. Системы автоматизированного проектирования и программирования в машиностроении.

 Тест.
 Знания: 
З1. методика разработки и внедрение управляющих программ для обработки простых деталей на автоматизированном оборудовании;

З2. состав, функции и возможности использования информационных технологий в машиностроении.

Умения:
У1. составлять управляющие программы для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании;

У2. использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов;

	Вопрос1. По какой координате программируется продольное перемещение рабочего органа у фрезерного станка
	а) по X              б) по Y        в) по  Z

	Вопрос2. Что понимают под «первичными» координатами в ЧПУ
	а) Полярные              б) Декартовы XYZ           в) Прямоугольные  PQR

	Вопрос3. Если в маркировке станка стоит Ф1, то это означает…
	а) цикловое управление станком

б) станок с цифровой индикацией и ручным вводом УП

в) станок с контурным управлением

	Вопрос4. К какому классу ЧПУ следует отнести модель со встроенным микропроцессором
	а) NC         б) SNC        в) CNC        г)    HNC

	Вопрос5. Если перед кадром УП стоит символ двоеточие (:) , то это означает…
	а) пропустить кадр         б) добавить кадр        в) главный кадр               г) ввод пояснения

	Вопрос6. Какую функцию следует поставить в кадре, если требуется расточить отверстие в системе ЧПУ 2П32
	а) G62         б) G82        в) G84               г) G86

д) G92         е)G94        ж) G96

	Вопрос7. Какую функцию следует поставить в кадре, если требуется включить шпиндель по часовой стрелке в системе ЧПУ 2П32
	а) М01         б) М02       в) М03               г) М04

д) М06         е)М08        ж) М09

	Вопрос8. В ЧПУ 2С42 записан кадр:

N10  G04 E5 ПС    Какая выдержка задана ?
	а) 0,5сек         б) 5сек       в) 50сек        г) 500сек

	Вопрос9. Какие функции могут находиться в одном кадре в ЧПУ 2С42
	а) G01 G04 G09         б) G02 G91 G42     
в) G10 G01 G90         г) G02 G11 G14

	Вопрос10. Что задает функция М17 в кадре  ЧПУ 2С42
	а) конец подпрограммы         

б) конец перфоленты     

в) конец циклических повторений

г) смена инструмента вручную         

	Вопрос11. Какую подпрограмму следует указать в кадре  токарной ЧПУ 2Р22, чтобы прорезать канавку
	а) L02         б) L03       в) L06        г) L08

	Вопрос12. Какой процесс выполняется, если в кадре токарной ЧПУ 2Р22 задано:

N10 L06 P12 W-36 ПС
	а) нарезание резьбы метчиком

б) протачивание канавки

в) обработка окружности

г) сверление центрового отверстия

	Вопрос13. Какой кадр будет правильным при обработке дуги в токарной ЧПУ 2Р22 



	а) N10 X60 Z-30 R20 ПС

б) N10 X30 Z-20 R-20 ПС
в) N10 U20 W-20 R20 ПС

г) N10 U60 W-30 R-20 ПС

	Вопрос14. Какой кадр будет правильным при обработке фаски с углом 45 градусов в токарной ЧПУ 2Р22 



	а) N10 X60 C3 ПС

б) N10 Z-3 C-3 ПС

в) N10 X60 C-3 ПС

г) N10 Z3 C3 ПС
д) N10 U60 C3 ПС

е) N10 U3 C3 ПС

	Вопрос15. Какой кадр будет правильным при обработке фаски с углом 45 градусов в токарной ЧПУ 2Р22 



	а) N10 X-54 C-3 ПС

б) N10 U-3 C-3 ПС

в) N10 Z-40 C-3 ПС

г) N10 X54 C-3 ПС

д) N10 Z-3 C3 ПС

е) N10 U-3 C3 ПС


Критерии оценки: 
Оценка «5» – все задания выполнены верно, в полном объеме, с обоснованием выбора.
Оценка «4» – все задания выполнены верно, в полном объеме, с обоснованием выбора, но допущены неточности или несущественные ошибки в формулировке ответов.
Оценка «3» – все задания выполнены, допущены существенные ошибки и неточности в формулировке ответов.
Оценка «2» –  задание выполнено неверно, либо ответ отсутствует.

4. Оценка по учебной и (или) производственной практике
4.1. Общие положения

Целью оценки по учебной и (или) производственной практике является оценка: 
1) профессиональных и общих компетенций; 
2) практического опыта и умений.

Оценка по учебной и (или) производственной практике выставляется на  основании данных аттестационного листа (характеристики профессиональной деятельности обучающегося/студента на практике) с указанием видов работ, выполненных обучающимися во время  практики, их объема, качества выполнения в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, в которой проходила практика.
4.2. Виды работ практики и проверяемые результаты обучения по профессиональному модулю
4.2.1. Учебная практика.

Таблица 7.

	Виды работ
	Проверяемые результаты (ПК, ОК,ПО,У)

	МДК.01.01. Технологические процессы изготовления деталей машин.

	Техника безопасности при работе на металлообрабатывающих станках и станках с ЧПУ
	ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 3.Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.


	Работа со справочниками

	ПК1.1Использовать конструкторскую документацию при разработки технологических процессов изготовления деталей.
ПК 1.2Выбирать метод получения заготовок и схемы  их базирования.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ПО1.  использования конструкторской документации для проектирования технологических процессов изготовления деталей;
У1. читать чертежи;
У2. анализировать конструктивно-технологические свойства детали, исходя из ее служебного назначения;

	Изучение программы "Библиотека на режущий инструмент"

	ПК1.1Использовать конструкторскую документацию при разработки технологических процессов изготовления деталей.
ПК 1.3Составлять маршруты изготовления деталей и проектирования технологических операций.

ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК5.Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
У2. анализировать конструктивно-технологические свойства детали, исходя из ее служебного назначения;
У13. выбирать технологическую оборудование и технологическую оснастку: приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент;

	Редактирование, подготовка и значение нового инструмента в справочнике 3D-Tools

	ПК1.1Использовать конструкторскую документацию при разработки технологических процессов изготовления деталей.
ПК1.5Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ОК1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК5.Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК8.Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
У2. анализировать конструктивно-технологические свойства детали, исходя из ее служебного назначения;

У13. выбирать технологическую оборудование и технологическую оснастку: приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент;

	Система автоматизированного проектирования КОМПАС. Структура, интерфейс, программы.

	ПК1.1Использовать конструкторскую документацию при разработки технологических процессов изготовления деталей.
ПК1.5Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ОК1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК5.Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
У1. читать чертежи;

У2. анализировать конструктивно-технологические свойства детали, исходя из ее служебного назначения;

У16. оформлять технологическую документацию;

	Подготовка чертежа детали и 3D- модели

	ПК1.1Использовать конструкторскую документацию при разработки технологических процессов изготовления деталей.
ПК 1.5Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5.Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
ПО1.  использования конструкторской документации для проектирования технологических процессов изготовления деталей;
У1. читать чертежи;

У2. анализировать конструктивно-технологические свойства детали, исходя из ее служебного назначения

	Разрезы и сечения

	ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
У1. читать чертежи;

У2. анализировать конструктивно-технологические свойства детали, исходя из ее служебного назначения

	Подготовка сборочной модели чертежа и 3D- модели в компасе

	ПК 1.1Использовать конструкторскую документацию при разработки технологических процессов изготовления деталей.

ПК 1.5Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5.Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
ПО5.  разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов с использованием пакетов прикладных программ;
У1. читать чертежи;

У2. анализировать конструктивно-технологические свойства детали, исходя из ее служебного назначения

	Система автоматизированного проектирования "Вертикаль". Структура интерфейса.

	ПК 1.1Использовать конструкторскую документацию при разработки технологических процессов изготовления деталей.

ПК 1.5Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5.Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
ПО2.  выбора методов получения заготовок и схем базирования;

ПО3.  составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования технологических операций;

У1. читать чертежи;

У2. анализировать конструктивно-технологические свойства детали, исходя из ее служебного назначения.

	Разработка техпроцесса обработки детали "Ступенчатый вал"

	ПК 1.1Использовать конструкторскую документацию при разработки технологических процессов изготовления деталей.
ПК 1.2Выбирать метод получения заготовок и схемы  их базирования.

ПК 1.3Составлять маршруты изготовления деталей и проектирования технологических операций.

ПК 1.5Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ОК 1.
Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 5.Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
ПО1.  использования конструкторской документации для проектирования технологических процессов изготовления деталей;

ПО2.  выбора методов получения заготовок и схем базирования;

ПО3.  составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования технологических операций;

У1. читать чертежи;

У2. анализировать конструктивно-технологические свойства детали, исходя из ее служебного назначения;

У3. определять тип производства

У5. определять виды и способы получения заготовок;
У6. рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок;

У7. рассчитывать коэффициент использования материала;

У8. анализировать и выбирать схемы базирования;

У9. выбирать способы обработки поверхностей и назначать технологические базы;

У10. составлять технологический маршрут изготовления детали;

У11. проектировать технологические операции;

У12. разрабатывать технологический процесс изготовления детали;

У13. выбирать технологическую оборудование и технологическую оснастку: приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент;

У14. рассчитывать режимы резания по нормативам;

У15. рассчитывать штучное время;

У16. оформлять технологическую документацию;

	Подключение 3D- модели и чертежа детали к техпроцессу

	ПК 1.5Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.
ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ПО5.  разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов с использованием пакетов прикладных программ;
У1. читать чертежи;

У2. анализировать конструктивно-технологические свойства детали, исходя из ее служебного назначения;

	Работа с использованием справочных операций и переходов.

	ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3.Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5.Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
ПО1.  использования конструкторской документации для проектирования технологических процессов изготовления деталей;
У1. читать чертежи;

У2. анализировать конструктивно-технологические свойства детали, исходя из ее служебного назначения;

	Редактирование переходов и внесение изменений в текст ТП

	ПК 1.1Использовать конструкторскую документацию при разработки технологических процессов изготовления деталей.
ПК 1.2Выбирать метод получения заготовок и схемы  их базирования.

ПК 1.3Составлять маршруты изготовления деталей и проектирования технологических операций.

ОК 3.Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ПО3.  составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования технологических операций;
У9. выбирать способы обработки поверхностей и назначать технологические базы;

У10. составлять технологический маршрут изготовления детали;

У11. проектировать технологические операции;

У12. разрабатывать технологический процесс изготовления детали;

У13. выбирать технологическую оборудование и технологическую оснастку: приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент;

У14. рассчитывать режимы резания по нормативам;

	Знакомство с возможностями УТС

	ПК 1.1Использовать конструкторскую документацию при разработки технологических процессов изготовления деталей.
ПК 1.2Выбирать метод получения заготовок и схемы  их базирования.
ПК 1.3Составлять маршруты изготовления деталей и проектирования технологических операций.

ПК 1.5Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 5.Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
ПО5.  разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов с использованием пакетов прикладных программ;
У1. читать чертежи;
У12. разрабатывать технологический процесс изготовления детали;
У13. выбирать технологическую оборудование и технологическую оснастку: приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент;

	Добавление оснастки в техпроцесс

	ПК 1.1Использовать конструкторскую документацию при разработки технологических процессов изготовления деталей.
ПК 1.3Составлять маршруты изготовления деталей и проектирования технологических операций.

ПК 1.5Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ПО5.  разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов с использованием пакетов прикладных программ;
У1. читать чертежи;
У11. проектировать технологические операции;

У12. разрабатывать технологический процесс изготовления детали;

У13. выбирать технологическую оборудование и технологическую оснастку: приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент;

	Редактирование текста техпроцесса в программе "Вертикаль"

	ПК 1.5Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.
ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 9.Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
ПО5.  разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов с использованием пакетов прикладных программ;
У1. читать чертежи;
У9. выбирать способы обработки поверхностей и назначать технологические базы;
У10. составлять технологический маршрут изготовления детали;

У11. проектировать технологические операции;

У12. разрабатывать технологический процесс изготовления детали;

	Расчет режимов резания. Создание эскизов в программе "Компас"

	ПК 1.5Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.
ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 5.Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
ПО5.  разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов с использованием пакетов прикладных программ;
У14. рассчитывать режимы резания по нормативам;

У15. рассчитывать штучное время;

	Формирование комплекта документов техпроцесса. Утверждение ТП

	ПК 1.1Использовать конструкторскую документацию при разработки технологических процессов изготовления деталей.
ПК 1.2Выбирать метод получения заготовок и схемы  их базирования.

ПК 1.3Составлять маршруты изготовления деталей и проектирования технологических операций.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 5.Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
ПО5.  разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов с использованием пакетов прикладных программ;
У16. оформлять технологическую документацию;

	Работа со справочной литературой

	ПК 1.3Составлять маршруты изготовления деталей и проектирования технологических операций.
ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ПО1.  использования конструкторской документации для проектирования технологических процессов изготовления деталей;
У10. составлять технологический маршрут изготовления детали;

У11. проектировать технологические операции;

	Выбор оборудования – работа с номенклатурным каталогом МРС

	ПК 1.3Составлять маршруты изготовления деталей и проектирования технологических операций.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ПО1.  использования конструкторской документации для проектирования технологических процессов изготовления деталей;
У12. разрабатывать технологический процесс изготовления детали;

У13. выбирать технологическую оборудование и технологическую оснастку: приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент;

	Оформление технологической документации - работа с каталогом «Режущий инструмент»


	ПК 1.3Составлять маршруты изготовления деталей и проектирования технологических операций.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ПО1.  использования конструкторской документации для проектирования технологических процессов изготовления деталей;
У12. разрабатывать технологический процесс изготовления детали;

У13. выбирать технологическую оборудование и технологическую оснастку: приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент;

	Выбор заготовок и назначение припусков

	ПК 1.1Использовать конструкторскую документацию при разработки технологических процессов изготовления деталей.
ПК 1.2Выбирать метод получения заготовок и схемы  их базирования.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ПО2.  выбора методов получения заготовок и схем базирования;
У3. определять тип производства;
У5. определять виды и способы получения заготовок;

У6. рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок;

	Определение схем закрепления деталей при различных видах обработки

	ПК 1.1Использовать конструкторскую документацию при разработки технологических процессов изготовления деталей.

ПК 1.2Выбирать метод получения заготовок и схемы  их базирования.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ПО2.  выбора методов получения заготовок и схем базирования;
У1. читать чертежи;
У8. анализировать и выбирать схемы базирования;

У9. выбирать способы обработки поверхностей и назначать технологические базы

	Проектирование маршрутной карты.

	ПК 1.1Использовать конструкторскую документацию при разработки технологических процессов изготовления деталей.

ПК 1.2Выбирать метод получения заготовок и схемы  их базирования.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ПО3.  составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования технологических операций;
У10. составлять технологический маршрут изготовления детали;

У11. проектировать технологические операции;

У12. разрабатывать технологический процесс изготовления детали

У16. оформлять технологическую документацию;

	Разработка операционной карты технологического процесса.

	ПК 1.1Использовать конструкторскую документацию при разработки технологических процессов изготовления деталей.

ПК 1.2Выбирать метод получения заготовок и схемы  их базирования.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ПО3.  составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования технологических операций;
 У10. составлять технологический маршрут изготовления детали;

У11. проектировать технологические операции;

У12. разрабатывать технологический процесс изготовления детали

У16. оформлять технологическую документацию;

	Оформление карты эскизов.

	ПК 1.1Использовать конструкторскую документацию при разработки технологических процессов изготовления деталей.

ПК 1.2Выбирать метод получения заготовок и схемы  их базирования.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
У8. анализировать и выбирать схемы базирования
У16. оформлять технологическую документацию;

	Расчет режимов резания

	ПК 1.1Использовать конструкторскую документацию при разработки технологических процессов изготовления деталей.

ПК 1.2Выбирать метод получения заготовок и схемы  их базирования.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
У14. рассчитывать режимы резания по нормативам;

У15. рассчитывать штучное время

	Разработка карты технического контроля

	ПК 1.1Использовать конструкторскую документацию при разработки технологических процессов изготовления деталей.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
У12. разрабатывать технологический процесс изготовления детали;
У16. оформлять технологическую документацию;

	Разработка технологического процесса обработки детали типа «Валик»

	ПК 1.1Использовать конструкторскую документацию при разработки технологических процессов изготовления деталей.
ПК 1.2Выбирать метод получения заготовок и схемы  их базирования.

ПК 1.3Составлять маршруты изготовления деталей и проектирования технологических операций.

ПК 1.5Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5.Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
ПО1.  использования конструкторской документации для проектирования технологических процессов изготовления деталей;

ПО2.  выбора методов получения заготовок и схем базирования;

ПО3.  составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования технологических операций;

У1. читать чертежи;
У3. определять тип производства;

У4. проводить технологический контроль конструкторской документации с выработкой рекомендаций по повышению технологичности детали;

У5. определять виды и способы получения заготовок;

У6. рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок;

У10. составлять технологический маршрут изготовления детали;

У11. проектировать технологические операции;

У12. разрабатывать технологический процесс изготовления детали;

У13. выбирать технологическую оборудование и технологическую оснастку: приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент;

У14. рассчитывать режимы резания по нормативам;

У15. рассчитывать штучное время;

У16. оформлять технологическую документацию;

	Разработка технологического процесса обработки детали типа «Втулка»

	ПК 1.1Использовать конструкторскую документацию при разработки технологических процессов изготовления деталей.

ПК 1.2Выбирать метод получения заготовок и схемы  их базирования.

ПК 1.3Составлять маршруты изготовления деталей и проектирования технологических операций.

ПК 1.5Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5.Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
ПО1.  использования конструкторской документации для проектирования технологических процессов изготовления деталей;

ПО2.  выбора методов получения заготовок и схем базирования;

ПО3.  составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования технологических операций;

У1. читать чертежи;

У3. определять тип производства;

У4. проводить технологический контроль конструкторской документации с выработкой рекомендаций по повышению технологичности детали;

У5. определять виды и способы получения заготовок;

У6. рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок;

У10. составлять технологический маршрут изготовления детали;

У11. проектировать технологические операции;

У12. разрабатывать технологический процесс изготовления детали;

У13. выбирать технологическую оборудование и технологическую оснастку: приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент;

У14. рассчитывать режимы резания по нормативам;

У15. рассчитывать штучное время;

У16. оформлять технологическую документацию;

	Добавление оборудования, оснастки, инструмента, СОЖ и материалов в операции технологического процесса.

	ПК 1.1Использовать конструкторскую документацию при разработки технологических процессов изготовления деталей.

ПК 1.2Выбирать метод получения заготовок и схемы  их базирования.

ПК 1.3Составлять маршруты изготовления деталей и проектирования технологических операций.

ПК 1.5Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5.Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
У13. выбирать технологическую оборудование и технологическую оснастку: приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент;

	Формирование комплекта технологической документации. Утверждение ТП
	ПК 1.1
Использовать конструкторскую документацию при разработки технологических процессов изготовления деталей.

ПК 1.2
Выбирать метод получения заготовок и схемы  их базирования.

ПК 1.3
Составлять маршруты изготовления деталей и проектирования технологических операций.

ПК 1.5
Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5.
Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
ПО5.  разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов с использованием пакетов прикладных программ;
У16. оформлять технологическую документацию;


4.2.1.  Производственная практика
Таблица 8
	Виды работ
	Проверяемые результаты (ПК, ОК, ПО, У)

	МДК.01.01. Технологические процессы изготовления деталей машин.

	Изучение производства: производственная структура предприятия

	ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ОК 6.Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	Характеристика основных и вспомогательных цехов

	ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ОК 6.Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	Обслуживающее производство

	ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ОК 6.Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	Функции отделов, их взаимосвязь друг с другом и с цехами

	ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ОК 6.Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	Виды технологических процессов применяемых в цехах

	ПК 1.1Использовать конструкторскую документацию при разработки технологических процессов изготовления деталей.
ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	Паспортные данные и технические характеристики станков

	ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ОК 6.Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	Проектирование технологических процессов механической обработки


	ПК 1.1Использовать конструкторскую документацию при разработки технологических процессов изготовления деталей.

ПК 1.2Выбирать метод получения заготовок и схемы  их базирования.

ПК 1.3Составлять маршруты изготовления деталей и проектирования технологических операций.
ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ОК 9.Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
ПО1.  использования конструкторской документации для проектирования технологических процессов изготовления деталей;

ПО2.  выбора методов получения заготовок и схем базирования;

ПО3.  составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования технологических операций;

У1. читать чертежи;
У2. анализировать конструктивно-технологические свойства детали, исходя из ее служебного назначения;

У3. определять тип производства;

У4. проводить технологический контроль конструкторской документации с выработкой рекомендаций по повышению технологичности детали;

У5. определять виды и способы получения заготовок;

У6. рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок;

У7. рассчитывать коэффициент использования материала;

У8 анализировать и выбирать схемы базирования;

У9. выбирать способы обработки поверхностей и назначать технологические базы;

У10. составлять технологический маршрут изготовления детали;

У11. проектировать технологические операции;

У12 разрабатывать технологический процесс изготовления детали;

У13. выбирать технологическую оборудование и технологическую оснастку: приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент;

У14. рассчитывать режимы резания по нормативам;

У15. рассчитывать штучное время;

У16. оформлять технологическую документацию;

	Оформление технологической документации
Обобщение материала и оформление отчета по полученному заданию.
	ПК 1.1Использовать конструкторскую документацию при разработки технологических процессов изготовления деталей.
ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 3.Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
ПО3.  составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования технологических операций;
У16. оформлять технологическую документацию;

	МДК 01.02. Системы автоматизированного проектирования и программирования

 в машиностроении.

	Техника безопасности при работе на металлообрабатывающих станках с ЧПУ

	ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	Подготовка фрезерного станка с ЧПУ к работе. Панель управления станком и системой ЧПУ (Fanuc, Simens).

	ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
ОК 3.Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	Привязка инструмента на станке. Определение нулевых точек.

	ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3.Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	Настройка графических режимов и графическое моделирование процессов обработки детали

	ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3.Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
ПО4.  разработки и внедрения управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании;
У18. использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов;

	Выполнение сверлильных, расточных и фрезерных операций на станке с ЧПУ в режиме Ручное управление

	ПК 1.4Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

ПК 1.5Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3.Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
ПО4.  разработки и внедрения управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании;
У17. составлять управляющие программы для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании;

	Разработка и выполнение управляющих программ на фрезерование линейных и криволинейных контуров

	ПК 1.4Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

ПК 1.5Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3.Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
ПО4.  разработки и внедрения управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании;
У17. составлять управляющие программы для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании;

У18. использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов;

	Наладка токарного станка с ЧПУ. Панель управления станком и системой ЧПУ (Fanuc, Simens).

	ПК 1.4Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

ПК 1.5Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3.Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	Инструментальная оснастка и наладка инструмента на токарном станке с ЧПУ

	ПК 1.4Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

ПК 1.5Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3.Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	Привязка инструмента на станке. Определение нулевых точек.

	ПК 1.4Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

ПК 1.5Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3.Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	Привязка инструмента на станке. Определение нулевых точек.

	ПК 1.4Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

ПК 1.5Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3.Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	Разработка и выполнение управляющих программ на токарном станке с ЧПУ (линейная и круговая интерполяция)

	ПК 1.4Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

ПК 1.5Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3.Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
ПО4.  разработки и внедрения управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании;
У17. составлять управляющие программы для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании;

У18. использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов;

	Многоинструментальная обработка на токарном станке с ЧПУ
	ПК 1.4Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

ПК 1.5Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3.Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
ПО4.  разработки и внедрения управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании;
У17. составлять управляющие программы для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании;

У18. использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов;

	Разработка управляющих программ для промышленных роботов.
	ПК 1.4Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

ПК 1.5Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3.Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
ПО4.  разработки и внедрения управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании;
У17. составлять управляющие программы для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании;

У18. использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов;

	Подготовка к работе сферического робота РОБИН. Настройка рабочих режимов

	ПК 1.4Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

ПК 1.5Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3.Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	Разработка и выполнение управляющих программ для сферического робота РОБИН

	ПК 1.4Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

ПК 1.5Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3.Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
ПО4.  разработки и внедрения управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании;
У17. составлять управляющие программы для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании;

У18. использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов;

	Работа с системами CAD/CAM, CAE. Программа трехмерного моделирования Компас 3D-LT и программа автоматизированной подготовки технологических процессов Вертикаль

	ПК 1.5Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.
ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ПО5.  разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов с использованием пакетов прикладных программ;
У1. читать чертежи;
У18. использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов;

	Построение чертежа детали и 3D-модели в программе Компас 3D-LT.
	ПК 1.5
Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.
ОК 1.
Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 4.
Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ПО5.  разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов с использованием пакетов прикладных программ;
У1. читать чертежи;

У18. использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов;

	Разработка техпроцесса и управляющей программы на типовую деталь для токарного станка с ЧПУ
	ПК 1.1Использовать конструкторскую документацию при разработки технологических процессов изготовления деталей.

ПК 1.2Выбирать метод получения заготовок и схемы  их базирования.

ПК 1.3Составлять маршруты изготовления деталей и проектирования технологических операций.

ПК 1.4Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

ПК 1.5Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.
ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 4Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ПО1.  использования конструкторской документации для проектирования технологических процессов изготовления деталей;

ПО2.  выбора методов получения заготовок и схем базирования;

ПО3.  составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования технологических операций;

ПО4.  разработки и внедрения управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании;

ПО5.  разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов с использованием пакетов прикладных программ;

У1. читать чертежи;

У2. анализировать конструктивно-технологические свойства детали, исходя из ее служебного назначения;

У17. составлять управляющие программы для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании;

У18. использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов;


4.3. Форма аттестационного листа
(Характеристика профессиональной деятельности обучающегося/студента во время учебной/производственной практики)
Аттестационный лист
1. Ф.И.О. студента,  № группы, специальность

______________________________________________________________________________
2. Место проведения практики (организация), наименование, юридический адрес

______________________________________________________________________________  

 3. Время проведения практики ___________________________________________________

4. Виды и объем работ, выполненные студентом  во время практики:

	№
	Виды работ
	Отметка о выполнении (выполнил

/не выполнил)
	Подпись

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


5. Качество выполнения работ в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, в которой проходила практика

_________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________________ 

Дата                                            Подписи руководителя практики, 
                                                     ответственного лица организации

5. Контрольно-оценочные материалы для экзамена (квалификационного)
I. ПАСПОРТ
Назначение:

КОМ предназначен для контроля и оценки результатов освоения профессионального модуля ПМ. 01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин по специальности 15.02.08  Технология машиностроения
II. ЗАДАНИЕ ДЛЯ ЭКЗАМЕНУЮЩЕГОСЯ. 
ЗАДАНИЕ 1.
Коды проверяемых ПК и ОК. (ПК 1.1; ПК 1.2; ПК 1.3; ПК 1.4; ОК 1;  ОК 4; ОК 8.)
1. Производственный и технологические процессы.
2. Этапы подготовки управляющих программ.

ЗАДАНИЕ 2.
Коды проверяемых ПК и ОК. (ПК 1.1; ПК 1.2; ПК 1.3; ПК 1.4; ПК 1.5; ОК 1; ОК 3; ОК 4; ОК 8.)
1. В САП программе Вертикаль по подготовленному эскизу разработайте технологический процесс на обработку детали:

· выберите оборудование (станок с ЧПУ);

· выберите режущий инструмент;

· создайте технологические операции и переходы;

· рассчитайте режимы резани
2. В программе WIN NC View напишите текст управляющей программы на токарные операции, определите графические режимы, подберите режущий инструмент и смоделируйте процесс обработки в 3D-симуляторе. Выявленные ошибки устраните.
Комплект оценочных материалов по ПМ 01. Разработка технологических процессов изготовления деталей прилагается.
III. ПАКЕТ ЭКЗАМЕНАТОРА
IIIа. УСЛОВИЯ

Количество вариантов каждого задания/пакетов заданий для экзаменующегося – не менее 28 вариантов 
Время выполнения каждого задания: теоретического- 15 минут; практического - 2 часа.
Оборудование: Станочная стойка ЧПУ с системой программирования Fanuc, Simens.
Программа 3D- моделирования Компас 3D-LT;САП программа Вертикаль; Программа WIN NC View
Литература для обучающихся:
Основные источники:
1.   Программирование для автоматизированного оборудования (учебник), В.В. Ермолаев, М., АКАДЕМИЯ, 2014г
2. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин(учебник), В.В. Ермолаев, М.,  АКАДЕМИЯ,2017г.
Дополнительные источники:

1. Программирование обработки на токарных станках с ЧПУ Fanuc, Simens (учебное пособие ), компания ARINSTEIN, Австрия, ARINSTEIN, 2012 г.

2. Программирование обработки на фрезерных станках с ЧПУ Fanuc, Simens (учебное пособие), компания ARINSTEIN, Австрия, ARINSTEIN, 2012 г.
Интернет ресурсы:

1. ru.wikipedia.org›wiki/ЧПУ
2. youtube.com›Video›?v=_NxSgSx7W6Q
3. do.gendocs.ru›docs/index-275724.html
4. rsvpu.ru›Машиностроительный институт›Учебный центр программирования Екатеринбург
IIIб. КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ
1) Ход выполнения задания
Таблица 9
	Коды проверяемых

компетенций
	Показатели оценки результата
	Оценка

(да/нет)

	ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей
	- использование конструкторской документации для проектирования технологических процессов изготовления деталей;

- выбор методов получения заготовок и схем их базирования;

- составление технологических маршрутов изготовления деталей и проектирование технологических операций.
	

	ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования
	- выбор методов получения заготовок и схем их базирования;

- составление технологических маршрутов изготовления деталей и проектирование технологических операций.
	

	ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.
	- составление технологических маршрутов изготовления деталей и проектирование технологических операций.
	

	ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей
	- разработка и внедрение управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании.
	

	ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей
	- разработка конструкторской документации и проектирование технологических процессов с использованием пакетов прикладных программ.
	


2) Осуществленный процесс:

Таблица 10
	Коды проверяемых

компетенций
	Показатели оценки результата
	Оценка

(да/нет)

	ОК 1. Понимать сущность и

социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	проявление и устойчивого интереса к будущей профессии в ходе теоретического обучения и прохождения производственной практики;

- демонстрация понимания сущности и социальной значимости будущей профессии
	

	ОК2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	- рациональность планирования и организации деятельности по выполнению профессиональных задач (ознакомление с заданием и планирование работы; получение информации; осуществление процесса; рефлексия выполнения задания перед сдачей);

- соответствие выбранных типовых методов и способов выполнения профессиональных задач согласно их целям и задачам;

- соответствие результатов самооценки эффективности и качества выполнения профессиональных задач экспертной оценки их выполнения
	

	ОК 3. Принимать решения в

стандартных и нестандартных

ситуациях и нести за них

ответственность
	- соответствие принятого решения в сложившейся ситуации;

- своевременность принятия решения;

- способность нести ответственность за принятое решение
	

	ОК4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач,

профессионального и

личностного развития
	- обращение в ходе задания к информационным источникам;

- соответствие информации эффективному выполнению профессиональных задач;

- обоснованность использования информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач профессионального и

личностного развития
	

	ОК 5. Использовать

информационно-

коммуникационные

технологии в

профессиональной

деятельности
	- обоснованность использования информационно-коммуникационных технологий для решения задач в профессиональной деятельности
	

	ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно

общаться с коллегами,

руководством, потребителями
	- рациональность организации собственной деятельности в коллективе и команде в соответствии с заданной ситуацией;

- демонстрация собственной деятельности в условиях коллективной и командной работы в соответствии с заданной ситуацией;

- толерантность общения с одногруппниками, коллегами, руководством
	

	ОК 7. Брать на себя

ответственность за работу

членов команды

(подчиненных), за результат

выполнения заданий
	- проявление ответственности за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий в процессе теоретического обучения и прохождения производственной практики
	

	ОК 8 Самостоятельно определять задачи профессионального и

личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	- планирование и оценка собственного продвижения, личностного и профессионального развития;

- проявление самостоятельности в определении задачи профессионального и личного развития
	

	ОК 9 Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	- применение и анализ инноваций в области профессиональной деятельности
	


Заключение квалификационной комиссии.

Протокол от «___»___________ 201__г. заседания квалификационной комиссии по оценке сформированности общих (ОК) и профессиональных компетенций (ПК).

Студент (ка) _____________________ Группа _________ ГАПОУ КО «Людиновский индустриальный техникум»  проходил курс изучения по программе профессионального модуля ПМ.01 Разработка технологический процессов изготовления деталей машин.

Теоретическая и практическая подготовка по программе подготовки специалистов среднего звена по специальности 15.02.08 Технология машиностроения профессионального модуля ПМ.01 Разработка технологический процессов изготовления деталей машин проходила с 1 сентября 2017 по 28 декабря 2018 года. 

В ходе освоения программы профессионального модуля ПМ.01 Разработка технологический процессов изготовления деталей машин студентом(кой) __________________________ были сформированы следующие общие и профессиональные компетенции:

1. Оценка освоения общих компетенций.
	Общая компетенция (ОК)
	Оценка

	
	освоена
	не освоена

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	освоена
	

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, определять методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	освоена
	

	ОК 3. Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартных ситуациях.
	освоена
	

	ОК 4. Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для постановки и решения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	освоена
	

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии для совершенствования профессиональной деятельности.
	освоена
	

	ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	освоена
	

	ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.
	освоена
	

	ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	освоена
	

	ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
	освоена
	

	Итого:
	освоена
	


2. Оценка освоения профессиональных компетенций.

	Профессиональная компетенция(ПК)
	Быллы, выставленные квалификационной комиссией

	
	1
	2
	3
	4
	5

	         ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.
	
	
	
	
	

	         ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.
	
	
	
	
	

	         ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.
	
	
	
	
	

	ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.
	
	
	
	
	

	ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.
	
	
	
	
	

	Итого:
	
	
	
	
	

	Средний балл
	

	Итоговый балл
	


КВАЛИФИКАЦИОННАЯ КОМИССИЯ ПОСТАНОВИЛА:

Студентом (кой) ________________________________

	Вид профессиональной деятельности: Разработка технологический процессов изготовления деталей машин
	Освоен / Не освоен
	Оценка

	
	освоен
	


Квалификационная комиссия:

Председатель, (работодатель)                                                ________________________

Члены комиссии:                                                                      ________________________

Преподаватель                                                                           ________________________

Преподаватель                                                                           ________________________

МП

X





Z





Z





X





Z





X
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