Министерство образования и науки Калужской области

Государственное автономное профессиональное образовательное учреждение 

 Калужской области

«Людиновский индустриальный техникум»

рабочая ПРОГРАММА производственной ПРАКТИКИ
 ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин
программы подготовки специалистов среднего звена

специальности

15.02.08. Технология машиностроения

Людиново
2017 г.
Рабочая программа производственной практики разработана на основе Федерального государственного образовательного стандарта и программы, рекомендованной Экспертным советом по среднему профессиональному образованию при министерстве образования Калужской области

Протокол № 7 от 27 декабря 2012 года
по специальности среднего профессионального образования 15.02.08. Технология машиностроения, укрупненной группы специальностей 15.00.00 Машиностроение

Утверждаю:

Заместитель директора по УПР

_______________Т.П.Киселева

Рассмотрена и одобрена  цикловой комиссией

профессиональных дисциплин технического профиля 

Протокол № 1 от " 31 " августа  2017г.

Председатель ЦК_________________Е.А.Филатова

Разработчик:    А.А. Лучкин, преподаватель ГАПОУ  КО «ЛИТ»

СОДЕРЖАНИЕ

	1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ производственной практики  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ


	стр.

4

	2. результаты освоения производственной практики  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ


	7

	3. СТРУКТУРА и содержание производственной практики  профессионального модуля


	8

	4. условия реализации программы производственной практики  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ


	12

	5. Контроль и оценка результатов освоения производственной практики  профессионального модуля (вида профессиональной деятельности) 


	15


1. паспорт РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ производственной практики  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей

1.1. Область применения программы

Рабочая программа производственной практики  профессионального модуля (далее рабочая программа) – является частью  программы подготовки специалистов среднего звена   в соответствии с ФГОС по специальности СПО 15.02.08 Технология машиностроения (базовой подготовки) в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Разработка технологических процессов изготовления деталей машин и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

  1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

2. Выбирать метод получения заготовок и схем их базирования.

3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.

4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.


Программа производственной практики  профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании повышения квалификации и переподготовки кадров и профессиональной подготовке в области машиностроения.

1.2 Цели и задачи   производственной практики  модуля – требования к результатам освоения   производственной практики  модуля:
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения производственной практики должен:

иметь практический опыт: 
- использования конструкторской документации для проектирования технологических процессов изготовления деталей;

- выбора методов получения заготовок и схем базирования;

- составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования технологических операций;

- разработки и внедрения управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании;

- разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов с использованием пакетов прикладных программ;

уметь:

- читать чертежи;

- анализировать конструктивно-технологические свойства детали, исходя из ее служебного назначения;

- определять тип производства;

- проводить технологический контроль конструкторской документации с выработкой рекомендаций по повышению технологичности детали;

- определять виды и способы получения заготовок;

- рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок;

- рассчитывать коэффициент использования материала;

- анализировать и выбирать схемы базирования;

- выбирать способы обработки поверхностей и назначать технологические базы;

- составлять технологический маршрут изготовления детали;

- проектировать технологические операции;

- разрабатывать технологический процесс изготовления детали;

- выбирать технологическую оборудование и технологическую оснастку: приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент;

- рассчитывать режимы резания по нормативам;

- рассчитывать штучное время;

- оформлять технологическую документацию;

- составлять управляющие программы для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании;

- использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов;

знать:

- служебное назначение и конструктивно-технологические признаки детали;

- показатели качества деталей машин;

- правила отработки конструкции детали на технологичность;

- физико-механические свойства конструкционных и инструментальных материалов;

- методику проектирования технологического процесса изготовления детали;

- типовые технологические процессы изготовления деталей машин;

- виды деталей и их поверхности;

- классификацию баз;

- виды заготовок и схемы их базирования;

- условия выбора заготовок и способы их получения;

- способы и погрешности базирования заготовок;

- правила выбора технологических баз;

- виды обработки резания;

- виды режущих инструментов;

- элементы технологической операции;

- технологические возможности металлорежущих станков;

- назначение станочных приспособлений;

- методику расчета режимов резания;

- структуру штучного времени;

- назначение и виды технологических документов;

-

1.3 Количество часов на освоение рабочей программы производственной практики профессионального модуля:
всего –  144 часа: 
2. результаты освоения производственной практики  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результатом освоения программы производственной практики   профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД) Разработка технологических процессов изготовления деталей машин, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1
	Использовать конструкторскую документацию при разработки технологических процессов изготовления деталей.

	ПК 1.2
	Выбирать метод получения заготовок и схемы  их базирования.

	ПК 1.3
	Составлять маршруты изготовления деталей и проектирования технологических операций.

	ПК 1.4
	Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

	ПК 1.5
	Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 8.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.


3. СТРУКТУРА и  содержание ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ практики  профессионального модуля
3.1. Тематический план профессионального модуля
	Код

профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов


	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производственная

(рассредоточенная),**
часов



	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	в т.ч., курсо-вая работа (проект*
часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсо-вая работа (проект)*
часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 1-5
	Раздел 1.  Разработка технологических процессов изготовления деталей


	144
	
	
	
	
	
	
	144

	Всего:
	144
	
	
	
	
	
	
	144


3.2. Содержание обучения по  производственной практике профессионального модуля ПМ.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание материала учебной практики,
	Объем часов

	1
	2
	3

	ПМ.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей


	
	

	Производственная практика ПП.01 
	
	

	Технологические процессы изготовления деталей машин 

	1. Изучения производства: производственная структура предприятия
2. Характеристика основных и вспомогательных цехов
3. Обслуживающее производство
4. Функции отделов, их взаимосвязь друг с другом и с цехами
5. Виды технологических процессов применяемых в цехах
6. Паспортные данные и технические характеристики станков
7. Проектирование технологических процессов механической обработки

8. Оформление технологической документации
9. Обобщение материала и оформление отчета по полученному заданию.
	6

6

6

6

6

6

24

6

6


	Производственная практика ПП.02.
	
	

	Системы автоматизированного проектирования и программирования в машиностроении.
	10. Техника безопасности при работе на металлообрабатывающих станках с ЧПУ
11. Подготовка фрезерного станка с ЧПУ к работе. Панель управления станком и системой ЧПУ (Fanuc, Simens).
12. Привязка инструмента на станке. Определение нулевых точек.
13. Настройка графических режимов и графическое моделирование процессов обработки детали
14. Выполнение сверлильных, расточных и фрезерных операций на станке с ЧПУ в режиме Ручное управление
15. Разработка и выполнение управляющих программ на фрезерование линейных и криволинейных контуров
16. Наладка токарного станка с ЧПУ. Панель управления станком и системой ЧПУ (Fanuc, Simens).
17. Инструментальная оснастка и наладка инструмента на токарном станке с ЧПУ
18. Привязка инструмента на станке. Определение нулевых точек.
19. Настройка графических режимов и графическое моделирование процессов обработки детали
20. Разработка и выполнение управляющих программ на токарном станке с ЧПУ (линейная и круговая интерполяция)
21. Многоинструментальная обработка на токарном станке с ЧПУ
22. Разработка управляющих программ для промышленных роботов.
23. Подготовка к работе сферического робота РОБИН. Настройка рабочих режимов
24. Разработка и выполнение управляющих программ для сферического робота РОБИН
25. Работа с системами CAD/CAM, CAE. Программа трехмерного моделирования Компас 3D-LT и программа автоматизированной подготовки технологических процессов Вертикаль
26. Построение чертежа детали и 3D-модели в программе Компас 3D-LT.
27. Разработка техпроцесса и управляющей программы на типовую деталь для токарного станка с ЧПУ

	2

4
4
4
4
8

4

2

4

4

8

2

2

2

4

2

4

6

	
	Дифференцированный зачет
	2

	
	
	

	Итого
	144


4. условия реализации программы производственной ПРАКТИКИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация рабочей программы производственной практики модуля предполагает наличие учебного кабинета «Технологии машиностроения», лаборатории  «Автоматизированного проектирования технологических процессов и программирования систем ЧПУ» и участка станков с ЧПУ.
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Технологии машиностроения»:

- парты,

- стулья,

- классная доска,

-  стол преподавателя,

       - стеллажи для книг,

       - электронные плакаты, 

        -демонстрационный комплект деталей, инструментов, приспособлений,

       - комплект учебно-методической документации,
       - мультимедийное оборудование.

Оборудование лаборатории  «Автоматизированного проектирования технологических процессов и программирования систем ЧПУ»:
       автоматизированное рабочее место преподавателя; автоматизированные рабочие места обучающихся; методические пособия по автоматизированной разработке технологических процессов, подготовке производства и управляющих программ механической обработки на оборудовании с ЧПУ, оценке экономической эффективности станочного оборудования и инструментальной оснастки с мультимедийным сопровождением; станок с ЧПУ токарный Turn 55 с системой ЧПУ Fanuk; станок с ЧПУ фрезерный Mill 55 с системой ЧПУ Fanuk;
   Оборудование участка станков с ЧПУ:
      - станки с ЧПУ;

      - технологическая оснастка;

      - наборы инструментов;

      - заготовки.

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Ермолаев В.В. Программирование для автоматизированного оборудования ,Академия 2014г. 

2. Ермолаев В.В. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин , Академия 2017г.
Дополнительные источники:

      1. Номенклатурный каталог «Металлорежущие станки»
      2. Каталог «Станки сверлильно - расточной группы»
     3. Каталог «Станки токарной группы»
     4. Каталог  «Режущий инструмент»
     5. Каталог «Измерительный инструмент»
     6. Каталог «Стандартные изделия»
     7. Каталог «Стандартные материалы»
Интернет источники :

http://my-shop.r.mix-uni.ru – Интернет- магазин учебников,

http://www.mashin.ru –  Сайт издательства «Машиностроение»,
http://edu.ascon.ru - Система автоматизированного проектирования КОМПАС-3D в образовании,

http://edu.ascon.ru - Система автоматизированного проектирования технологических процессов Вертикаль,

http://www.sagradafamiliahotel.com – Учебники, учебные пособия, справочники по материаловедению, технологии машиностроения,

http://techliter.ru – Методические и учебные пособия  по технологии машиностроения.
Конференции и выставки
http://ito.edu.ru  - Конгресс конференций «Информационные технологии в образовании»

http://www.bytic.ru/ - Международные конференции «Применение новых технологий в образовании»
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
         Производственная  практика профессионального модуля ПМ.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин проводится   после освоения  МДК 01.01.  Технологические процессы изготовления деталей машин и МДК 01.02. Системы автоматизированного проектирования и программирования в машиностроении
        Производственную  практику обучающиеся проходят концентрированно в лаборатории  «Автоматизированного проектирования технологических процессов и программирования систем ЧПУ» и на участке станков с ЧПУ.
        Результаты прохождения производственной практики по модулю учитываются при проведении государственной  итоговой  аттестации.
        Аттестация по производственной практике завершается дифференцированным зачетом и квалификационным экзаменом по модулю.


4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

       Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, осуществляющих руководство производственной  практикой: дипломированные специалисты-преподаватели производственной практики  модуля, а так же ведущие специалисты, имеющие высшее профессиональное образование, соответствующее профилю модуля 
5. Контроль и оценка результатов освоения производственной  практики  профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 1.1Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей
	· точность и скорость чтения чертежей;

· качество анализа конструктивно-технологических свойств детали, исходя из ее служебного назначения;

· качество рекомендаций по повышению технологичности детали;

· выбор технологического оборудования и технологической оснастки: приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента;

· расчет режимов резания по нормативам;

· расчет штучного времени;

· точность и грамотность оформления технологической документации.

	- защита работ по темам производственной практики;

-дифференцирован ный зачет.

	ПК 1.2 Выбирать методы получения заготовок и схем их базирования


	· определение видов и способов получения заготовок;

· расчет и проверка величины припусков и размеров заготовок;

· расчет коэффициента использования материала;

· качество анализа и рациональность выбора схем базирования;

· выбор способов обработки поверхностей и технологически грамотное назначение технологической базы


	- защита работ по темам производственной практики;

-дифференцирован ный зачет.

	ПК 1.3 Составлять маршруты изготовления деталей
	-- точность и скорость чтения чертежей;

· качество анализа конструктивно-технологических свойств детали, исходя из ее служебного назначения;

· качество рекомендаций по повышению технологичности изготовления детали;

· точность и грамотность оформления технологической документации.
	- защита работ по темам производственной практики;

-дифференцирован ный зачет.

	ПК 1.4 Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей
	· составление управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании, апробация программ во время производственной практики


	- защита работ по темам производственной практики;

-дифференцирован ный зачет.

	ПК 1.5 Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей
	· выбор и использование пакетов прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов
	- защита работ по темам производственной практики;

-дифференцирован ный зачет.


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	· демонстрация интереса к будущей профессии

	Оценка результатов наблюдений руководителей практики  за деятельностью обучающихся в процессе выполнения заданий производственной практики. Оценка результатов самостоятельной работы обучающихся.

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество


	· выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов изготовления деталей машин;

· оценка эффективности и качества выполнения;
	Оценка результатов наблюдений руководителей практики  за деятельностью обучающихся в процессе выполнения заданий  производственной практики. Оценка результатов самостоятельной работы обучающихся.

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	· решение стандартных и нестандартных профессиональных задач в области разработки технологических процессов изготовления деталей машин;
	Оценка результатов наблюдений руководителей практики  за деятельностью обучающихся в процессе выполнения заданий  производственной практики. Оценка результатов самостоятельной работы обучающихся.

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	· эффективный поиск необходимой информации;
· использование различных источников, включая электронные
	Оценка результатов наблюдений руководителей практики  за деятельностью обучающихся в процессе выполнения заданий  производственной практики. Оценка результатов самостоятельной работы обучающихся.

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	· работа на станках с ЧПУ
	Оценка результатов наблюдений руководителей практики  за деятельностью обучающихся в процессе выполнения заданий  производственной практики. Оценка результатов самостоятельной работы обучающихся.

	ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	· организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля
	Оценка результатов наблюдений руководителей практики  за деятельностью обучающихся в процессе выполнения заданий  производственной практики. Оценка результатов самостоятельной работы обучающихся.

	ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	· анализ инноваций в области разработки технологических процессов изготовления деталей машин;
	Оценка результатов наблюдений руководителей практики  за деятельностью обучающихся в процессе выполнения заданий  производственной практики. Оценка результатов самостоятельной работы обучающихся.
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