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1. паспорт РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ учебной практики  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих.
1.1. Область применения программы

Рабочая программа учебной практики  профессионального модуля (далее рабочая программа) – является частью  программы подготовки специалистов среднего звена   в соответствии с ФГОС по специальности 15.02.08 Технология машиностроения (базовой подготовки) в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Выполнение работ по профессии «Токарь» и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 
ПК1.1 Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы

ПК1.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках в соответствии с полученным заданием.

ПК1.3 Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на токарных станках в соответствии с заданием.

ПК1.4 Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на токарных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией.

             Программа учебной практики  профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной переподготовке рабочих по профессии  «Токарь».



1.2 Цели и задачи    – требования к результатам освоения   учебной практики   программы практики:
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения учебной практики должен:

иметь практический опыт: 
- выполнении подготовительных работ и обслуживание рабочего места токаря

 - подготовке к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках в соответствии с полученным заданием

 - определении последовательности и оптимального режима обработки различных изделий на токарных станках в соответствии с заданием

 - осуществление технологического процесса обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на токарных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией.


уметь: 
- осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места токаря в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;

- соблюдать правила безопасности труда, производственной санитарии и пожарной безопасности.

 - выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-​измерительный инструмент;

- использовать физико-химические методы исследования 
металлов;
- пользоваться справочными таблицами для определения свойств
материалов;

  - выбирать материалы для осуществления профессиональной деятельности.

  - устанавливать оптимальный режим токарной обработки в соответствии с технологической картой

 - осуществлять токарную обработку деталей средней сложности на универсальных и специализированных станках, в том числе на крупногабаритных и многосуппортных

 - осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места оператора токарного станка с числовым программным управлением в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;

- выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы 
- выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно​-измерительный инструмент;


знать: 
- правила подготовки к работе и содержания рабочих мест токаря, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;

- конструктивные особенности, правила управления, подналадки и проверки на точность токарных станков различных типов;

- правила перемещения грузов и эксплуатации специальных транспортных и грузовых средств;

- правила и нормы охраны труда, техники безопасности,  личной и производственной санитарии и противопожарной защиты;

- устройство, правила применения, проверки на точность универсальных и специальных приспособлений, контрольно​-измерительных инструментов;

- наименование и свойства комплектуемых материалов;

- устройство, назначение, правила настройки и регулирования контрольно-измерительных инструментов и приборов;

- методы и средства контроля обработанных поверхностей;

- основные свойства и классификацию материалов,
использующихся

в профессиональной деятельности;

- наименование, маркировку, свойства обрабатываемого материала;

ПК 3.2

- правила применения охлаждающих и смазывающих материалов;





- основные сведения о металлах и сплавах;

- основные сведения о неметаллических, прокладочных, уплотнительных и электротехнических материалах, стали, их классификацию.

- правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка

- правила проведения и технологию проверки качества выполненных работ

1.3 Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики профессионального модуля:

всего –  192 часов: 

  - выполнение работ по профессии токарь –192 часа
2. результаты освоения учебной практики  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результатом освоения программы учебной практики профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД): Выполнение работ по профессии «Токарь» в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1
	Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы


	ПК 1.2
	Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках в соответствии с полученным заданием.


	ПК 1.3
	Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на токарных станках в соответствии с заданием.

	ПК 1.4
	Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на токарных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией.

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, определять методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК 7.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.

	ОК 8.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.


3. СТРУКТУРА и  содержание учебной практики  профессионального модуля
3.1. Тематический план учебной практики
	Код

профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов


	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производственная

(рассредоточенная),**
часов



	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	в т.ч., курсо-вая работа (проект*
часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсо-вая работа (проект)*
часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 2.1-2.3  ОК 1-7
	Выполнение работ по профессии токарь
	192
	
	
	
	
	
	192
	

	Всего:
	192
	
	
	
	
	
	192
	


3.2. Содержание обучения по  учебной практике профессионального модуля ПМ 04. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих.
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание материала учебной практики,
	Объем часов

	1
	2
	3

	ПМ 04. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих. 
	
	

	Учебная практика УП 04.01
	
	

	Выполнение работ по профессии токарь

	1. Вводное занятие
2. Безопасность труда при работе на токарных станках в учебной мастерской
3. Устройство токарного станка 16к20
4. Пуск и остановка станка . Включение и переключение числа оборотов шпинделя

5. Подрезка торцев в размер проходными и подрезным резцами

6. Точение наружных цилиндрических поверхностей в трех кулачковом патроне
7. Точение наружных цилиндрических поверхностей с поддержкой заднего центра.Точение цилиндрических поверхностей с уступами

8. Отрезание заготовок

9. Вытачивание наружных и внутренних канавок

10. Сверление и рассверливание сквозных отверстий

11. Сверление и рассверливание глухих отверстий

12. Растачивание сквозных и глухих отверстий. Зенкерование и развертывание

13. Обработка конических поверхностей смещением верхних салазок суппорта

14. Обработка конических поверхностей смещением корпуса задней бабки

15. Подготовка заготовок . Установка фасонных резцов

16. Обтачивание вогнутой и выпуклой поверхности методом двух подач .

17. Нарезание треугольной резьбы плашкой

18. Нарезание треугольной резьбы метчиком

19. Изготовлении детали "Ось 530"

20. Изготовление детали "Ось 531"

21. Изготовление детали «Винт 519» Проверочные работы
22. Изготовление детали «Стойка 136» Проверочные работы

23. Техника безопасности при работе на металлорежущих станках. Продолжение темы «Комплексные работы-изготовление детали «Ось 530»

24. Изготовление детали «Ось 530»

25. Изготовление детали «Ось 578»

26. Изготовление детали «Втулка 520»
27. Изготовление детали «Ролик»

28. Изготовление детали «Бонка М8˟28»

29. Изготовление детали «Стойка 136» Проверочные работы
	2
4

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

12

6

6

6

6

6

12

12

6

12

6


	
	Всего:
	192

	Итого
	192


4. условия реализации программы учебной ПРАКТИКИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация рабочей программы модуля предполагает наличие учебного кабинета «Технологии машиностроения» и «механической» мастерской 
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Технологии машиностроения»:

- парты,

- стулья,

- классная доска,

-  стол преподавателя,

       - стеллажи для книг,

       - электронные плакаты, 

        -демонстрационный комплект деталей, инструментов, приспособлений,

       - комплект учебно-методической документации,
       - мультимедийное оборудование.

Оборудование механической мастерской и рабочих мест мастерской:

       - токарные станки;

       - фрезерные станки;

       - режущий инструмент;

       - контрольный и измерительный инструмент;

       - набор технологической оснастки;

       - организационная оснастка;

       - информационные стенды;

       - комплект чертежей;

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

2. Учебники

Багдасарова Т. А. Токарь. Технология обработки – М.: Издательский центр «Академия», 2007.г.
Ермолаев В.В. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин , Академия 2017г.
3. Справочники:

А.А.Панов, Справочник технолога – М.: Машиностроение, 1988.

Справочник технолога-машиностроителя. В 2-х т. Под ред. А.Г. Косиловой-М.: Машиностроение 1986.

Дополнительные источники:

      1. Номенклатурный каталог «Металлорежущие станки»
      2. Каталог «Станки сверлильно - расточной группы»
     3. Каталог «Станки токарной группы»
     4. Каталог  «Режущий инструмент»
     5. Каталог «Измерительный инструмент»
     6. Каталог «Стандартные изделия»
     7. Каталог «Стандартные материалы»
Интернет источники :

http://my-shop.r.mix-uni.ru – Интернет- магазин учебников,

http://www.mashin.ru –  Сайт издательства «Машиностроение»,
http://edu.ascon.ru - Система автоматизированного проектирования КОМПАС-3D в образовании,

http://edu.ascon.ru - Система автоматизированного проектирования технологических процессов Вертикаль,

http://www.sagradafamiliahotel.com – Учебники, учебные пособия, справочники по материаловедению, технологии машиностроения,

http://techliter.ru – Методические и учебные пособия  по технологии машиностроения.
Конференции и выставки
http://ito.edu.ru  - Конгресс конференций «Информационные технологии в образовании»

http://www.bytic.ru/ - Международные конференции «Применение новых технологий в образовании»

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса.

           Обучающимся предоставляется право ознакомления с содержанием курса, требованиями к результату обучения, с условиями прохождения учебной практики. Освоение программы практики базируется на изучении общепрофессиональных и специальных дисциплин «Инженерная графика», «Материаловедение», «Процессы формообразования и инструмент», «Техническая механика», Технологическое оборудование», «Технология машиностроения». Реализация программы практики предполагает рассредоточенную учебную практику после изучения каждого раздела. Занятия по учебной практике проводятся в механической  мастерской. Результаты прохождения учебной практики по модулю учитываются при проведении государственной итоговой аттестации. Изучение программы учебной  практики завершается промежуточной аттестацией, результаты которой оцениваются в форме  дифференцированного зачёта.
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, осуществляющих руководство  практикой: дипломированные специалисты-преподаватели модуля, а так же ведущие специалисты, имеющие высшее профессиональное образование, соответствующее профилю модуля. Преподаватели должны проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года
Мастера: наличие 5-6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. 
Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей и мастеров, отвечающих за освоение обучающимся учебной практики. 
5. Контроль и оценка результатов освоения учебной практики  профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК1.1 Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы

	  - организация рабочего места и готовность к выполнению задания;

 - смазка механизмов станка и приспособлений  в соответствии с инструкцией;

- проверка  исправности и работоспособности токарного станка на холостом ходу;

	Тестирование письменное
Проверочные (пробные) работы
Дифференцированный зачет

	ПК1.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках в соответствии с полученным заданием


	- выбор и установка приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента при настройке станков на обработку деталей в соответствии с паспортом станка и технологическим процессом;


	- Тестирование письменное
Проверочные (пробные) работы
Дифференцированный зачет

	ПК.1.3Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на токарных станках в соответствии с заданием

	 - настройка коробки скоростей и коробки подач согласно технологическому процессу;
 - подналадка отдельных простых и средней сложности узлов и механизмов в процессе работы в соответствии с выходными данными; 


	Тестирование письменное
Проверочные (пробные) работы
Дифференцированный зачет

	ПК.1.4Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на токарных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией

	- организация рабочего места в соответствии с нормативными документами;

- заточка режущих инструментов в соответствии с технологической картой;

- обработка изделий, различных  по сложности; 

- подбор режимов резания согласно паспорту станка и технологическому процессу;
- соблюдение правил безопасности труда;

подбор измерительных инструментов  в соответствии с чертежом
	Тестирование письменное
Проверочные (пробные) работы
Дифференцированный зачет


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

	· демонстрация интереса к будущей профессии

	Оценка результатов наблюдений педагогов за деятельностью обучающихся в процессе освоения образовательной программы учебной практики.

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	· выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов изготовления деталей машин;

· оценка эффективности и качества выполнения;
	Оценка результатов наблюдений педагогов за деятельностью обучающихся в процессе освоения образовательной программы учебной практики

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	· решение стандартных и нестандартных профессиональных задач в области разработки технологических процессов изготовления деталей машин;
	Оценка результатов наблюдений педагогов за деятельностью обучающихся в процессе освоения образовательной программы учебной практики

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	· эффективный поиск необходимой информации;

· 
использование различных источников, включая электронные
	Оценка результатов наблюдений педагогов за деятельностью обучающихся в процессе освоения образовательной программы учебной практики

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	· Демонстрация навыков использования информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности и соответствующего результата;
	Оценка результатов наблюдений педагогов за деятельностью обучающихся в процессе освоения образовательной программы учебной практики

	ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	· Взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения;
Самоанализ и коррекция результатов собственной работы;
	Оценка результатов наблюдений педагогов за деятельностью обучающихся в процессе освоения образовательной программы учебной практики

	ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.
	· Решение ситуативных задач, связанных с использованием профессиональных компетенций;
- Соблюдение корпоративной этики (выполнение правил внутреннего распорядка);
- Ориентация на воинскую службу с учётом профессиональных знаний
	Оценка результатов наблюдений педагогов за деятельностью обучающихся в процессе освоения образовательной программы учебной практики

	ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	· организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля
	Оценка результатов наблюдений педагогов за деятельностью обучающихся в процессе освоения образовательной программы учебной практики

	ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
	- анализ инноваций в области разработки технологических процессов изготовления деталей машин;
	Оценка результатов наблюдений педагогов за деятельностью обучающихся в процессе освоения образовательной программы учебной практики
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