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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
ОП.01 ТЕХНИЧЕСКИЕ ИЗМЕРЕНИЯ
1.1. Область применения программы

      Рабочая программа учебной дисциплины является частью  программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС по профессии 15.01.33. Токарь на станках с числовым программным управлением, укрупненной группы специальностей 15.00.00 Машиностроение.

1.2. Место дисциплины в структуре программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих:


Учебная дисциплина ОП.01 Технические измерения является общепрофессиональной дисциплиной и входит в профессиональный цикл программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих.
1.3. Цель и планируемые результаты   освоения дисциплины
	Код ПК, ОК
	Умения
	Знания

	ПК 1.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента, оснастки, подналадку металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных) в соответствии с полученным заданием
	· выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и определять годность заданных размеров;

· определять характер сопряжения (группы посадки) по данным чертежей, по выполненным расчетам;

· выполнять графики полей допусков по выполненным расчетам;
	· размеры допусков для основных видов механической обработки и для деталей, поступающих на сборку;

· основные принципы калибрования простых и средней сложности профилей;

· стандарты на материалы, крепежные и нормализованные детали и узлы;

· наименование и свойства комплектуемых материалов;

· устройство, назначение, правила настройки и регулирования   контрольно-измерительных инструментов и приборов

	ПК 3.4. Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках с программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией
	· анализировать техническую документацию;

· определять предельные отклонения размеров по стандартам, технической документации;
· применять контрольно-измерительные приборы и инструменты


	· систему допусков и посадок;

· квалитеты и параметры шероховатости;

· основные принципы калибровки сложных профилей;

· основы взаимозаменяемости;

· методы определения погрешностей измерений;

· основные сведения о сопряжениях в машиностроении;

· методы и средства контроля обработанных поверхностей



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Суммарная учебная нагрузка во взаимодействии с преподавателем
	32

	Самостоятельная работа 
	

	Объем образовательной программы
	32

	в том числе:

	теоретическое обучение
	

	лабораторные работы 
	6

	практические занятия  
	-

	контрольная работа
	2

	Самостоятельная работа 
	

	Промежуточная аттестация:  дифференцированный зачет


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины
ОП. 01 техниЧеские измерения
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем 
часов
	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы

	1
	2
	3
	

	Введение. 
	Содержание учебного материала

	2
	111

	
	1
	Задачи и содержание дисциплины и ее связь с другими дисциплинами
	2
	ПК 1.2
ПК 3.4

	Тема 1.1. 

Основные сведения о размерах и 

сопряжениях.

	Содержание учебного материала

	2
	

	
	1
	Основные понятия о взаимозаменяемости, стандартизации и качестве продукции. Линейные размеры.

	2
	ПК 1.2

ПК 3.4

	Тема 1.2. Допуски и посадки гладких элементов деталей


	Содержание учебного материала
	6

	

	
	1
	Основные понятия о номинальном, действительном, предельных размерах и допусках. 

Единая система допусков и посадок.

	6
	ПК 1.2

ПК 3.4

	Тема 1.3. 
Основы технических измерений
	Содержание учебного материала
	4

	

	
	1
	Методы измерений. Меры длины. Штангенинструменты.
	2
	ПК 1.2

ПК 3.4

	
	2
	Микрометрические инструменты. Калибры.
	2
	ПК 1.2

ПК 3.4

	
	Лабораторные работы

Измерение размеров деталей с помощью штангенциркуля

Измерение размеров деталей с помощью микрометра

Измерение размеров деталей с помощью индикатора

	2

2

2
	

	
	Контрольная работа


	2
	

	Тема 1.4. 
Допуски формы и расположения поверхностей. Шероховатость поверхности

	Содержание учебного материала
	4
	

	
	Допуски формы и расположения поверхностей и средства их измерения

Шероховатость поверхности, ее нормирование и измерение
	2
2
	

	Тема 1.5. Допуски посадки и средства измерений углов, резьбовых цилиндрических соединений. 


	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1
	Допуски угловых размеров и углов конусов. Средства измерения и контроля углов и конусов
	4
	ПК 1.2

ПК 3.4

	
	Дифференцированный зачет
	2
	

	
	Всего:
	32
	


3. условия реализации программы дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия  кабинета Технических измерений и измерительной лаборатории;

Оборудование кабинета и рабочих мест кабинета:

· посадочные места по количеству обучающихся

· рабочее место преподавателя

· комплект учебно-методической документации

· наглядные пособия

· комплект чертежей для проведения практических занятий

· учебная и справочная литература
· методические рекомендации по выполнения лабораторных работ и практических занятий.

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории: 

- плоскопараллельные концевые меры

- штангенинструменты

- микрометрические инструменты

- индикаторы

- комплект учебно-методической документации

Технические средства обучения:

- электронные учебники, плакаты, видеоматериалы;

- персональный компьютер;

- мультимедийный проектор.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов,               дополнительной литературы

Основные источники: 

1. С.А. Зайцев, А.Н. Толстов, Д.Д. Грибанов, А.Д. Куранов Метрология, стандартизация и сертификация в машиностроении - М.: Академия, 2009г

2. С.А. Зайцев, А.Д. Куранов, А.Н. Толстов Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении - М.: Академия, 2005г

3. Клевлеев В.М. Метрология, стандартизация  и сертификация: Учебник для ССУЗов. - М., 2006

4. Т.А. Багдасарова  Допуски и технические измерения. Лабораторно-  практические работы. – М.: Академия, 2010г.

Дополнительные источники
1. Н.С. Козловский, А.Н. Виноградов «Основы стандартизации, допуски, посадки и технические измерения» Учебник для учащихся техникумов-М.: Машиностроение, 1992г.

2. Ганевский Г.М., Гольдин И.И. Допуски, посадки и технические               измерения в  машиностроении.- М.: Издательский центр «Академия», 1999

3. Закон Российской Федерации о стандартизации

4. Закон Российской Федерации об обеспечении единства и

Измерений

Интернет-ресурсы:

1. Машиностроительный ресурс www.i-Mash.ru
2. Метрология, измерения, средства измерений. www.metrologyia.ru
4. Контроль и оценка результатов освоения                      Дисциплины

	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Методы оценки

	Умения:
	
	

	Умение анализировать техническую документацию;
	Правильно анализировать техническую документацию;
	Выполнение и защита результатов практических занятий, лабораторных работ, тестирования, контрольных работ, выполнение индивидуальных заданий

	Умение определять предельные отклонения размеров по стандартам, технической документации;


	Правильно определять предельные отклонения размеров по стандартам, технической документации;


	Выполнение и защита результатов практических занятий, лабораторных работ, тестирования, контрольных работ, выполнение индивидуальных заданий

	Умение выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и определять годность заданных размеров;


	Правильно выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и определять годность заданных размеров;
	Выполнение и защита результатов практических занятий, лабораторных работ, тестирования, контрольных работ, выполнение индивидуальных заданий

	Умение определять характер сопряжения (группы посадки) по данным чертежей, по выполненным расчетам;


	Правильно определять характер сопряжения (группы посадки) по данным чертежей, по выполненным расчетам;


	Выполнение и защита результатов практических занятий, лабораторных работ, тестирования, контрольных работ, выполнение индивидуальных заданий

	Умение выполнять графики полей допусков по выполненным расчетам;


	Правильно выполнять графики полей допусков по выполненным расчетам;
	Выполнение и защита результатов практических занятий, лабораторных работ, тестирования, контрольных работ, выполнение индивидуальных заданий

	Умение применять контрольно-измерительные приборы и инструменты;

	Правильно использовать контрольно-измерительные приборы и инструменты;

	Выполнение и защита результатов практических занятий, лабораторных работ, тестирования, контрольных работ, выполнение индивидуальных заданий

	Знания:
	
	

	Знание системы допусков и посадок;


	Применять на практике систему допусков и посадок
	Устный, письменный опросы, контрольная работа, тестирование, технический диктант, дифференцированный  зачет.

	Знание квалитетов и параметров шероховатости;
	Применять квалитетов и параметров шероховатости;
	Устный, письменный опросы, контрольная работа, тестирование, технический диктант, дифференцированный  зачет.

	Знание основных принципов калибровки сложных профилей;


	Использовать  основные принципы калибровки сложных профилей;


	Устный, письменный опросы, контрольная работа, тестирование, технический диктант, дифференцированный  зачет.

	Знание основ взаимозаменяемости;


	Применять основы взаимозаменяемости
	Устный, письменный опросы, контрольная работа, тестирование, технический диктант, дифференцированный  зачет.

	Знание методов определения погрешностей измерений;
	Применять методы определения погрешностей измерений
	Устный, письменный опросы, контрольная работа, тестирование, технический диктант, дифференцированный  зачет.

	Знание основных сведений о сопряжениях в машиностроении;
	Применять основных сведения о сопряжениях в машиностроении;
	Устный, письменный опросы, контрольная работа, тестирование, технический диктант, дифференцированный  зачет.

	Знание размеров допусков для основных видов механической обработки и для деталей, поступающих на сборку;


	Правильно использовать размеры допусков для основных видов механической обработки и для деталей, поступающих на сборку;
	Устный, письменный опросы, контрольная работа, тестирование, технический диктант, дифференцированный  зачет.

	Знание основных принципов калибрования простых и средней сложности профилей;
	Использовать основные принципы калибрования простых и средней сложности профилей;
	Устный, письменный опросы, контрольная работа, тестирование, технический диктант, дифференцированный  зачет.

	Знание стандартов на материалы, крепежные и нормализованные детали и узлы;


	Использовать стандарты на материалы, крепежные и нормализованные детали и узлы;
	Устный, письменный опросы, контрольная работа, тестирование, технический диктант, дифференцированный  зачет.

	Знание наименования и свойств комплектуемых материалов;


	Применять наименования и свойства комплектуемых материалов;


	Устный, письменный опросы, контрольная работа, тестирование, технический диктант, дифференцированный  зачет.

	Знание устройства, назначения, правил настройки и регулирования контрольно-измерительных инструментов и приборов;
	Правильно использовать контрольно-измерительных инструменты и приборы;
	Устный, письменный опросы, контрольная работа, тестирование, технический диктант, дифференцированный  зачет.

	Знание методов и средств контроля обработанных поверхностей


	Применять методы и средства контроля обработанных поверхностей


	Устный, письменный опросы, контрольная работа, тестирование, технический диктант, дифференцированный  зачет.
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