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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ ОП.06 Охрана труда  
1.1. Область применения программы

     Рабочая  программа учебной дисциплины является частью  программы     подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС  по профессии 15.01.32. Оператор станков с программным управлением, укрупненной группы профессий 15.00.00. Машиностроение.

      1.2. Место дисциплины в структуре программы  подготовки  квалифицированных рабочих, служащих:
Учебная дисциплина ОП.06 Охрана труда  входит в общепрофессиональный цикл программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих.
1.3. Цель и планируемые результаты   освоения дисциплины

	Код ПК, ОК
	Умения
	Знания

	ПК 1.1 Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных)
	-осуществлять подготовку к работе на станках с программным управлением в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;
-проводить обслуживание рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;


	-правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора станка с программным управлением: требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
-правила перемещения грузов и эксплуатации специальных транспортных и грузовых средств;

	ПК 1.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента, оснастки, подналадку металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных) в соответствии с полученным заданием.
	-осуществлять подготовку к работе на станках с программным управлением в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
	-правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора станка с программным управлением: требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
-правила перемещения грузов и эксплуатации специальных транспортных и грузовых средств;

-правила применения приспособлений, пользования режущим и измерительным инструментом;



	ПК 1.4 Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных) с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией.
	-проводить обслуживание рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;
	-правила проведения технологической проверки качества выполненных работ
-правила перемещения грузов и эксплуатации специальных транспортных и грузовых средств;

-правила применения приспособлений, пользования режущим и измерительным инструментом

	ПК 3.1 Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных) с программным управлением.


	-осуществлять подготовку к работе на станках с программным управлением в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
	-правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора станка с программным управлением: требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности

	ПК 3.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных) с программным управлением, настройку станка в соответствии с заданием.


	-осуществлять подготовку к работе на станках с программным управлением в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
	правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора станка с программным управлением: требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
-правила перемещения грузов и эксплуатации специальных транспортных и грузовых средств;

	ПК 3.4.  Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках с программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией
	-проводить обслуживание рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;
	-правила проведения технологической проверки качества выполненных работ;

-правила перемещения грузов и эксплуатации специальных транспортных и грузовых средств;

-правила применения приспособлений, пользования режущим и измерительным инструментом


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ.

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы:

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Суммарная учебная нагрузка во взаимодействии с преподавателем
	32

	Самостоятельная работа 
	-

	Объем образовательной программы
	32

	в том числе:

	теоретическое обучение
	24

	лабораторные работы 
	

	практические занятия  
	8

	контрольная работа
	-

	самостоятельная работа 
	-

	Промежуточная аттестация:  дифференцированный зачет


2.2.   Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП.06 «Охрана труда».


	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем часов
	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Правовые, нормативные и организационные основы труда на предприятии
	
	10
	

	Тема 1.1. Основные положения законодательства об охране труда на предприятии. 
	Содержание учебного материала
	6
	

	
	1
	Основные понятия и определения.
	2
	ПК 1.1

	
	2
	Правовые основы охраны труда. Типовые правила внутреннего трудового распорядка для рабочих и служащих. Правила и нормы по охране труда на предприятии. 
	2
	ПК 1.1

	
	3
	Система стандартов безопасности труда. (нормативная и нормативно-техническая документация по охране труда)
	2
	ПК 1.1

	Тема 1.2. Организация работы по охране труда на предприятии
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1
	Права и обязанности должностных лиц по охране труда. 
	2
	ПК 1.1

	
	2
	Ведомственный, государственный и общественный надзор и контроль за охраной труда на предприятии. 
	2
	ПК 1.1

	Раздел 2. Опасные и вредные производственные факторы
	
	12
	

	Тема 2.1. Воздействие негативных факторов на человека и их идентификация
	Содержание учебного материала
	6
	

	
	1
	Физические, химические, биологические, психофизические опасные вредные производственные факторы.  
	2
	ПК 1.1

	
	2
	Производственная санитария (освещение, воздух,  отопление, защита от электромагнитных излучений, шума, вибраций и т.п.). 
	2
	ПК 1.1

	
	3
	Санитарно-гигиенические требования к рабочему месту оператора станков с ЧПУ
	2
	ПК 1.1
ПК 3.1

ПК 3.2

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1
	Первая помощь при поражении электрическим током
	2
	ПК 1.1
ПК 1.2

	
	2
	Определение основных параметров шума на рабочем месте
	2
	ПК 1.1

ПК 1.2

	Тема 2.2. Методы и средства защиты от опасностей при производстве станочных работ
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1


	Механизация производственных процессов, дистанционное управление технологическими процессами. Средства индивидуальной защиты.  


	2


	ПК 3.1-3.4

	Раздел 3. Обеспечение безопасных условий труда в сфере профессиональной деятельности
	
	8
	

	Тема 3.1. Безопасные условия труда. Особенности обеспечения безопасных условий труда 

при  работе на станках.
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Характеристика условий труда оператора станков с программным управлением. Основные причины производственного травматизма и профессиональных заболеваний. Техника безопасности при выполнении профессиональных задач.  
	2
	ПК 3.1-3.4

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1
	Расчет общего освещения
	2
	

	
	2
	Ознакомление с оформлением  акта  Н-1 о несчастном случае.
	2
	

	Тема 3.2. Требования техники безопасности при  производстве  работ на станках с программным управлением
	
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Требования к оборудованию , инструменту,  применяемому  в профессиональной деятельности.  Общие требования безопасности при техническом обслуживании ,  ремонте  станков. Основные требования электробезопасности  и пожарной безопасности  на рабочих местах. 
	2
	ПК 1.2
ПК 3.1-3.4

	
	3
	Дифференцированный зачет
	2
	

	Итого : 32 час 


3. условия реализации программы учебной дисциплины

3.1. Требования к  минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация рабочей программы учебной дисциплины требует наличия  кабинета «Безопасности жизнедеятельности  и охраны труда"
Оборудование учебного кабинета: 









- посадочные места по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя;

- комплект учебно-наглядных пособий «Охрана труда» 

Технические средства обучения: 

- компьютер,

- проектор,

-программное обеспечение общего и профессионального назначения, комплекты учебно-методической документации, методические пособия;

3.2. Информационное обеспечение обучения

Основные источники: 
1. Г.И. Беляков. Охрана труда и техника безопасности. 3-е издание, пер. и доп..Учебник для СПО. М.: Профессиональное образование. Академия труда и социальных отношений. - 2016 г.

2. Ю.П. Попов. Охрана труда. Учебное пособие СПО.М.: изд. КноРус.-2014 г.
Дополнительные источники:
1.Межотраслевые правила по Охране труда при холодной обработке металлов. ПОТРМ 006-97  (Инструкция по охране труда для оператора станка с ЧПУ)
Интернет-ресурсы:

1. Инструкция по технике безопасности для операторов станков с программным управлением, код доступа:  katalog-rus.ru›2018/04/16 po-ohrane-trudas-chpu/
4. Контроль и оценка результатов освоения учебной Дисциплины.
	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Методы оценки

	1
	2
	3

	Умения:
	
	

	У1.осуществлять подготовку к работе на станках с программным управлением в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
	Правильно осуществляют подготовку к работе на станках с программным управлением в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающегося при выполнении и защите результатов практических занятий, тестирова​ния и других видов текущего контроля, дифференцированный зачет

	У2.проводить обслуживание рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
	Правильно осуществляют подготовку к работе на станках с программным управлением места в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности 
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающегося при выполнении и защите результатов практических занятий, тестирова​ния и других видов текущего контроля, дифференцированный зачет

	Знания:
	
	

	З1.правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора станка с программным управлением: требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
	Применяют на практике
правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора станка с программным управлением с соблюдением требований охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающегося при выполнении и защите результатов практических занятий, тестирова​ния и других видов текущего контроля, дифференцированный зачет

	З2.правила проведения технологической проверки качества выполненных работ
	Применяют на практике
правила проведения технологической проверки качества выполненных работ
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающегося при выполнении тестирова​ния и других видов текущего контроля, дифференцированный зачет

	З3.правила перемещения грузов и эксплуатации специальных транспортных и грузовых средств
	Применяют на практике
правила перемещения грузов и эксплуатации специальных транспортных и грузовых средств
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающегося при выполнении тестирова​ния и других видов текущего контроля, дифференцированный зачет

	З4.правила применения приспособлений, пользования режущим и измерительным инструментом
	Применяют на практике
правила работы с  приспособлениями, пользования режущим и измерительным инструментом
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающегося при выполнении тестирова​ния и других видов текущего контроля, дифференцированный зачет
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