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Общие положения

Результатом освоения профессионального модуля  является готовность обучающегося к выполнению вида профессиональной деятельности Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки: и составляющих его профессиональных компетенций, а также общие компетенции, формирующиеся в процессе освоения программы подготовки специалистов среднего звена в целом.
Формой аттестации по профессиональному модулю является экзамен (квалификационный). Итогом экзамена является однозначное решение: «вид профессиональной деятельности освоен / не освоен».

1. Формы промежуточной аттестации по профессиональному модулю

Таблица 1.

	Элемент модуля
	Форма контроля и оценивания

	
	Промежуточная

аттестация
	Текущий 

контроль

	МДК 01.01 
Основы технологии сварки и сварочное оборудование
	экзамен
	Устный и письменный опрос, тестирование, контроль результатов выполнения практических занятий

	МДК 01.02
Технология производства сварных конструкций


	-
	Устный и письменный опрос, тестирование, контроль результатов выполнения практических занятий

	МДК 01.03
Подготовительные и сборочные операции перед сваркой
	экзамен
	Устный и письменный опрос, тестирование, контроль результатов выполнения практических занятий

	МДК 01.04
Контроль качества сварных соединений


	-
	Устный и письменный опрос, тестирование, контроль результатов выполнения практических занятий

	Учебная практика
	Дифференцированный зачет
	Собеседование, контроль результатов выполнения работ по учебной практике

	Производственная практика
	Дифференцированный зачет
	Собеседование, проверка дневника прохождения практики, проверка отчета по производственной практике


2. Результаты освоения модуля, подлежащие проверке

2.1. Профессиональные и общие компетенции

В результате контроля и оценки по профессиональному модулю осуществляется комплексная проверка следующих профессиональных и общих компетенций.

Таблица 2.

	Профессиональные компетенции
	Показатели оценки результата

	ПК 1.1 Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций
	- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;



	ПК 1.2 Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке
	- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;



	ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки
	- эксплуатирования оборудования для сварки;



	ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки
	- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;



	ПК 1.5 Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку
	- выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

	ПК 1.6 Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку
	- использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва;



	ПК 1.7 Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла
	- выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок;



	ПК 1.8 Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки
	- выполнения зачистки швов после сварки;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

	ПК 1.9 Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
	- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва;




Таблица 3.

	Общие компетенции
	Показатели оценки результата

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	- аргументированность и полнота объяснения сущности и социальной значимости будущей профессии,

- активность, инициативность при решении профессиональных задач



	ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	- результативность самостоятельного осуществления деятельности, цели которой определены руководителем,

- результативность самостоятельного применения способов деятельности, определенных руководителем

	ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	- адекватность анализа рабочей ситуации,

- адекватность самоконтроля при выполнении деятельности,

- своевременность и целесообразность коррекции собственной деятельности,

- ответственное отношение к выполнению работы и ее результатам

	ОК 4 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	- оперативность и самостоятельность в поиске информации, 

- целесообразность выбора источников информации,

- эффективное выполнение профессиональных задач с использованием найденной информации

	ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	- самостоятельность и активность в применении ресурсов сети Интернет и электронных обучающих материалов для решения профессиональных задач, 

- правильность выбора (достоверность) источников информации

	ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.
	- заинтересованность в достижении общего результата групповой деятельности, 

- эффективность выполнения своей роли в групповой деятельности,

- соблюдение правил деловой культуры при общении с коллегами, руководством, клиентами


Таблица 4.

	Профессиональные и общие компетенции, которые возможно сгруппировать для проверки
	Показатели оценки результата

	ПК 1.1 Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.
ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
ПК 1.2 Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.
ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
ОК 4 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.
ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
ОК 4 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ПК 1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.
ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
ОК 4 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.

ПК 1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.
ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПК 1.7  Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла.

ОК 4 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ПК 1.8  Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.
ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПК 1.9 Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.
ОК 2.  Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
ОК 4.  Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.


	- выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой;

- основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах;
- результативность самостоятельного осуществления деятельности, цели которой определены руководителем,
- результативность самостоятельного применения способов деятельности, определенных руководителем 
- адекватность анализа рабочей ситуации,
- адекватность самоконтроля при выполнении деятельности,

- своевременность и целесообразность коррекции собственной деятельности,

- ответственное отношение к выполнению работы и ее результатам;
- основные правила чтения технологической документации;
- адекватность анализа рабочей ситуации,
- адекватность самоконтроля при выполнении деятельности,
- своевременность и целесообразность коррекции собственной деятельности,
- ответственное отношение к выполнению работы и ее результатам
- оперативность и самостоятельность в поиске информации, 
- целесообразность выбора источников информации,
- эффективное выполнение профессиональных задач с использованием найденной информации
- эксплуатирование оборудования для сварки;
- влияние основных параметров режима и пространственного положения при сварке на формирование сварного шва;
- правила технической эксплуатации электроустановок;
- классификация сварочного оборудования и материалов;
- аргументированность и полнота объяснения сущности и социальной значимости будущей профессии,
- активность, инициативность при решении профессиональных задач
- результативность самостоятельного осуществления деятельности, цели которой определены руководителем,
- результативность самостоятельного применения способов деятельности, определенных руководителем
- классификация сварочного оборудования и материалов;
- правила хранения и транспортировки сварочных материалов.
- результативность самостоятельного осуществления деятельности, цели которой определены руководителем,
- результативность самостоятельного применения способов деятельности, определенных руководителем
- адекватность анализа рабочей ситуации,
- адекватность самоконтроля при выполнении деятельности,
- своевременность и целесообразность коррекции собственной деятельности,
- ответственное отношение к выполнению работы и ее результатам
- оперативность и самостоятельность в поиске информации, 
- целесообразность выбора источников информации,
- эффективное выполнение профессиональных задач с использованием найденной информации
- выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой;
- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;
- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;
- результативность самостоятельного осуществления деятельности, цели которой определены руководителем,
- результативность самостоятельного применения способов деятельности, определенных руководителем
- оперативность и самостоятельность в поиске информации, 
- целесообразность выбора источников информации,
- эффективное выполнение профессиональных задач с использованием найденной информации
- заинтересованность в достижении общего результата групповой деятельности, 
- эффективность выполнения своей роли в групповой деятельности,
- соблюдение правил деловой культуры при общении с коллегами, руководством, клиентами
- выполнение типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой;
- выполнение сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;
- выполнение сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;
- основные правила чтения технологической документации;
- результативность самостоятельного осуществления деятельности, цели которой определены руководителем,
- результативность самостоятельного применения способов деятельности, определенных руководителем
- адекватность анализа рабочей ситуации,
- адекватность самоконтроля при выполнении деятельности,
- своевременность и целесообразность коррекции собственной деятельности,
- ответственное отношение к выполнению работы и ее результатам
- выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок;
- порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла;
- оперативность и самостоятельность в поиске информации, 
- целесообразность выбора источников информации,

- эффективное выполнение профессиональных задач с использованием найденной информации
- самостоятельность и активность в применении ресурсов сети Интернет и электронных обучающих материалов для решения профессиональных задач, 
- правильность выбора (достоверность) источников информации
- выполнения зачистки швов после сварки;
- результативность самостоятельного осуществления деятельности, цели которой определены руководителем,
- результативность самостоятельного применения способов деятельности, определенных руководителем
- адекватность анализа рабочей ситуации,
- адекватность самоконтроля при выполнении деятельности,
- своевременность и целесообразность коррекции собственной деятельности,
- ответственное отношение к выполнению работы и ее результатам
- использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва;
- основные правила чтения технологической документации;
- результативность самостоятельного осуществления деятельности, цели которой определены руководителем,
- результативность самостоятельного применения способов деятельности, определенных руководителем
- оперативность и самостоятельность в поиске информации, 
- целесообразность выбора источников информации,
- эффективное выполнение профессиональных задач с использованием найденной информации
- заинтересованность в достижении общего результата групповой деятельности, 
- эффективность выполнения своей роли в групповой деятельности,
- соблюдение правил деловой культуры при общении с коллегами, руководством, клиентами



2.2. Общие и (или) профессиональные компетенции, проверяемые дополнительно:
Общие компетенции, для проверки которых используется портфолио: (
ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем. 

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

 ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.
Профессиональные компетенции, для проверки которых используется портфолио:
ПК 1.1 Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ПК 1.8  Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.

ПК 1.9 Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.
Требуют дополнительной проверки, результаты которой могут быть подтверждены документами портфолио:

- аттестационный лист производственной практики;

- характеристика с места прохождения производственной практики;

- отчет по производственной практике;

- зачетная ведомость по производственной практике;

- наградные документы (дипломы, сертификаты) за участие в олимпиадах, конференциях, конкурсах профессионального мастерства;

- свидетельства о получении дополнительного образования и т.д.

2.3 Требования к портфолио
Тип портфолио – смешанный.
Состав портфолио:

- практические работы по МДК.01.01; МДК 01.02; МДК 01.03; МДК 01.04
- аттестационный лист производственной практики; 
- характеристика с места прохождения производственной практики; 
- отчет по производственной практике;
 - зачетная ведомость по производственной практике; 
- наградные документы (дипломы, сертификаты) за участие в олимпиадах, конференциях, конкурсах профессионального мастерства; 
- свидетельства о получении дополнительного образования и т.д.
2.4. Требования к курсовому проекту как части экзамена квалификационного
Курсовой проект по данному профессиональному модулю не предусмотрен.
3. Оценка освоения теоретического курса профессионального модуля

3.1. Типовые     задания для оценки освоения МДК 01.01; МДК 01.02;МДК 01.03;МДК01.04
3.1.1 Типовые задания   для оценки освоения МДК.01.01. Основы технологии сварки и сварочное оборудование
 Задание 1
Тест

Проверяемые результаты обучения:

Знания:

- устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

- правила технической эксплуатации электроустановок;

- основные принципы работы источников питания для сварки;

Умения:

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

Текст задания:
Вариант 1
1. Каким должно быть минимальное вторичное напряжение сварочных трансформаторов для надёжного зажигания дуги?
1. 20-30В;

2. 35-40В;

3. 60-65В;

2. Напряжение дуги при ручной сварке обычно не превышает:
1. 20-30В;

2. 35-40В;

3. 45-50В;

3.Смертельной следует считать величину тока:
1. 0,05А;

2. 0,1А;

3. 0,5А;

4. Для питания дуги постоянным током можно пользоваться:
1. сварочным выпрямителем и трансформатором;

2. сварочным трансформатором;

3. сварочным преобразователем, выпрямителем;

5. Передвижные посты применяют при сварке:
1. больших изделий;

2. малых изделий;

3. тонких изделий;

6. Какое соединение катушек первичной и вторичной обмоток в трансформаторе позволяет получать малые сварочные токи?
1. параллельное;

2. последовательное;

3. звездой;

7. Какой источник питания сварочной дуги удобно применять в полевых условиях?
1. сварочный трансформатор;

2. сварочный агрегат;

3. сварочный преобразователь;

8. Какой диапазон малых токов характерен для большинства типов трансформаторов?
1. 20-40А;

2. 40-120А;

3. 40-180А;

9. Для питания сварочной дуги переменным током пользуются:

1. сварочным агрегатом;

2. сварочным преобразователем;

3. сварочным выпрямителем;

4. Сварочным трансформатором;

10. При эксплуатации и техническом обслуживании трансформаторов необходима проверка надежности заземления, присоединения сварочных проводов и крепления болтовых и винтовых соединений. Какова ее периодичность?
1. ежедневно;

2. один раз в месяц;

3. два раза в месяц;

11. Температура в столбе сварочной дуги достигает:
1.             1000°С;
2.             6000°С;
3.             4000°С;

4.             2500°С;

     12. По подключению к источнику питания сварочные дуги классифицируются:
1. комбинированного действия, совмещенного действия, косвенного действия;

2. косвенного действия, прямого действия, сжатого действия

3. прямого действия, косвенного действия, комбинированного действия;

4. прямого действия, свободного действия, сжатого действия;

13. При дуге косвенного действия дуговой разряд происходит между:
1. двумя электродами и изделием;

2. двумя электродами;

3. электродом и изделием;

4. электродом и двумя изделиями;

14. Ионизация это -
1. процесс образования электронов и ионов;

2. процесс образования электронов и атомов;

3. процесс образования атомов и электронов;

4. процесс образования атомов и ионов;

15. Существуют вольтамперные характеристики:
1. падающая, мягкая, возрастающая;

2. падающая, жесткая, возрастающая;

3. падающая, убывающая, возрастающая;
Вариант 2

1. Как правило, длина кабеля, к которому подсоединен электрододержатель, обычно не превышает 3 м.

1. верно
2. не верно
2. Масса электрододержателя может составлять:

1. 0 ,35 -0 ,75 кг;
2. до 0,35 кг;
3. свыше 0,75 кг;
4. масса электрододержателя зависит от силы сварочного тока.
3.Установите соответствие:

8. . Светофильтры для сварщиков имеют цвет:

1. красный;
2. желтый;
3. зеленый;
4. синий.
4. В исключительных случаях допускается соединение сварочных кабелей скруткой, с последующей изоляцией тугоплавкой изоляционной лентой.

1. верно
2. не верно
5. Укажите значения высоты сварочного стола для работы сидя

1. 0,8-0,9 м

2. 0,6-0,7 м

3. 0,5-0,6 м

6.Сварочные посты бывают:
1. местные и перевозные;
2. строительные и цеховые;
3. перевозные и переносные;
4. стационарные и передвижные.
7. Обычно стены кабины окрашивают в:
1. зеленый цвет
2. светло-серый цвет
3. серо-голубой цвет
4. цвет окраски не имеет значения
8. Высота стенок сварочной кабины должна быть:
1. не менее 1 м
2. не менее 1,5 м
3. не менее 2 м
4. не менее 2,5 м
9. Как правило, кабель, к которому подсоединен электрододержатель, изготавливают из мягкой алюминиевой проволоки.

1. верно
2. не верно
10. Электрододержатели должны обеспечивать смену электрода за время не более:

1)1 с;
2) 40 с;
3) 10 с;
4) 4 с.
11. Класс светофильтра для сварки выбирают в зависимости от:
1. возраста сварщика;
2. освещенности;
3. силы сварочного тока;
4. времени суток.
12. Укажите значения высоты сварочного стола для работы стоя

1. 0,85-0,95 м

2. 0,9 м

3. 0,9-1,0 м

4. 1,0 м
13. Как правило, использовать кабель длиной более 40 м не рекомендуется.

1. верно
2. не верно
14. Электрододержатели должны быть пригодны для работы на открытом воздухе при температуре от «минус» 55 до «плюс» 30 °С.

1. верно
2. не верно

15. Обычно материалом пола сварочной кабины служит
1. стальной лист
2. деревянный настил
3. линолеум
4. кирпич или бетон
Ответы на тест: выделены курсивом
Критерии оценки: 

Процент результативности (правильных ответов)        

        Балл                (отметка)                                     вербальный аналог

90 ÷ 100                    5                                                            отлично

80 ÷ 89                      4                                                            хорошо

70 ÷ 79                      3                                                удовлетворительно

 менее 70                  2                                            не удовлетворительно
Задания к  экзамену   по МДК.01.01. Основы технологии сварки и сварочное оборудование
Задание 1
Проверяемые результаты обучения:

Знания:

- устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

- устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

- правила технической эксплуатации электроустановок;

- классификацию сварочного оборудования и материалов;

- основные принципы работы источников питания для сварки;

Умения:

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

Текст задания:

1. Техника безопасности при выполнении сварочных работ (ручная дуговая сварка)
2. Холодные трещины
3. Задача. Определите вид сварочной дуги по принципу действия:
[image: image1.png]



Критерии оценки: 
Оценка «5» – все задания выполнены верно, в полном объеме, с обоснованием выбора.
Оценка «4» – все задания выполнены, верно, в полном объеме, с обоснованием выбора, но допущены неточности или несущественные ошибки в формулировке ответов.
Оценка «3» – все задания выполнены, допущены существенные ошибки и неточности в формулировке ответов. Оценка «2» –  задание выполнено неверно, либо ответ отсутствует
Задание  2.
Проверяемые результаты обучения:
Знания:

- устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

- устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

- правила технической эксплуатации электроустановок;

- классификацию сварочного оборудования и материалов;

- основные принципы работы источников питания для сварки;

Умения:

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

Текст задания:

1. Металлургические процессы при сварке плавлением
2. Горячие трещины

3. Задача. Требуется сварить две пластины толщиной 5 мм встык, в вертикальном положении, выберите диаметр электрода и подберите оптимальный сварочный ток по формуле: Iсв=(20+6dэ)* dэ
Критерии оценки: 
Оценка «5» – все задания выполнены верно, в полном объеме, с обоснованием выбора.
Оценка «4» – все задания выполнены верно, в полном объеме, с обоснованием выбора, но допущены неточности или несущественные ошибки в формулировке ответов.
Оценка «3» – все задания выполнены, допущены существенные ошибки и неточности в формулировке ответов. Оценка «2» –  задание выполнено неверно, либо ответ отсутствует
Комплект оценочных материалов к экзамену 1 по  МДК.01.01.   Основы технологии сварки и сварочное оборудование прилагается.  Количество вариантов заданий - не менее  28
3.1.2 Типовые задания   для оценки освоения МДК.01.02. Технология производства сварных конструкций

Задание 1

Тест

Проверяемые результаты обучения:

Знания:
- основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, сварочные деформации и напряжения);

- основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах;

- основы технологии сварочного производства;

Умения:

- пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций;

Вариант 1
1. Свинец, хром, никель, цинк - это металлы:

1. тяжелые; 

2. легкие;

3. драгоценные;

4. черные.

2. Магний, алюминий, титан - это металлы:

1.  драгоценные; 

2.  черные; 

3.  тяжелые;

4.  легкие.

3. Физические свойства металлов объясняются строением:

1.  кристаллической решетки;

2.  атомов;

3.  сварного соединения;

4.  структуры металла.

4. Свойство металлов сопротивляться разрушению под действием механических нагрузок:
1.  пластичность; 

2.  упругость; 

3.  прочность;

4. вязкость.

5. Свойство металлов принимать новые формы и размеры под действием внешних сил, не разрушаясь:

1.  прочность; 

2.  пластичность; 

3.  вязкость;

4.  упругость.

6. Свойство металла внутренними силами восстанавливать первоначальную форму после прекращения действия внешних сил:

1.  вязкость; 

2.  упругость; 

3.  пластичность;

4. прочность.

7. Ухудшает свариваемость металла, вызывает появление горячих трещин:
1.  азот; 
2.  сера; 

3.  водород;

4.  кислород.

8. Ухудшает свариваемость стали и снижает ее механические свойства:

1.  хром; 

2.  цементит Fe3C; 

3.  оксид железа FeO;

4.  медь.

9. К группе хорошо сваривающихся относится сталь:

1.  40;

2.  СтЗ; 

3.  35Х;
4. 15ХСНД.

10. К группе удовлетворительно сваривающихся относится сталь:

1.  Х18Н10Т;

2.  50Х; 

3.  35; 

4.  СтЗ.

11. Конструкции и конструктивные элементы, работающие в основном на поперечный изгиб:

1.  балки; 

3.  резервуары;

2.  фермы; 

4.  решетки.

12. Жестко соединенные между собой балки образуют конструкции:

1.  рамные; 

3.  колонны;

2.  решетки; 

4.  фермы.

13. Конструкции и конструктивные элементы, работающие преимущественно на сжатие или на сжатие с продольным изгибом:

1.  рамы;

2.  решетки; 

3.  колонны;

4.  фермы.

14. Оболочковыми сварными конструкциями являются:

1.  рамы; 

2.  фермы; 

3.  резервуары;

4.  решетки.

15. Описание технологического процесса оформляют на специальных бланках, которые называют:

1) технологическая карта;

2) технологическая сводка;

3) технологическая ведомость;

4) технологическая запись.
Вариант 2
1. Часть конструкции, представляющая собой соединение двух или нескольких деталей при помощи сварки:

1.  инжектор;

2.  осциллятор; 

3.  манипулятор;

4.  сварной узел.

2. Метод сборки, предусматривающий сборку и сварку отдельных узлов, из которых состоит конструкция, а затем сборку и сварку всей конструкции:

1.  метод узловой сборки;

2.  метод общей сборки;

3.  метод рациональной сборки;

4.  метод сборки под заказ.

3. Метод сборки, при котором вначале собирают всю конструкцию, а затем ее сваривают:

1.  метод узловой сборки;

2.  метод общей сборки;

3.  метод рациональной сборки;

4.  метод сборки под заказ.

4. Прихватки следует устанавливать от края детали или от отверстия на расстоянии не менее:

1.  5 мм; 

2.  10 мм; 

3.  15 мм; 

4.  50 мм.

5. Корневой шов трубопроводов выполняют электродом диаметром:

1.  2 мм; 

2.  3 мм;

3.  4 мм; 
4.  5 мм.

6. Операции резки, гибки, правки, штамповки, зачистки и другие по изготовлению деталей сварных конструкций:

1.  вспомогательные; 

2.  сборочные; 

3.  заготовительные;

4.  отделочные.

7. Операции, обеспечивающие правильное взаимное расположение и закрепление деталей собираемого и свариваемого изделия на плите, стеллаже, стенде или специальном приспособлении:

1.  вспомогательные; 

2.  сборочные; 

3.  заготовительные;

4.  отделочные.

8. Операции, при которых производятся зачистка, удаление металлических брызг и грата, окраска, упаковка:
1.  вспомогательные; 

2.  сборочные; 

3.  заготовительные;

4.  отделочные.

9. Операции транспортно-подъемные, наладочные, по приему и выдаче материала и инструмента, подготовке сварочных электродов и другие:

1.  вспомогательные; 

2. сборочные; 

3.  заготовительные;

4. отделочные.

10. Детали (опоры, упоры, пальцы, призмы, установочные конусы), обеспечивающие правильную ориентацию свариваемых деталей в приспособлениях:

1.  вспомогательные;

2. установочные; 

3. запасные;

4. временные.

11. Сборочно-сварочное приспособление с упорами, гнездами и другими фиксирующими элементами, а также зажимными устройствами, служащими для сборки и сварки изделий типа кронштейнов, рам, ферм, балок и др.:

1.  позиционер; 

3.  стенд;

2.  кондуктор; 

4.  манипулятор.

12. Приспособление, предназначеное для установки изделия в удобное для сборки положение:

1.  позиционер; 

3.  стенд;

2.  кондуктор; 

4.  манипулятор.

13. Приспособление для вращения изделия в процессе сварки при различных углах наклона оси вращения:

1.  позиционер; 

3.  стенд;

2.  кондуктор; 

4.  манипулятор.

14. Устройство для закрепления изделия в заданном положении и вращения его со скоростью сварки:

1. кондуктор; 

3.манипулятор;

2. позиционер; 

4. вращатель.

15. Сборочно-сварочное приспособление, предназначенное для размещения деталей собираемых и свариваемых крупногабаритных изделий и фиксации их в нужном по- ложении:

1.  позиционер;
2.  кондуктор; 
3.  стенд;

4.  манипулятор.
         Ответы на тест: выделены курсивом

Критерии оценки: 

Процент результативности (правильных ответов)        

        Балл             (отметка)                                     вербальный аналог

90 ÷ 100                    5                                                            отлично

80 ÷ 89                      4                                                            хорошо

70 ÷ 79                      3                                                удовлетворительно

 менее 70                  2                                            не удовлетворительно
3.1.3 Типовые задания для оценки освоения МДК 01.03 Подготовительные и сборочные операции перед сваркой
Задание 1

Тест

Проверяемые результаты обучения:

Знания:

- основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах;

- основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок;

- основные правила чтения технологической документации;

Умения:

- использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

Вариант 1
1. Слесарный молоток:

1.  Должен иметь ровную, слегка выпуклую поверхность бойка;

2.  Не должен иметь вмятин, трещин и расслоений;

3.  Может иметь рукоятку с незначительными трещинами и небольшими сучками;

4.  Может иметь незначительный наклеп бойка.

2. Зубило должно иметь острие с углом заточки:

1. 45о – 70о; 
 2. 30о – 60о; 
3. 15о – 45о.

3. Плоскогубцы, клещи, щипцы:

1.  Должны иметь исправные губки, шарниры;

2.  Иметь ручки, концы которых должны соприкасаться;

3.  Могут иметь незначительные вмятины на нерабочих поверхностях.

4. Если заметили какую-либо неисправность инструмента, Вы должны:

1.  Сообщить об этом инструктору или мастеру;

2.  Будете исправлять неисправность самостоятельно;

3.  Позовете на помощь товарища.

5. Назвать методы очистки поверхности металлов.

1.   Механизированный;            
2.   Электролитический;

3.   Химический;                           
4.   Термомеханический; 

5.    Ручной;                                     
6.   Механический.
6. Что включает в себя подготовка (зачистка) кромок под сварку?

1.  удаление различных включений и дефектов до появления характерного металлического блеска; 

2.  установку и закрепление деталей для выполнения сварки;

3.  химическую обработку поверхности пластин.

7. Как правильно произвести зачистку кромок под сварку?

1.  с одной стороны от края шириной  20мм;

2.  только по торцу и скосу кромки;

3.  с двух сторон от края шириной  20мм, по торцу, скосу и притуплению кромки.

4.  сверху и снизу пластин от края шириной 20мм.

8. Что включает в себя подготовка кромок под сварку механизированным способом?

1.  удаление различных включений и дефектов с помощью угловой шлифовальной машины с круглой шлифовальной металлической щёткой;

2.  удаление различных включений и дефектов с помощью наждачной бумаги и напильника;

3.  удаление различных включений и дефектов с помощью угловой шлифовальной машины с шлифовальным кругом;

4.  удаление различных включений и дефектов с помощью металлической щётки.

9 С помощью чего можно удалить заусенцы с поверхности кромки?

1.  металлической щётки;    
2.  напильника;  
3.  наждачной бумаги.

10. C какой целью выполняют разделку кромок?

1.  исходя из эстетических соображений;

2.  для улучшения условий сварки и получения гарантированного  провара;

3.  для предотвращения сварочных деформаций.

11. На рисунке изображена разделка кромок:
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1.  С прямолинейным двусторонним скосом;
2.  С криволинейным односторонним скосом;

3.  С прямолинейным односторонним скосом.

12. Начиная с какой толщины стальной пластины, как правило, необходимо выполнять двусторонний скос кромок для РДС?
1. С 6 мм;          
2.  С 20 мм;

3.  С 10 мм;                  
4.  25 мм.

13. Для сварки плавящимся покрытым электродом угол разделки кромок, как правило, составляет:

1.  45о – 60о;

2.  60о – 80о;

3.  80о – 90о.

14. Какой слой металла необходимо снимать зубилом за один проход?
1.  1 - 2 мм;     
2.  1,5 - 2,5 мм;

3.   1,5 - 2 мм;         
4.  2,5 - 3,5 мм.

15. Напильник с грубой насечкой применяется, когда до керновки остаётся:

1.  менее 0,5 мм;

2.  более 0,5 мм, но менее или равно 1,0 мм; 

3.  более 1,0 мм, но менее или равно 2,0 мм;

4.  более 1,5 мм, но менее или равно 2,5мм;

5.  более 2 мм, но менее или равно 3 мм.

      16. Инструментом для резки металла является:

       1.  зубило, крейцмейсель, канавочник;

       2.  слесарная ножовка, ручные ножницы, труборез; 

       3.  гладилка, киянка, кувалда;

         4.  развертка, цековка, зенковка;
Вариант 2
1. Визуальный осмотр осуществляется:

1.  только с использованием лупы с 4-х. 7-кратным увеличением;

2.  только невооружённым глазом;

3.  невооружённым глазом или с использованием лупы с 4-х. 7-кратным увеличением.

2. При измерительном контроле прихваток пользуются измерительными инструментами:

1.  лупой;

2.  линейкой металлической;

3.  рулеткой и штангенциркулем.

3. При контроле правильности постановки  прихваток на собранном узле пользуются:

1.  технологической документацией;

2.  чертежом и технологической документацией;

3.  конструкционной документацией.

4. Недопустимый дефект прихватки:

1.  трещины;

2.  скопление пор;

3.  заниженная длина прихватки.

5. Допустимые дефекты прихватки:

1.  не заваренный кратер;

2.  прожог;

3.  заниженная длина прихватки.

6. При контроле собранного прихватками узла осматривается:

1.  только наружная сторона собранного узла;

2.  наружная и тыльная сторона собранного узла;

3.  наружная сторона,  тыльная – по усмотрению сварщика.

7. При обнаружении дефектов прихваток собранного прихватками узла, вам необходимо:

1.  запомнить обнаруженные дефекты;

2.  помечать обнаруженные дефекты;

3.  помечать и записывать обнаруженные дефекты.
8. Перед контролем, прихватки около шовная зона:

1.  зачищаются до металлического блеска;

2.  протираются ветошью;

3.  очищаются только от окалины.

9. Сварным швом называется:

1.  участок сварного соединения, образовавшийся в результате кристаллизации расплавленного металла;

2.  участок сварного соединения, образовавшийся в результате пластической деформации присадочного металла;

3.  участок сварного соединения, образовавшийся в результате кристаллизации расплавленного клея.

10. Стыковым швом называется:

1.  сварной шов таврового соединения;

2.  сварной шов стыкового соединения;

3.  сварной шов торцевого соединения.

11. Угловым швом называется:

1.  сварной шов стыкового соединения;

2.  сварной шов таврового соединения;

3.  сварной шов углового, таврового, нахлесточного соединений.

12. Непрерывным швом называется:

1.  сварной шов с равномерными промежутками по длине;

2.  сварной шов без промежутков по длине;

3.  сварной шов с неравномерными промежутками по длине.

13. Прерывистым швом называется:

1.  сварной шов с равномерными промежутками по длине;

2.  сварной шов с промежутками по длине;

3.  сварной шов без  промежутков по длине.

14. Какой шов называется шахматным прерывистым швом:

1.  односторонний прерывистый шов, у которого промежутки на одной стороне расположены против сваренных участков шва с другой стороны.

2.  двусторонний прерывистый шов, у которого промежутки расположены по обеим сторонам стенки один против другого;

3.  двусторонний прерывистый шов, у которого промежутки на одной стороне стенки расположены против сваренных участков шва с другой стороны.

15. Что называется валиком?

1.  металл сварного шва, наплавленный или переплавленный за один проход;

2.  металл сварного шва, наплавленный за один проход;

3.  металл сварного шва, переплавленный за два прохода.

   Ответы на тест: выделены курсивом
Критерии оценки: 

Процент результативности (правильных ответов)        

        Балл             (отметка)                                     вербальный аналог

90 ÷ 100                    5                                                            отлично

80 ÷ 89                      4                                                            хорошо

70 ÷ 79                      3                                                удовлетворительно

 менее 70                  2                                            не удовлетворительно

Задания к  экзамену   по МДК.01.03. Основы технологии сварки и сварочное оборудование
Задание 1
Проверяемые результаты обучения:

Знания:
- основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, сварочные деформации и напряжения);

- основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах;

- основы технологии сварочного производства;

Умения:

- пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций;

Текст задания:

1. Назначение и виды подготовки металла к сварке.
2. Слесарные и контрольно-измерительные инструменты.

3. Задача. Необходимо выполнить ручную дуговую сварку стыкового соединения при толщине металла 6 мм, сталь марки Ст2

            Б. Определите режим сварки

            В. Укажите возможные дефекты
Задание 2
Проверяемые результаты обучения:

Знания:
- основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, сварочные деформации и напряжения);

- основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах;

- основы технологии сварочного производства;

Умения:

- пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций;

Текст задания:

1. Назначение и  технология слесарных операций: очистки, правки гибки металла.
2. Назначение подготовки кромок, виды и формы разделки кромок под сварку.
3. Задача. Необходимо выполнить сборку под сварку листов в стык при толщине свариваемых кромок 10 мм

А. определите ширину очистки свариваемых кромок

Б. Выберите тип формирующей подкладки (если требуется)

В. Объясните назначение входных и выходных планок.
Критерии оценки: 
Оценка «5» – все задания выполнены верно, в полном объеме, с обоснованием выбора.
Оценка «4» – все задания выполнены верно, в полном объеме, с обоснованием выбора, но допущены неточности или несущественные ошибки в формулировке ответов.
Оценка «3» – все задания выполнены, допущены существенные ошибки и неточности в формулировке ответов. Оценка «2» –  задание выполнено неверно, либо ответ отсутствует
Комплект оценочных материалов к экзамену 1 по  МДК.01.03.   Подготовительные и сборочные операции перед сваркой прилагается.  Количество вариантов заданий - не менее  28

3.1.4 Типовые задания для оценки освоения МДК 01.04 контроль качества сварных соединений

Задание 1

Тест

Проверяемые результаты обучения:

Знания:

- основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, сварочные деформации и напряжения);

- типы дефектов сварного шва;

- методы неразрушающего контроля;


- причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов;

- способы устранения дефектов сварных швов;
Умения:

- использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

Вариант 1
1. Контроль, который предусматривает проверку: квалификации сварщиков, качества сварочных материалов, состояния сварочного оборудования и аппаратуры, сборочно-сварочных приспособлений:

1.  предварительный;

2.  пооперационный; 

3.  приемочный;

4.  срочный.

2. Контроль, который включает проверку качества подготовки и сборки деталей под сварку, соблюдения режимов сварки, порядка выполнения многослойных швов и т.д.:

1.  предварительный;

2.  пооперационный; 

3.  приемочный;

4.  срочный.

3. Контроль, производимый после завершения всех предусмотренных технологическим процессом операций, результаты которого фиксируют в сдаточной документации на изделие:

1.  предварительный; 

2.  пооперационный; 

3.  приемочный;

4.  срочный.

4. Приемочный контроль, при котором проверяют все сварные соединения:

1.  сплошной; 

2.  выборочный;

3.  обязательный;

4.  оперативный.

5. Приемочный контроль, при котором проверяют часть сварных соединений:

1.  сплошной; 

2.  выборочный; 

3.  необходимый;

4.  срочный.

6. Документ, в котором указываются завод-изготовитель основного металла, марка и химический состав металла, номер плавки, профиль и размер материала, масса металла и номер партии, результаты всех испытаний, стандарт на данную марку материала:

1.  аттестат; 

2.  калькуляция; 

3.  диплом;

4.  сертификат.

7. Операции, выполняемые для проверки правильности соблюдения технологии данного производства и качества его продукции:

1.  контрольные; 

2.  технологические; 

3.  регистрирующие;

4.  выпускающие

8. Контроль, при котором выявляют дефекты, обнаруживаемые невооруженным глазом, а также с помощью лупы 10-кратного увеличения:

1.  физический; 

2.  визуальный;

3.  оперативный;

4.  объективный.

9. Испытания, при которых определяют прочность, твердость, пластичность металла:

1.  аналитические; 

2.  физические; 

3.  технологические;

4.  механические.
10. Исследования структуры металла на шлифах или изломах:

1.  физические; 

2.  металлографические; 

3.  механические;

4.  технологические.

11. Что называется порой?

1. дефект в виде полости или впадины, образованной при усадке металла шва.

2. дефект,имеющий ответвления в различных направлениях.

3. дефект сварного шва в виде полости округлой формы, заполненной газом
12. Каковы причины появления брызг электродного металла?

1. большая длина сварочной дуги

2. большая ширина сварного шва.

3. магнитное дутьё.

13. Что называют прожогом?
1. цилиндрическое углубление в сварном шве.
2. сквозное отверстие в сварном шве
3. воронкообразное углубление в металле шва.
14. Какие дефекты допускается устранять сварщику (не привлекая руководителя работ) в процессе сварки стыка трубы?
1. любые дефекты, включая дефекты литья и трещины.
2. трещины и межваликовые не сплавления.
3. поверхностные поры, шлаковые включения, межваликовые не сплавления, подрезы

15. Самые опасные дефекты с сварных швах:
1. поры.
2. трещины
3.наплывы.
Вариант 2
1. Какой дефект преимущественно может образоваться при быстром удалении электрода от деталей?
1. кратерные трещины
2. непровар

3. поры

2. Укажите причины образования кратера:
1. кратер образуется в месте выделения газов в процессе сварки

2. из-за резкого отвода дуги от сварочной ванны
3. из-за значительной усадки металла в процессе кристаллизации.

3. Назовите основные наружные дефекты шва при РДС:
1. нарушение размеров и формы шва, подрезы, прожоги, наплывы, свищи, не заваренный кратер.

2. нарушение размеров и формы шва, трещины, поры, шлаковые включения.

3. прожоги, наплывы, свищи, оксидные вольфрамовые включения, не сплавления.

4. Установить правильную последовательность операций при испытании сварного шва керосиновом:
1. вторую сторону сварного шва обильно смочить керосином (6)
2. одну сторону шва окрасить меловым раствором (4)
3. тщательно очистить шов от шлака, грязи (2)
4. простучать шов молотком (1)
5. дать шву высохнуть (5)
6. развести в воде мел (3)
5. Выбрать правильный ответ:
Обратный выгиб детали для уменьшения и предупреждения деформаций при сварке - это:
1. когда деформированное соединение обрабатывают на прессе или кувалдой
2. когда перед сваркой детали предварительно изгибают на определенную величину в обратную сторону по сравнению с изгибом, вызываемым сваркой
3. когда перед сваркой детали очень жестко закрепляют и оставляют в таком виде до полного охлаждения после сварки

6. Закончить определение:
Способ исследования сварных швов, при котором не нарушается целостность соединения и самой конструкции в целом - это неразрушающий контроль сварных соединений.

7. Зона термического влияния – это:
1. участок основного металла, подвергшийся расплавлению
2. участок основного металла, не подвергшийся расплавлению, структура которого изменяется
3. участок основного металла, не подвергшийся расплавлению, структура которого не меняется

8. Горячие трещины в металле шва возникают из-за:
1. повышенного содержания фтора
2. повышенного содержания водорода
3. повышенного содержания серы
9. После холодной и горячей правки для снятия остаточных напряжений необходимо производить:
1. термический отпуск
2. термический отжиг
3. нормализацию
10. (вопрос может содержать несколько ответов) К внутренним дефектам сварных швов относят:
1. непровары
2. наплывы

3. поры
4. подрезы

5. прожоги
6. шлаковые включения
11. Ширина околошовной зоны, подвергаемой зачистке при ручной дуговой сварке составляет не менее:
1. 70 мм

2. 30 мм

3. 20 мм
12. Какой дефект сварного соединения называют наплывом?
1. неровности поверхности металла шва или наплавленного металла

2. не сплавление валика металла шва с основным металлом

3. дефект в виде металла, натекшего на поверхность сваренного металла и не сплавившегося с ним.
13. Причина возникновения деформаций при сварке – это:
1. неравномерный нагрев и охлаждение свариваемой детали
2. нерациональная сборка детали под сварку

3. неправильно проведенная термообработка детали после сварки

14. Горячие трещины в металле шва возникают из-за:
1. повышенного содержания фтора

2. повышенного содержания водорода

3. повышенного содержания серы
15. Внутренние дефекты в металлоконструкциях выявляются:
1. неразрушающими методами контроля
2. люминисцентным методом

3. металлографическими исследованиями

4. внешним осмотром
    ответы на тест: выделены курсивом
      Критерии оценки: 

Процент результативности (правильных ответов)        

       Балл             (отметка)                                     вербальный аналог

90 ÷ 100                    5                                                            отлично

80 ÷ 89                      4                                                            хорошо

70 ÷ 79                      3                                                удовлетворительно

 менее 70                  2                                            не удовлетворительно

4. Оценка по учебной и (или) производственной практике
4.1. Общие положения

Целью оценки по учебной и (или) производственной практике является оценка: 1) профессиональных и общих компетенций; 2) практического опыта и умений.

Оценка по учебной и (или) производственной практике выставляется на  основании данных аттестационного листа (характеристики профессиональной деятельности обучающегося/студента на практике) с указанием видов работ, выполненных обучающимися во время  практики, проходящей на предприятиях (организациях), их объема, качества выполнения в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, в которой проходила практика.
4.2. Виды работ практики и проверяемые результаты обучения по профессиональному модулю.

4.2.1. Учебная практика 

	Виды работ
	Проверяемые результаты (ПК, ОК, ПО,У)

	МДК.01.01. Основы технологии сварки и сварочное оборудование

	1. Ознакомление с оборудованием рабочего места сварщика. Инструктаж по безопасности труда
	ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ПО  эксплуатирования оборудования для сварки

У- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

	2. Возбуждение дуги и поддержание ее горения до полного сгорания электрода
	ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ПО  эксплуатирования оборудования для сварки

У- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

	3. Регулирование силы сварочного тока, присоединение и отсоединение сварочных проводов
	ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ПО  эксплуатирования оборудования для сварки

У- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

	4. Наплавка ниточных валиков в нижнем положении шва
	ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ПО  эксплуатирования оборудования для сварки

У- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

-подготавливать сварочные материалы к сварке

	5. Наплавка уширенных валиков в нижнем положении шва
	ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ПО  эксплуатирования оборудования для сварки

У- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

	6. Сварка стыковых соединений без разделки кромок
	ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки
ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ПО  эксплуатирования оборудования для сварки

У- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

	7. Выполнение стыкового соединения углом назад, углом вперед.
	ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки

ПК 1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ПО  эксплуатирования оборудования для сварки

У- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

	8. Выполнение стыкового соединения двух пластин с зазором между ними от 1 до 4 мм,  двусторонним швом.
	ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки

ПК 1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ПО  эксплуатирования оборудования для сварки

У- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

	9. Сварка нахлёсточных соединений.
	ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ПО  эксплуатирования оборудования для сварки

У- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

	10. Сварка угловых соединений
	ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ПО  эксплуатирования оборудования для сварки

У- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

	11. Установка режимов сварки по заданным параметрам
	ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ПО  эксплуатирования оборудования для сварки

У- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

	12. Ручное электродуговое воздушное строгание разной сложности деталей из различных сталей
	ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО  эксплуатирования оборудования для сварки

У- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

	13. Ручная  дуговая сварка и плазменная сварка  деталей, узлов в нижнем положении. 
	ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки

 ПК 1.9 Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО  эксплуатирования оборудования для сварки

У- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

	14. Ручная  дуговая сварка и плазменная сварка  деталей, узлов в горизонтальном положении.
	ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки

 ПК 1.9 Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО  эксплуатирования оборудования для сварки

У- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

	15. Ручная  дуговая сварка и плазменная сварка  деталей, узлов в вертикальном положении.
	ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки

 ПК 1.9 Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО  эксплуатирования оборудования для сварки

У- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

	16. Ручная  дуговая сварка и плазменная сварка конструкций и трубопроводов средней сложности в нижнем положении.
	ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки

 ПК 1.9 Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО  эксплуатирования оборудования для сварки

У- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

	17. Ручная дуговая сварка и плазменная сварка конструкций и трубопроводов средней сложности в горизонтальном положении.
	ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки

 ПК 1.9 Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО  эксплуатирования оборудования для сварки

У- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

	18. Ручная  дуговая сварка и плазменная сварка конструкций и трубопроводов средней сложности в вертикальном положении.
	ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки

 ПК 1.9 Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО  эксплуатирования оборудования для сварки

У- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

	19. Сварка с предварительным и сопутствующим подогревом при сварке деталей с соблюдением заданного режима.
	ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

ПК 1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

ПК 1.7  Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла. 

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 4 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ПО  эксплуатирования оборудования для сварки

- выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок;

- выполнения зачистки швов после сварки;

У- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке;

	20. Ручное электродуговое воздушное строгание разной сложности деталей из чугуна в нижнем положении.
	ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

ПО  эксплуатирования оборудования для сварки

- правила технической эксплуатации электроустановок

- устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

- выполнения зачистки швов после сварки;

У- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

	21. Сборка и сварка стыковых соединений. Сборка под сварку стыковых соединений без скоса кромок.
	ПК 1.1 Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

материалы для различных способов сварки.

ПК 1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

ПК 1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
ОК 4.
 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.

ПО  эксплуатирования оборудования для сварки

- правила технической эксплуатации электроустановок

- устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- выполнения зачистки швов после сварки;

У- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

	22. Сборка под сварку стыковых соединений с односторонним скосом кромок, установка необходимого зазора при сборке.
	ПК 1.1 Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

материалы для различных способов сварки.

ПК 1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

ПК 1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

ОК 4.
 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.

ПО  эксплуатирования оборудования для сварки

- правила технической эксплуатации электроустановок

- устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- выполнения зачистки швов после сварки;

У- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

	23. Сборка под сварку стыковых соединений с двусторонним скосом кромок, установка необходимого зазора при сборке.
	ПК 1.1 Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

материалы для различных способов сварки.

ПК 1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

ПК 1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

ОК 4.
 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.

ПО  эксплуатирования оборудования для сварки

- правила технической эксплуатации электроустановок

- устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- выполнения зачистки швов после сварки;

У- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

	24. Сборка и сварка угловых и тавровых соединений. Порядок выполнения сборки, постановки прихваток, техники и технологии наплавки, сварки.
	ПК 1.1 Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

материалы для различных способов сварки.

ПК 1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

ПК 1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

ОК 4.
 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.

ПО  эксплуатирования оборудования для сварки

- правила технической эксплуатации электроустановок

- устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- выполнения зачистки швов после сварки;

У- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

	25. Дуговая резка угольным и металлическим электродом: разметка и вырезка фланцев, колец, различных круглых и фигурных отверстий
	ПК 1.1 Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

ПК 1.9 Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО  эксплуатирования оборудования для сварки

- правила технической эксплуатации электроустановок

- устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

- выполнения зачистки швов после сварки;

У- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

	26. Поверхностная воздушно-дуговая резка канавок, выполняемых на пластинах, выплавка дефектных сварных швов.
	ПК 1.1 Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

ПК 1.9 Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО  эксплуатирования оборудования для сварки

- правила технической эксплуатации электроустановок

- устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

- выполнения зачистки швов после сварки;

У- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

	27. Сварка простых деталей и конструкций в нижнем положении шва.
	ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки 

ПК 1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

ПК 1.9 Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.

ОК 2.
 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 4.
 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.

ПО  эксплуатирования оборудования для сварки

- правила технической эксплуатации электроустановок

- устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

- выполнения зачистки швов после сварки;

У- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

	28. Сварка простых деталей и конструкций в наклонном, положении шва.
	ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки 

ПК 1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

ПК 1.9 Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.

ОК 2.
 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 4.
 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.

ПО  эксплуатирования оборудования для сварки

- правила технической эксплуатации электроустановок

- устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

- выполнения зачистки швов после сварки;

У- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

	МДК 01.03 Подготовительные и сборочные операции перед сваркой

	1. Вводное занятие. Безопасность труда и пожарная безопасность в учебно-производственных мастерских
	ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	2. Подготовка металла к сварке: очистка, правка, разметка пластин согласно размерам чертежа
	ПК 1.1 Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций 

ПК 1.5 Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку
ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ПО - выполнять типовые слесарные опе рации применяемые при подготовке деталей перед сваркой 

У- использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку

	3. Рубка пластин на плите, в тисках
	ПК 1.1 Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

ПК 1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.

ПО- выполнять типовые слесарные опе рации применяемые при подготовке деталей перед сваркой

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений

У- использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку

- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

	4. Резка пластин и труб  ножовкой
	ПК 1.1 Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

ПК 1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.

ПО- выполнять типовые слесарные опе рации применяемые при подготовке деталей перед сваркой

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений

У- использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку

- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

	5. Опиливание прямолинейных и криволинейных поверхностей
	ПК 1.1 Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

ПК 1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.

ПО- выполнять типовые слесарные опе рации применяемые при подготовке деталей перед сваркой

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений

У- использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку

- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

	6. Разделка кромок пластин под сварку под углом  45 градусов
	ПК 1.1 Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

ПК 1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.



	7. Сборка несложных изделий на прихватки согласно размерам чертежа
	ПК 1.1 Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

ПК 1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.

ПО- выполнять типовые слесарные опе рации применяемые при подготовке деталей перед сваркой

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений

У- использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку

- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

	8. Сборка решетки из профильного металла
	ПК 1.1 Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

ПК 1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.

ПО- выполнять типовые слесарные опе рации применяемые при подготовке деталей перед сваркой

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений

У- использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку

- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

	9. Сборка труб, контроль точности сборки
	ПК 1.1 Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

ПК 1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.



	10. Сборка в приспособлении элементов замка
	ПК 1.1 Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

ПК 1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.

ПО- выполнять типовые слесарные опе рации применяемые при подготовке деталей перед сваркой

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений

У- использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку

- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

	11. Сборка двутавровых балок с применением установочных элементов
	ПК 1.1 Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

ПК 1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.

ПО- выполнять типовые слесарные опе рации применяемые при подготовке деталей перед сваркой

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений

У- использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку

- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

	12. Сборка прямоугольных коробок, контроль точности сборки
	ПК 1.1 Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

ПК 1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.

ПО- выполнять типовые слесарные опе рации применяемые при подготовке деталей перед сваркой

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений

У- использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку

- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;


4.2.2. Производственная практика

Таблица 6.

	Виды работ
	Проверяемые результаты (ПК, ОК, ПО, У)

	МДК 01. 01 Основы технологии сварки и сварочное оборудование

	1. Вводный инструктаж.
	ПК-
ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ПО-

У- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;



	2. Ознакомление с рабочим местом.
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ПО

- эксплуатирования оборудования для сварки;

У

- подготавливать сварочные материалы к сварке

	3. Сварка пластин из тонкого металла.
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	4. Сварка пластин из толстого металла.
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	5. Сварка пластин различной толщины в нижнем положении шва
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	6. Сварка пластин различной толщины в горизонтальном положении шва
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	7. Сварка пластин различной толщины в вертикальном положении шва
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	8. Сварка угловых соединений в нижнем положении шва
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	9. Сварка угловых соединений в вертикальном положении шва
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	10. Сварка нахлесточных соединений в нижнем положении шва
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	11. Сварка нахлесточных соединений в вертикальном положении шва
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	12. Наплавка валиков на трубы в горизонтальном положении шва
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	13. Наплавка валиков на трубы в вертикальном положении шва
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	14. Сварка труб в стык в нижнем поворотном положении шва
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	15. Сварка труб в стык в не поворотном положении шва
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	16. Приварка трубы к пластине
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	17. Приварка трубы к вертикальной плоскости
	1 ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	18. Сварка углового соединения толстого металла с тонким при нижнем положении шва
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	19. Сварка углового соединения толстого металла с тонким при вертикальном положении шва
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	20. Сварка торцевых соединений
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	21. Сварка торцевых соединений в вертикальной плоскости
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	22. Сварка труб в стык в горизонтальном положении
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	23. Выполнение прихваток в соответствии с чертежом
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	24. Приварка ребер жесткости согласно разметке
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	25. Сборка не сложных конструкций по шаблону
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	26. Сборка не сложных конструкций  в соответствии с чертежом
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	27. Приварка кондуитов к плоскости
	1 ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	28. Прихватка не сложных конструкций в приспособлениях.
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	29. Прихватка планок.
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	30. Прихватка опор.
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	31. Прихватка втулок.
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	32. Прихватка створок петель.
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	33. Прихватка шпилек.
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	34. Прихватка косынок.
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	35. Сварка планок.
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	36. Сварка опор.
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	37. Сварка втулок.
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	38. Сварка створок петель.
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	39. Сварка шпилек.
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	40. Сварка косынок.
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	41. Прихватка уголков.
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	42. Прихватка ребер жесткости.
	1 ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	43. Прихватка опорных кронштейнов.
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	44. Сварка упоров.
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	45. Сварка ребер жесткости.
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	46. Сварка опорных кронштейнов.
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	47. Прихватка швеллеров.
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	48. Вварка технологических болтов в опоры.
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	49. Прихватка распорных балок
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	50. Сварка распорных балок.
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	51. Сборка балок перекрытия
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	52. Сварка балок перекрытия.
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

	53. Сварка контейнера.
	ПК

1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ПО

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

У

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;


4.3. Форма аттестационного листа 

(Характеристика профессиональной деятельности обучающегося / студента во время учебной / производственной практики)

1. ФИО обучающегося / студента, № группы, специальность / профессия

2. Место проведения практики (организация), наименование, юридический адрес ___________________________________________________

3. Время проведения практики ______________________________

4. Виды и объем работ, выполненные обучающимся / студентом во время практики:

________________________________________________________ 

________________________________________________________

5. Качество выполнения работ в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, в которой проходила практика

_________________________________________________________

_________________________________________________________ 

Дата                                                                 Подписи руководителя практики,

                                                                         ответственного лица организации

 5. Контрольно-оценочные материалы для экзамена (квалификационного)

I. ПАСПОРТ

Назначение:

Контрольно-оценочный материал (КОМ)  предназначен для контроля и оценки результатов освоения профессионального модуля  ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
II. ЗАДАНИЕ ДЛЯ ЭКЗАМЕНУЮЩЕГОСЯ. 

Вариант 1

Задание 1

Коды проверяемых профессиональных и общих компетенций: ПК1.1-1.9; ОК 1-6
Инструкция:

Внимательно прочитайте задание.

Время выполнения задания – 20 минут.

Текст задания:
1. 
Свариваемость легированных сталей

2. Требования техники безопасности при сварке

3. Виды электродных покрытий

4. Задача

Подберите тип и марку электрода для сварки стали 10Г2СД. Обоснуйте свой выбор.

В процессе сварки произошёл не провар корня шва. Предложите перечень мер, позволяющих избежать возникновение данного дефекта.

Задание 2.

Коды проверяемых профессиональных и общих компетенций: ПК 1.1,ПК1.3,ПК1.5, ПК1.8, ПК1.9 ОК 1-6
Инструкция:

Внимательно прочитайте задание.

Вы можете воспользоваться: эскизом
Время выполнения задания – 45 минут.

Текст задания:
 Выполните сварку короба 250x50x50 толщина стали 4 мм

1. Выполнение подготовительных работ:

очистить металл от окалины, при необходимости снять заусенец напильником

 2. Используя инструмент и приспособления собрать из пластин 250x50, S-4  короб

      3. Сварка РДС: произвести процесс сварки короба в двух пространственных положениях (два угла в нижнем, два угла в вертикальном положениях) выдерживая катет шва согласно ГОСТа, 25 мм с каждого края изделия – брак. Произвести зачистку сварного шва и около шовной зоны используя зубило, молоток, шлак отделитель, щетку металлическую. Ремонт шва запрещен.

    

      4. Техника безопасности при выполнении работ:

одежда должна соответствовать правилам производственной санитарии,  инструмент должен быть в исправном состоянии.
5. Инструменты и приспособления: молоток, шлак отделитель, линейка, рулетка, чертилка, мел, магнитный угольник, угольник металлический, струбцины, ручные тиски, щетка металлическая, сварочные материалы.

Вариант № 2

Задание 1

Коды проверяемых профессиональных и общих компетенций: ПК1.1-.1.9; ОК 1-6 

Инструкция:

Внимательно прочитайте задание.

Время выполнения задания – 20 минут.

Текст задания:

1. Сборочные кондукторы

2. Виды сварки плавлением

3. Источники питания постоянным током

4. Задача   

Необходимо  произвести сварку
стальных  (СТ3)  пластин  длинной 1300 мм.  и толщиной 3 мм. встык.

 Сделайте подбор материалов, инструментов и приспособлений. Изобразите схематически                       последовательность наложения сварочного шва.

Задание 2.


Коды проверяемых профессиональных и общих компетенций: ПК 1.1,ПК1.3,ПК1.5, ПК1.8, ПК1.9 ОК 1-6
Инструкция:
Внимательно прочитайте задание.

Вы можете воспользоваться: эскизом
Время выполнения задания – 45 минут.

Текст задания:
Выполните сварку короба 250x50x50 толщина стали 4 мм

1. Выполнение подготовительных работ.

    очистить металл от окалины, при необходимости снять заусенец напильником

2. Используя инструмент и приспособления собрать из пластин 250x50, S-4  короб

3. Сварка РДС: произвести процесс сварки короба в двух пространственных положениях (два угла в нижнем, два угла в горизонтальном положениях) выдерживая катет шва согласно ГОСТ, 25 мм с каждого края изделия – брак. Произвести зачистку сварного шва и околошовной зоны используя зубило, молоток, шлак отделитель, щетку металлическую. Ремонт шва запрещен.

    

4. Техника безопасности при выполнении работ:

     одежда должна соответствовать правилам производственной санитарии;

    инструмент должен быть в исправном состоянии.

5. Инструменты и приспособления: молоток, шлак отделитель, линейка, рулетка, чертилка, мел, магнитный угольник, угольник металлический, струбцины, ручные тиски, щетка металлическая, сварочные материалы.

Комплект оценочных материалов по ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) прилагается. Количество вариантов заданий - не менее  28

III. ПАКЕТ ЭКЗАМЕНАТОРА

IIIа. УСЛОВИЯ

Количество вариантов каждого задания/пакетов заданий для экзаменующегося/ – 28 вариантов

Время выполнения каждого задания: задание 1 – 45 минут, задание 2 – 20 минут.

Оборудование: электрооборудование мастерской "Сварочная".

Литература для обучающихся:

Учебники:

Основная литература

1. Г.Г. Чернышов. Сварочное дело, сварка и резка металлов: Учебник - М.: «Академия»,  2013г.

2. В.В. Овчинников. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений: Учебник. - М.: «Академия», 2015г

3. В.В. Овчинников. Контроль качества сварных соединений: Практикум. - М.: «Академия», 2014г

4. В.В. Овчинников. Подготовительно-сварочные работы

 HYPERLINK "http://www.academia-moscow.ru/catalogue/4919/143489/" : Учебник. - М.: «Академия», 2015г

5. В.В. Овчинников. Охрана труда при производстве сварочных работ. Учебник. - М.: «Академия», 2015г.

6. Б.Г. Маслов, А.П. Выборнов. Производство сварных конструкций «Академия» 2015г.

Дополнительная литература

1. Ю.В. Казаков Сварка и резка металлов: учебное пособие.- М.: «Академия», 2014г.

2. В.А Фролов, В.В. Пешков, А.Б. Коломенский, В.А. Казаков. Сварка введение в специальность.-  М.: «Интермет Инжиниринг», 2013г

3. Ф.А. Хромченко. Сварочные технологии при ремонтных работах: справочник.- М.: Интермет Инжиниринг, 2015г.

4. И.О. Смирнов Основы электросварки «Москва» 2009г.

5. Г.А. Николаев, В.А. Винокуров Сварные конструкции расчет и проектирование Высшая школа 1990г.

Методические пособия:
Интернет-ресурсы:
- www.edu.BPwin -- Мастерская Dr_dimdim.ru

- www.svarka-reska.ru

- www.svarka.net
- www· prosvarky.ru 

- websvarka.ru
IIIб. КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ

1) Ход выполнения задания

Таблица 6
	Коды проверяемых компетенций
	Показатели оценки результата
	Оценка (да / нет)

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем


	соответствие выбранных типовых методов и способов выполнения профессиональных задач согласно их целям и задачам;
- рациональность планирования и организации деятельности по выполнению профессиональных задач (ознакомление с заданием и планирование работы; получение информации; осуществление процесса; рефлексия выполнения задания перед сдачей);

-соответствие результатов самооценки эффективности и качества выполнения профессиональных задач, экспертной оценки их выполнения

- обоснованность использования информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач; 
	

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	- обоснованность использования информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач; 
- способность формулировать  вопросы, нацеленные на получение недостающей информации , извлекать  информацию по самостоятельно сформулированным основаниям, исходя из понимания целей профессиональной деятельности, систематизировать информацию в рамках самостоятельно избранной структуры;

- результативность информационного поиска

	


2) Подготовленный продукт / осуществленный процесс/
Таблица 7

	Коды проверяемых компетенций
	Показатели оценки результата
	    Оценка (да / нет)

	ПК 1.1 Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций


	- выполнять типовые слесарные операций, применяемые при подготовке деталей перед сваркой;

- основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах;
	

	ПК1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки


	эксплуатирование оборудования для сварки;

- влияние основных параметров режима и пространственного положения при сварке на формирование сварного шва;

- правила технической эксплуатации электроустановок;

- классификация сварочного оборудования и материалов;
	

	ПК1.5 Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку


	- выполнение типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой;

- выполнение сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

- выполнение сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;
	

	ПК1.8 Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки
	- выполнять зачистку швов после сварки;


	

	ПК1.9 Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
	- использование измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва;

- основные правила чтения технологической документации;
	

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.


	- проявление устойчивого интереса к профессии и творческого подхода к изучению ПМ в ходе теоретического обучения и прохождения учебной, производственной практик;
- демонстрация понимания сущности и социальной значимости будущей профессии
	

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.


	- анализировать  рабочую  ситуацию

 (подготовка принятия решения) в соответствии с заданными критериями( определение причины неполадок в работе электрооборудования), указывая ее соответствие или несоответствие эталонной ситуации;

 - выбор алгоритма решения проблемы (выполнения операций по ремонту электрооборудования);

- осуществление самоанализа, текущего и  итогового контроля; коррекции своей деятельности;
-рациональное расходование материалов и электроэнергии в соответствии с нормативами.
-следование требованиям документации на оборудование.
-соблюдение техники безопасности и пожарной безопасности в соответствии с инструкциями по охране труда;
	

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.


	- обоснованность и аргументированность использования информационно- коммуникационных технологий для решения задач в профессиональной деятельности;

-своевременность и точность использования различных электронных источников: электронных учебников, схем, таблиц и др. для качественного выполнения профессиональных задач.
	

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.


	-рациональность организации собственной деятельности в коллективе и команде в соответствии с заданной ситуацией;

- способность проявлять коммуникабельность, инициативность, толерантность при общении с   коллегами (членами бригады), преподавателями, руководителями практики в ходе обучения   при решении профессиональных задач:

-а) адекватность понимания  и  сравнительный анализ идей других; 

б) способность развивать и дополнять мышление других ( способность разрабатывать чужую идею) ; задавать вопросы, проверять правильность понимания задач участниками  команды;

в) аргументированно принимать  или отвергать  идеи, используя средства наглядности или невербальные средства коммуникации;

г) соблюдать  нормы публичной речи и регламент, использует паузы для выделения смысловых блоков своей речи, использовать вербальные средства (средства логической связи) для выделения смысловых блоков.

-самоанализ и коррекция результатов собственной работы;
	


3) Устное обоснование результатов работы 
Заключение квалификационной комиссии 
Протокол № ___ от             20__ г. заседания квалификационной комиссии по оценке сформированности общих (ОК) и профессиональных компетенций (ПК).

Студент   _____________________________ группы ________   ГАПОУ КО «Людиновский индустриальный техникум» проходил(а)   курс изучения по программе профессионального модуля ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки
 Теоретическая и практическая подготовка по программе подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки проходила с _______ 20__ года по _______ 20___ года.

В ходе освоения программы профессионального модуля ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки студентом ______________________________________________ были сформированы следующие общие и профессиональные компетенции:

1. Оценка освоения общих компетенций

	Общая компетенция (ОК)
	Оценка



	
	освоена
	не освоена

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
	
	

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	
	

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	
	

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	
	

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	
	

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами. 
	
	

	Итого
	
	


2. Оценка освоения профессиональных компетенций

	Профессиональная компетенция (ПК)
	Баллы, выставленные квалификационной 

комиссией

	
	1
	2
	3
	4
	5

	ПК 1.1 Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.
	
	
	
	
	

	ПК1. 2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.
	
	
	
	
	

	ПК1. 3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.
	
	
	
	
	

	ПК1. 4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.
	
	
	
	
	

	ПК 1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.


	
	
	
	
	

	ПК 1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.


	
	
	
	
	

	ПК 1.7  Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла.


	
	
	
	
	

	ПК 1.8  Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.


	
	
	
	
	

	ПК 1.9 Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.


	
	
	
	
	

	Итого
	
	
	
	
	

	Средний балл
	

	Итоговый балл
	


КВАЛИФИКАЦИОННАЯ  КОМИССИЯ  ПОСТАНОВИЛА:

Студентом (кой) ___________________________________________________________________

	Вид профессиональной деятельности: Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки
	Освоен / Не освоен
	Оценка 

	
	
	


Квалификационная комиссия:

Председатель, 

(работодатель)






_________________

Члены комиссии: 

Преподаватель






__________________

Ассистент






            __________________

МП







