Министерство образования и науки Калужской области

Государственное автономное профессиональное

образовательное учреждение Калужской области

 «Людиновский индустриальный техникум»

Комплект контрольно-оценочных средств
 по профессиональному модулю

ПМ 02. Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
Программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих

профессии 15.01.30. Слесарь

2017 г.

Комплект контрольно-оценочных средств профессионального модуля разработан на основе рабочей программы по профессиональному модулю ПМ 02. СБОРКА, РЕГУЛИРОВКА И ИСПЫТАНИЕ СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ, УЗЛОВ И МЕХАНИЗМОВ МАШИН, ОБОРУДОВАНИЯ, АГРЕГАТОВ, утвержденной заместителем директора по УПР
Утверждаю:

Заведующая 

по учебной работе _____________ О.Е. Селиверстова

​​​​31.08.2017г
Рассмотрено и одобрено цикловой комиссией

профессиональных дисциплин 
технического профиля
Протокол № 1 от 31.08.2017г
Председатель ЦК _____________ Е.А.Филатова
Преподаватель В.Е.Матвеев
Общие положения
Результатом освоения профессионального модуля  является готовность обучающегося к выполнению вида профессиональной деятельности Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов и составляющих его профессиональных компетенций, а также общие компетенции, формирующиеся в процессе освоения программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих.

Формой аттестации по профессиональному модулю является экзамен (квалификационный). Итогом экзамена является однозначное решение: «вид профессиональной деятельности освоен / не освоен».
1. Формы промежуточной аттестации по профессиональному модулю

Таблица 1
	Элемент модуля
	Форма контроля и оценивания

	
	Промежуточная 

аттестация
	Текущий 

контроль

	МДК 02.01. Организация и технология сборки, регулировки и испытания машин и оборудования различного назначения
	Экзамен
	Устный и письменный опрос, тестирование, контрольная работа

	Учебная практика
	Дифференцированный зачет
	Выполнение работ по учебной практике

	Производственная практика
	Дифференцированный зачет
	Собеседование, проверка дневника прохождения практики


2. Результаты освоения модуля, подлежащие проверке

2.1. Профессиональные и общие компетенции

В результате контроля и оценки по профессиональному модулю осуществляется комплексная проверка следующих профессиональных и общих компетенций.

Таблица 2
	Профессиональные компетенции
	Показатели оценки результата

	ПК 2.1. Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
	· знание техники безопасности при работе;

· знание механических свойств обрабатываемых металлов и влияния термической обработки на них;

· знание видов заклепочных швов и сварных соединений

· знание технических условий на собираемые узлы и механизмы;

· точность сборки и регулировки простых узлов и механизмов;

· грамотное выполнение слесарной обработки и пригонки деталей с применением универсальных приспособлений;

· знание устройства и принципа работы собираемых узлов, механизмов и станков;

· правильность выполнения сборки узлов и механизмов средней сложности с применением специальных приспособлений;

· правильность выполнения сборки деталей под прихватку и сварку;

· умение выполнять резку заготовок из прутка и листа на ручных ножницах и ножовках

· уметь сверлить отверстия по разметке, кондуктору на простом сверлильном станке, а также пневматическими и электрическими машинками;

· уметь выполнять сборку сложных машин , агрегатов и станков под руководством слесаря более высокой квалификации;

· умение управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола;

· грамотное выполнение строповки и увязки грузов для подъема, перемещения;

· правильность выполнения разделки внутренних пазов, шлицевых соединений и подгонки натягов и зазоров;

· умение выполнять монтаж трубопроводов, работающих под давлением воздуха и агрессивных спецпродуктов;

· правильное выполнение статической и динамической балансировки узлов машин и деталей сложной конфигурации на спецстанках;

· знание способов устранения деформаций при термической обработке и сварке

· умение устранить дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов, агрегатов, машин;

умение выполнять сборку, регулировку и отладку сложных машин, контрольно-измерительной аппаратуры, пультов и приборов, уникальных и прецизионных агрегатов и машин;

	ПК 2.2. Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
	· знание технических условий на установку, регулировку, испытания, сдачу и приемку собранных узлов машин и агрегатов;

· знание приемов сборки и регулировки машин и режимов испытаний

· правильность проведения испытаний сосудов, работающих под давлением;

· умение правильно снимать необходимые диаграммы и характеристики по результатам испытаний и сдаче машин ОТК;

· умение проводить испытания собранных узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления, на спецустановках;

· правильность сборки, регулировки и испытания узлов и механизмов средней сложности; 

· умение выполнять регулировку зубчатых передач с установкой заданных чертежом и техническими условиями боковых и радиальных зазоров;

· правильность сборки, регулировки и испытания сложных узлов, агрегатов  и станков;

·  выполнение технологических процессов и технических условий на сборку, разборку, подналадку узлов, сборочных единиц и механизмов, испытания и приемку


Таблица 3
	Общие компетенции
	Показатели оценки результата

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	- демонстрация интереса к будущей профессии.

- участие в профессиональных конкурсах

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	- рациональность  решения профессиональных задач в  сфере обслуживания  клиентов

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	-обоснованность  доказательства  принятого  решения  в оценке деятельности;
-ответственность за выполненную работу

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование  информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
	-эффективность поиска необходимой информации;
- правильность анализа инноваций 


	ОК.05 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.


	- результативность информационного поиска материала

	ОК 6. Работать в коллективе и  команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	- адекватность самооценки  деятельности в команде, с клиентами

	ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	- применять полученные знания и навыки при исполнении воинской обязанности


Таблица 4
	Профессиональные и общие компетенции, которые возможно сгруппировать для проверки
	Показатели оценки результата

	ПК 2.1. Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
ПК 2.2. Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

ОК 6. Работать в коллективе и  команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами


	· знание техники безопасности при работе;

· знание механических свойств обрабатываемых металлов и влияния термической обработки на них;

· знание видов заклепочных швов и сварных соединений

· знание технических условий на собираемые узлы и механизмы;

· точность сборки и регулировки простых узлов и механизмов;

· грамотное выполнение слесарной обработки и пригонки деталей с применением универсальных приспособлений;

· знание устройства и принципа работы собираемых узлов, механизмов и станков;

· правильность выполнения сборки узлов и механизмов средней сложности с применением специальных приспособлений;

· правильность выполнения сборки деталей под прихватку и сварку;

· умение выполнять резку заготовок из прутка и листа на ручных ножницах и ножовках

· уметь сверлить отверстия по разметке, кондуктору на простом сверлильном станке, а также пневматическими и электрическими машинками;

· уметь выполнять сборку сложных машин , агрегатов и станков под руководством слесаря более высокой квалификации;

· умение управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола;

· грамотное выполнение строповки и увязки грузов для подъема, перемещения;

· правильность выполнения разделки внутренних пазов, шлицевых соединений и подгонки натягов и зазоров;

· умение выполнять монтаж трубопроводов, работающих под давлением воздуха и агрессивных спецпродуктов;

· правильное выполнение статической и динамической балансировки узлов машин и деталей сложной конфигурации на спецстанках;

· знание способов устранения деформаций при термической обработке и сварке;
· умение устранить дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов, агрегатов, машин;

умение выполнять сборку, регулировку и отладку сложных машин, контрольно-измерительной аппаратуры, пультов и приборов, уникальных и прецизионных агрегатов и машин;
· знание технических условий на установку, регулировку, испытания, сдачу и приемку собранных узлов машин и агрегатов;

· знание приемов сборки и регулировки машин и режимов испытаний

· правильность проведения испытаний сосудов, работающих под давлением;

· умение правильно снимать необходимые диаграммы и характеристики по результатам испытаний и сдаче машин ОТК;

· умение проводить испытания собранных узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления, на спецустановках;

· правильность сборки, регулировки и испытания узлов и механизмов средней сложности; 

· умение выполнять регулировку зубчатых передач с установкой заданных чертежом и техническими условиями боковых и радиальных зазоров;

· правильность сборки, регулировки и испытания сложных узлов, агрегатов  и станков;

·  выполнение технологических процессов и технических условий на сборку, разборку, подналадку узлов, сборочных единиц и механизмов, испытания и приемку;
- рациональность  решения профессиональных задач в  сфере обслуживания  клиентов;

-обоснованность  доказательства  принятого  решения  в оценке деятельности;

-ответственность за выполненную работу;

- адекватность самооценки  деятельности в команде, с клиентами


2.2. Общие и (или) профессиональные компетенции, проверяемые дополнительно:

Общие компетенции:
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
Профессиональные компетенции:
Требуют дополнительной проверки, результаты которой могут быть подтверждены документами портфолио:
- аттестационный лист учебной практики;

- зачетная ведомость по учебной практике;
- аттестационный лист производственной практики;

- характеристика с места прохождения производственной практики;
- зачетная ведомость по производственной практике;
- наградные документы (дипломы, сертификаты) за участие в олимпиадах, конференциях, конкурсах профессионального мастерства;
- участие в военно-спортивных мероприятиях, военных сборах;
- свидетельства о получении дополнительного образования и т.д.
2.3. Требования к портфолио
Тип портфолио  –  смешанный.
Состав портфолио: 

- аттестационный лист учебной практики;

- зачетная ведомость по учебной практике;

- аттестационный лист производственной практики;

- характеристика с места прохождения производственной практики;

- зачетная ведомость по производственной практике;

- наградные документы (дипломы, сертификаты) за участие в олимпиадах, конференциях, конкурсах профессионального мастерства;
- участие в военно-спортивных мероприятиях, военных сборах;
- свидетельства о получении дополнительного образования и т.д.
2.4. Требования к курсовому проекту как части экзамена квалификационного
 Курсовой проект по данному профессиональному модулю не предусмотрен.
3. Оценка освоения теоретического курса профессионального модуля
Оценка освоения теоретического курса профессионального модуля осуществляется по МДК 02.01 в форме экзамена по завершении второго курса и пятого семестра третьего курса.
3.1. Типовые задания для оценки освоения МДК
3.1.1. Типовые задания для оценки освоения МДК.02.01. Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
Задания к экзамену по завершении второго курса
Проверяемые результаты обучения:
Знания:
- техники безопасности при работе;

- технических условий на собираемые узлы и механизмы, наименование и назначение рабочего инструмента;

- способов устранения деформаций при термической обработке и сварке;

- причин появления коррозии и способы борьбы с ней;

- правил разметки простых и сложных деталей и узлов;

- устройств и принципов работы собираемых узлов, механизмов и станков, технических условий на их сборку;

- механических свойств обрабатываемых металлов и влияние термической обработки на них;

- видов заклепочных швов и сварных соединений и условий обеспечения их прочности;

- составов туго- и легкоплавких припоев, флюсов, протрав, и способов их приготовления;

- правил заточки и доводки слесарного инструмента;

- квалитетов и параметров шероховатости;

- способов разметки деталей средней сложности; 

- конструкций, кинематических схем и принципов работы собираемых узлов механизмов, станков, приборов, агрегатов и машин;

- принципов взаимозаменяемости деталей и узлов;

Умения:
- обеспечивать безопасность работ;

- выполнять сборку и регулировку простых узлов и механизмов;

- выполнять слесарную обработку и пригонку деталей с применением универсальных приспособлений;

- выполнять сборку узлов и механизмов средней сложности с применением специальных приспособлений;

- выполнять сборку деталей под прихватку и сварку;

- выполнять резку заготовок из прутка и листа на ручных ножницах и ножовках;

- выполнять снятие фасок;

- сверлить отверстия по разметке, кондуктору на простом сверлильном станке, а также пневматическими и электрическими машинками;

- нарезать резьбы метчиками и плашками;

- выполнять разметку простых деталей;

- соединять детали и узлы пайкой, клеями, болтами и холодной клепкой;

- выполнять разметку, шабрение, притирку деталей и узлов средней сложности;

Текст задания:

1.Виды испытания агрегатов.

2. Сборка шатунной группы.

3. Составить маршрут и подобрать инструмент и оборудование Ручки ТГМ 3.5314.002

Критерии оценки: 
Оценка «5» – все задания выполнены верно, в полном объеме, с обоснованием выбора.
Оценка «4» – все задания выполнены верно, в полном объеме, с обоснованием выбора, но допущены неточности или несущественные ошибки в формулировке ответов.
Оценка «3» – все задания выполнены, допущены существенные ошибки и неточности в формулировке ответов.
Оценка «2» –  задание выполнено неверно, либо ответ отсутствует.

Задания к экзамену по завершении третьего курса

Проверяемые результаты обучения:

Знания:
- способов термообработки и доводки сложного слесарного инструмента;

- способов предупреждения и устранения деформации металлов и внутренних напряжений при термической обработке и сварке;

- технических условий на установку, регулировку, испытания, сдачу и приемку собранных узлов машин и агрегатов и их эксплуатационные данные;

- приемов сборки и регулировки машин и режимы испытаний;

- мер предупреждения деформаций деталей;

- правил проверки станков.

Умения:

- обеспечивать безопасность работ;

- выполнять элементарные расчеты по определению допусков, посадок и конусности;

- выполнять пайку различными припоями;

- выполнять сборку сложных машин, агрегатов и станков под руководством слесаря более высокой квалификации;

- управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола;

- выполнять строповку и увязку грузов для подъема, перемещения;

- выполнять установку и складирование;

- выполнять разделку внутренних пазов, шлицевых соединений эвольвентных и простых;

- выполнять подгонку натягов и зазоров, центрирование монтируемых деталей, узлов и агрегатов;

- выполнять монтаж трубопроводов, работающих под давлением воздуха и агрессивных спецпродуктов;

- выполнять статическую и динамическую балансировку узлов машин и деталей сложной конфигурации на специальных балансировочных станках;

- устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов, агрегатов, машин;

- запрессовывать детали на гидравлических и винтовых механических прессах;

- участвовать в монтаже и демонтаже испытательных стендов, в сборке, регулировке и испытании сложных экспериментальных и уникальных машин под руководством слесаря более высокой квалификации;

- выполнять сборку, регулировку и отладку сложных машин, контрольно-измерительной аппаратуры, пультов и приборов, уникальных и прецизионных агрегатов и машин, подборку и сборку крупногабаритных и комбинированных подшипников;

- испытывать сосуды, работающие под давлением, а также испытывать на глубокий вакуум;

- выполнять снятие необходимых диаграмм и характеристик по результатам испытания и сдачу машин ОТК;

- проводить испытания собранных узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления, на специальных установках;

- собирать, регулировать и испытывать узлы и механизмы средней сложности;

- устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов и механизмов;

- выполнять регулировку зубчатых передач с установкой заданных чертежом и техническими условиями боковых и радиальных зазоров;

- выполнять статическую и динамическую балансировку различных деталей простой конфигурации на специальных балансировочных станках с искровым диском, призмах и роликах;

- выполнять сборку, регулировку и испытание сложных узлов агрегатов, машин и станков;

- выполнять притирку и шабрение сопрягаемых поверхностей сложных деталей и узлов;

- выполнять монтаж и демонтаж испытательных стендов;

- проверять сложное уникальное и прецизионное металлорежущее оборудование на точность и соответствие техническим условиям;

- выполнять монтаж трубопроводов, работающих под высоким давлением воздуха (газа) и спецпродуктов;

- выполнять статическую и динамическую балансировку деталей и узлов сложной конфигурации.
Текст задания:

1. Применение подшипников скольжения.
2.Общие сведения о винтовых механизмах.

3. Составить маршрут и подобрать инструмент и оборудование для изделия.

Критерии оценки: 

Оценка «5» – все задания выполнены верно, в полном объеме, с обоснованием выбора.
Оценка «4» – все задания выполнены верно, в полном объеме, с обоснованием выбора, но допущены неточности или несущественные ошибки в формулировке ответов.
Оценка «3» – все задания выполнены, допущены существенные ошибки и неточности в формулировке ответов.

Оценка «2» –  задание выполнено неверно, либо ответ отсутствует.
Комплект оценочных материалов по МДК 02.01 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов прилагается в 28 экземпляров.
4. Оценка по учебной и (или) производственной практике
4.1. Общие положения

Целью оценки по учебной и (или) производственной практике является оценка: 
1) профессиональных и общих компетенций; 
2) практического опыта и умений.

Оценка по учебной и (или) производственной практике выставляется на  основании данных аттестационного листа (характеристики профессиональной деятельности обучающегося/студента на практике) с указанием видов работ, выполненных обучающимися во время  практики, их объема, качества выполнения в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, в которой проходила практика.
4.2. Виды работ практики и проверяемые результаты обучения по профессиональному модулю
4.2.1.  Учебная практика
	Виды работ
	Проверяемые результаты (ПК, ОК, ПО, У)

	МДК.02.01.   Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

	Сборка неподвижных соединений
	ПК 2.1. Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ПК 2.2. Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

ОК 6. Работать в коллективе и  команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
ПО 1. Сборка сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ПО 2. Регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.

У.1 Выполнять сборку и регулировку простых узлов и механизмов



	 Сборка механизмов вращательного движения
	ПК 2.1. Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ПК 2.2. Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

ОК 6. Работать в коллективе и  команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
ПО 1. Сборка сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ПО 2. Регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.

У.1 Выполнять разделку внутренних пазов, шлицевых соединений эвольвентных и простых;

У.2 Выполнять подгонку натягов и зазоров, центрирование монтируемых деталей, узлов и агрегатов;



	Сборка механизмов поступательного движения
	ПК 2.1. Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ПК 2.2. Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

ОК 6. Работать в коллективе и  команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
ПО 1. Сборка сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ПО 2. Регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.

У.1 Выполнять статическую и динамическую балансировку узлов машин и деталей сложной конфигурации на специальных балансировочных станках;

У.2 Устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов, агрегатов, машин

	Сборка механизмов передачи движения
	ПК 2.1. Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ПК 2.2. Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

ОК 6. Работать в коллективе и  команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
ПО 1. Сборка сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ПО 2. Регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.

У.1 Запрессовывать детали на гидравлических и винтовых механических прессах;

У.2 Выполнять сборку, регулировку и отладку сложных машин, контрольно-измерительной аппаратуры, пультов и приборов, уникальных и прецизионных агрегатов и машин, подборку и сборку крупногабаритных и комбинированных подшипников

	Сборка механизмов преобразовательного движения
	ПК 2.1. Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ПК 2.2. Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

ОК 6. Работать в коллективе и  команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
ПО 1. Сборка сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ПО 2. Регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.

У.1 Выполнять сборку и регулировку простых узлов и механизмов;

У.2 Выполнять разделку внутренних пазов, шлицевых соединений эвольвентных и простых;

У.3 Выполнять подгонку натягов и зазоров, центрирование монтируемых деталей, узлов и агрегатов

	Сборка гидравлических и пневматических приводов и передач
	ПК 2.1. Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ПК 2.2. Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

ОК 6. Работать в коллективе и  команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
ПО 1. Сборка сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ПО 2. Регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов;

У.1 Выполнять разделку внутренних пазов, шлицевых соединений эвольвентных и простых;

У.2 Выполнять подгонку натягов и зазоров, центрирование монтируемых деталей, узлов и агрегатов;

У.3 Проводить испытания собранных узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления, на специальных установках

	Общая сборка механизмов и машин. Регулировка и испытание
	ПК 2.1. Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ПК 2.2. Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

ОК 6. Работать в коллективе и  команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
ПО 1. Сборка сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ПО 2. Регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов;

У.1 Собирать, регулировать и испытывать узлы и механизмы средней сложности;

У.2 Устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов и механизмов;

У.3 Выполнять регулировку зубчатых передач с установкой заданных чертежом и техническими условиями боковых и радиальных зазоров;

У.4 Выполнять статическую и динамическую балансировку различных деталей простой конфигурации на специальных балансировочных станках с искровым диском, призмах и роликах;

У.5 Выполнять сборку, регулировку и испытание сложных узлов агрегатов, машин и станков


	Выполнение сборочных производственных работ сложностью 2-3 разряда
	ПК 2.1. Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ПК 2.2. Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

ОК 6. Работать в коллективе и  команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
ПО 1. Сборка сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ПО 2. Регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов;

У.1 Технические условия на установку, регулировку, испытания, сдачу и приемку собранных узлов машин и агрегатов и их эксплуатационные данные;

У.2 Приемы сборки и регулировки машин и режимы испытаний



4.2.2.  Производственная практика
Таблица 5
	Виды работ
	Проверяемые результаты (ПК, ОК, ПО, У)

	МДК.02.01.   Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

	- Сборка механизмов передачи движения


	ПК 2.1. Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ПК 2.2. Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

ОК 6. Работать в коллективе и  команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
ПО 1. Сборка сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ПО 2. Регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.

У.1 Обеспечить безопасность работ;

У.2 Выполнять сборку и регулировку простых узлов и механизмов;
У.3 Выполнять слесарную обработку и пригонку деталей с применением универсальных приспособлений;

 У.4 Выполнять сборку узлов и механизмов средней сложности с применением специальных приспособлений;

У.5 Выполнять сборку и прихватку деталей, сварку;

 У.6 Выполнять резку заготовок из прутка и листа на ручных ножницах и ножовках;

 У.7 Выполнять снятие фасок;

 У.8 Сверлить отверстия по разметке, кондуктору на простом сверлильном станке, а так же пневматическими и электрическими  машинками;

 У.9 Нарезать резьбы метчиками и плашками;



	- Сборка механизмов преобразовательного движения;


	ПК 2.1. Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ПК 2.2. Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

ОК 6. Работать в коллективе и  команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
ПО 1. Сборка сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ПО 2. Регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.

У.1 Соединять детали и узлы пайкой, клеями, болтами и холодной клепкой;

У.2 Выполнять разметку, шабрение, притирку деталей и узлов средней сложности;

У.3 Выполнять элементарные расчеты по определению допусков, посадок и конусности;

У.4 Выполнять пайку различными припоями;

У.5 Выполнять сборку сложных машин, агрегатов и станков под руководством слесаря более высокой квалификации;

У.6 Управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола;

У.7 Выполнять строповку и увязку грузов для подъема, перемещения;

У.8 Выполнять установку и складирование;

У.9 Выполнять разделку внутренних пазов, шлицевых соединений и вольвентных и простых;

У.10 Выполнять подгонку натягов и зазоров, центрирование монтируемых деталей, узлов и агрегатов;

У.11 Выполнять монтаж трубопроводов, работающих под давлением воздуха и агрессивных спецпродуктов


	- Сборка гидравлических и пневматических приводов и передач


	ПК 2.1. Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ПК 2.2. Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

ОК 6. Работать в коллективе и  команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
ПО 1. Сборка сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ПО 2. Регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.

У.1 Выполнять статическую и динамическую балансировку машин и деталей сложной конфигурации на специальных балансировочных станках;

У.2 Устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов, агрегатов, машин;

У.3 Запрессовывать детали на гидравлических и винтовых механических прессах;

У.4 Участвовать в монтаже и демонтаже испытательных стендов, сборке, регулировке и испытаниях сложных экспериментальных и уникальных машин под руководством слесаря более высокой квалификации;

У.5 Выполнять сборку, регулировку и отладку сложных машин, контрольно-измерительной аппаратуры, пультов, приборов, уникальных и прецизионных агрегатов и машин, подборку и сборку крупногабаритных и комбинированных подшипников;

У.6 Испытывать сосуды, работающие под давлением, а так же испытывать на глубокий вакуум;

У.7 Выполнять снятие необходимых диаграмм, характеристик по результатам испытаний и сдачу машин ОТК;

У.8 Проводить испытания сборочных узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления, на специальных установках



	- Общая сборка механизмов и машин, их регулировка и испытание
	ПК 2.1. Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ПК 2.2. Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

ОК 6. Работать в коллективе и  команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
ПО 1. Сборка сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

ПО 2. Регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.

У.1 Собирать, регулировать и испытывать узлы и механизмы средней сложности;

У.2 Устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов и механизмов;

У.3 Выполнять регулировку зубчатых передач с установкой заданных чертежом и техническими условиями  боковых и радиальных зазоров;

У.4 Выполнять статическую и динамическую балансировку различных деталей простой конфигурации на специальных балансировочных станках с искровым диском, призмах и роликах;

У.5 Выполнять сборку, регулировку и испытание сложных узлов агрегатов, машин и станков;

У.6 Выполнять притирку, шабрение сопрягаемых поверхностей сложных деталей и узлов;

У.7 Выполнять монтаж и демонтаж испытательных стендов;

У.8 Проверять сложное уникальное и прецизионное металлорежущее оборудование на точность и соответствие техническим условиям;

У.9 Выполнять монтаж трубопроводов, работающих под высоким давлением воздуха (газа, спецпродуктов)


4.3. Форма аттестационного листа
(Характеристика профессиональной деятельности обучающегося/студента во время учебной/производственной практики)
Аттестационный лист
1. Ф.И.О. студента,  № группы, специальность

______________________________________________________________________________
2. Место проведения практики (организация), наименование, юридический адрес

______________________________________________________________________________  

 3. Время проведения практики ___________________________________________________

4. Виды и объем работ, выполненные студентом  во время практики:

	№
	Виды работ
	Отметка о выполнении (выполнил

/не выполнил)
	Подпись

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


5. Качество выполнения работ в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, в которой проходила практика

_________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________________ 

Дата                                            Подписи руководителя практики, 
                                                     ответственного лица организации

5. Контрольно-оценочные материалы для экзамена (квалификационного)
I. ПАСПОРТ
Назначение:

КОМ предназначен для контроля и оценки результатов освоения профессионального модуля ПМ. 02 
Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов по профессии 15.01.30 Слесарь
II. ЗАДАНИЕ ДЛЯ ЭКЗАМЕНУЮЩЕГОСЯ. 
Задание 1
Коды проверяемых профессиональных и общих компетенций: ПК 2.1- 2.2, ОК 1-7
Инструкция:

Внимательно прочитайте задание.

Вы можете воспользоваться: калькулятором, ручкой, карандашом, линейкой.

Время выполнения задания – 120 минут.
Текст задания: 
1. Виды испытаний агрегатов.
2. Сборка шатунной группы.
3. Составить маршрут и подобрать инструмент и оборудование для изготовления.   Ручки ТГМ 3.5314.002.
Комплект оценочных материалов по ПМ. 02 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов прилагается. 
III. ПАКЕТ ЭКЗАМЕНАТОРА
IIIа. УСЛОВИЯ

Количество вариантов каждого задания/пакетов заданий для экзаменующегося – не менее 28 вариантов 
Время выполнения каждого задания 120 минут.
Оборудование: 
- верстаки слесарные одноместные с подъемными тисками;

- вертикально-сверлильный станок;

- настольно-сверлильный станок;

- радиально-сверлильный станок; 

- плоскошлифовальный станок;

-заточной станок;

- набор слесарных инструментов;

- набор измерительных инструментов;

- приспособления;

- заготовки для выполнения слесарных работ

-сварочный аппарат;

- пресс
Литература для обучающихся:
Основная:

	№ п/п
	Наименование
	Автор (ы)
	Издательство,

 год издания

	ОИ 1.
	Основы технологии ремонта промышленного оборудования
	Покровский Б.С.
	М. Академия, 2006

	ОИ 2.
	Механосборочные работы и их контроль
	Покровский Б.С.
	М. Высшая школа, 2000

	ОИ 3.
	Ремонт промышленного оборудования 
	Б.Т.Гельберг

Г.Д.Пекелис
	М. Высшая школа, 1977


Дополнительная
	№ п/п
	Наименование
	Автор (ы)
	Издательство,

 год издания

	ДИ 1.
	Слесарное дело
	Покровский Б.С.

Скакун В.А.
	М.: ОИЦ «Академия», 2005

	ДИ 2.
	Практические работы по слесарному делу, учебное пособие для проф.техн. училищ
	Макиенко Н.И.
	М. Высшая шк., 2001


IIIб. КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ
1) Ход выполнения задания
Таблица 6
	Коды проверяемых

компетенций
	Показатели оценки результата
	Оценка

(да/нет)

	ПК.1 Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.


	- обеспечение безопасности работ;

- выполнение сборки и регулировки простых узлов и механизмов;
- выполнение слесарной обработки и пригонки деталей с применением универсальных приспособлений;

- выполнение сборки узлов и механизмов средней сложности с применением специальных приспособлений;

- выполнение сборки и прихватки деталей, сварку;

- выполнение резки заготовок из прутка и листа на ручных ножницах и ножовках
	

	ПК 2. Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.


	- выполнение сборки, регулировки и отладки сложных машин, контрольно-измерительной аппаратуры, пультов, приборов, уникальных и прецизионных агрегатов и машин, подборку и сборку крупногабаритных и комбинированных подшипников
	


2) Осуществленный процесс:

Таблица 7
	Коды проверяемых

компетенций
	Показатели оценки результата
	Оценка

(да/нет)

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	- демонстрация интереса к будущей профессии.

- участие в профессиональных конкурсах
	

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	- рациональность  решения профессиональных задач в  сфере обслуживания  клиентов
	

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	-обоснованность  доказательства  принятого  решения  в оценке деятельности;
-ответственность за выполненную работу
	

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование  информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
	-эффективность поиска необходимой информации;
- правильность анализа инноваций 

	

	ОК.05 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.


	- результативность информационного поиска материала
	

	ОК 6. Работать в коллективе и  команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	- адекватность самооценки  деятельности в команде, с клиентами
	

	ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	- применять полученные знания и навыки при исполнении воинской обязанности
	


Заключение квалификационной комиссии 
Протокол № ___ от             20__ г. заседания квалификационной комиссии по оценке сформированности общих (ОК) и профессиональных компетенций (ПК).

Студент   _____________________________ группы ________   ГАПОУ КО «Людиновский индустриальный техникум» проходил(а)   курс изучения по программе профессионального модуля ПМ.02 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.
Теоретическая и практическая подготовка по программе подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии 15.01.30 Слесарь  профессионального модуля  ПМ.02 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов проходила с _______ 20__ года по _______ 20___ года.
В ходе освоения программы профессионального модуля ПМ.02 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов обучающимся______________________________________________ были сформированы следующие общие и профессиональные компетенции:
1. Оценка освоения общих компетенций
	Общая компетенция (ОК)


	Оценка



	
	освоена
	не освоена

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	освоена
	

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	освоена
	

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	освоена
	

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование  информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
	освоена
	

	ОК.05 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.


	освоена
	

	ОК 6. Работать в коллективе и  команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	освоена
	

	ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	освоена
	

	Итого
	освоена
	


2. Оценка освоения профессиональных компетенций

	Профессиональная компетенция (ПК)
	Баллы, выставленные квалификационной 

комиссией

	
	1
	2
	3
	4
	5

	ПК.1 Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.


	
	
	
	
	

	ПК 2. Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.


	
	
	
	
	

	Итого
	
	
	
	
	

	Средний балл
	

	Итоговый балл
	


КВАЛИФИКАЦИОННАЯ  КОМИССИЯ  ПОСТАНОВИЛА:

Студентом (кой) ___________________________________________________________________

	Вид профессиональной деятельности: Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
	Освоен / Не освоен
	Оценка 

	
	освоен
	


Квалификационная комиссия:

Председатель, 

(работодатель)






_________________

Члены комиссии: 

Преподаватель






__________________

Ассистент






            __________________

МП

