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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
 ОСНОВЫ АВТОМАТИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСТВА
1.1. Область применения программы

Рабочая (авторская) программа учебной дисциплины является частью   программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с   ФГОС  по специальности 13.02.08 Электроизоляционная, кабельная и конденсаторная техника (базовой подготовки).
1.2. Место дисциплины в структуре  программы подготовки специалистов среднего звена

 Учебная дисциплина ОП 13 Основы автоматизации производства  входит в профессиональный цикл и относится к общепрофессиональным дисциплинам, устанавливающим базовые знания для получения профессиональных умений и навыков.
1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:

В результате освоения учебной дисциплины студент должен уметь:

- анализировать показания контрольно-измерительных приборов;

- делать обоснованный выбор оборудования, средств механизации и автоматизации в профессиональной деятельности.

знать:

- классификацию, виды, назначение и основные характеристики типовых контрольно - измерительных приборов, автоматических и сигнальных устройств по месту их установки, устройству и принципу действия (электрические, электронные, пневматические, гидравлические и комбинированные датчики и исполнительные механизмы, интерфейсные, микропроцессорные и компьютерные устройства);

- общие сведения об автоматизированных системах управления (АСУ) и системах автоматического управления (САУ);

- основные понятия автоматизированной обработки информации;

- основы измерения, регулирования, контроля и автоматического управления параметрами технологического процесса;

- принципы построения автоматизированных систем управления технологическими процессами, типовые системы автоматического регулирования технологических процессов;

- систему автоматической противоаварийной защиты, применяемой на производстве;

- состояние и перспективы развития автоматизации технологических процессов

В результате изучения учебной дисциплины Основы автоматизации производства
  формируются следующие компетенции:

- общие компетенции:

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

-  профессиональные компетенции, соответствующие основным видам профессиональной деятельности:

Обслуживание эксплуатируемого оборудования.

ПК 2.2. Обеспечивать бесперебойную работу основного и вспомогательного
 оборудования.
Участие в испытаниях кабельной и конденсаторной техники.

ПК 3.1. Выбирать аппаратуру и оборудование для проведения испытаний.

ПК 3.2. Проводить испытания кабельной и конденсаторной техники.

1.4.Количество часов на освоение  программы учебной дисциплины:

максимальной учебной нагрузки обучающегося  90 часов, в том числе:

-обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося  60 часов;

-самостоятельной работы обучающегося  30 часов.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ ОСНОВЫ АВТОМАТИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСТВА
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Количество часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	90

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	60

	в том числе:
	

	лабораторные работы
	4

	практические занятия
	16

	контрольные работы
	2

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	30

	в том числе:
	

	Систематическая проработка конспектов, учебной и специальной литературы, оформление отчетов по практическим занятиям и лабораторным работам.
	

	Подготовка рефератов, докладов, сообщений, презентаций
	10

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП 13. Основы автоматизации производства
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы обучающихся
	Количество часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Автоматизация производства
	
	42
	

	Тема 1.1. Введение. Общие сведения о системах автоматики.

	Содержание учебного материала
	8
	

	
	1
	Введение. Понятие об автоматизации. Производственные и технологические процессы. Основные направления развития.
	2
	    1

	
	2
	Автоматизированное управление технологическими и производственными процессами. Уровни автоматизации производственных процессов. 
	2
	2

	
	3
	Автоматический контроль, регулирование и управление. Понятие об объектах управления, управляющих устройствах и управляющих воздействиях.
	2
	2

	
	4
	Виды систем управления. Элементы систем автоматического управления. Классификация основных средств автоматизации.
	2
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы

Подготовка рефератов
	4
	

	Тема 1.2. Элементы автоматики

	Содержание учебного материала
	10
	

	
	1
	Электронные контрольно-измерительные приборы.
	2
	3

	
	2
	Первичные преобразователи (датчики). Назначение, классификация по виду входных величин, основные принципы работы, возможности использования для предоставления информации
	2
	     3


	
	3
	Усилители, стабилизаторы, переключающие устройства. Назначение, виды, общее устройство.
	2
	3

	
	4
	Исполнительные устройства и механизмы.
	2
	3

	
	5
	Логические элементы. Программируемые контроллеры
	2
	3

	
	Практические занятия
	8
	

	
	1
	Определение показаний контрольно-измерительных приборов.
	2
	

	
	2
	Управление электродвигателем с использованием частотного преобразователя
	2
	

	
	3
	Ввод задающих величин с помощью датчиков.
	2
	

	
	4
	Программируемые логические контроллеры.
	2
	

	
	Контрольная работа
	2
	


	
	Самостоятельная работа обучающихся
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы, подготовка сообщений, рефератов
	10
	

	Раздел 2. Управление автоматизированными системами
	
	27
	

	Тема 2.1. Применение электронно-вычислительной (ЭВТ)

в автоматизации производства


	Содержание учебного материала
	10
	

	
	1
	Система компьютерной иерархии. Локальные и глобальные сети.
	2
	2

	
	2
	Программные средства реализации информационных процессов. Системы числового и  цифрового программного управления 
	4
	3

	
	3
	Автоматизированные технологические процессы  в профессиональной деятельности
	2
	3

	
	4
	Технические средства реализации информационных процессов. Функциональные блоки, устройства сопряжения  с объектом управления.
	2
	3

	
	Практические занятия
	8
	

	
	1
	Выбор элементов и средств автоматизации 
	4
	

	
	3
	Измерительные преобразователи неэлектрических величин
	2
	

	
	4
	Анализ релейно-контактных схем автоматики
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы, подготовка сообщений, докладов
	9
	

	Раздел 3. Автоматизированное оборудование 
	
	21
	

	Тема 3.1. Автоматизированное оборудование в профессиональной деятельности

	Содержание учебного материала
	8
	

	
	1
	Автоматизированные линии в кабельном производстве
	4
	2

	
	2
	Автоматизация испытаний кабельных изделий
	2
	3

	
	3
	Приборы-процессоры , используемые на экструзионных линиях при производстве кабельных изделий
	2
	2

	
	Лабораторные работы
	4
	

	
	1
	Измерение сопротивления изоляции на приборе КИСИ
	2
	

	
	2
	Функциональные схемы автоматизации технологических процессов
	2
	

	
	Дифференцированный зачет
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы, подготовка сообщений, докладов
	7
	

	Всего: 90 часов (60 часов  обязат.аудит. нагрузки +30 час. самостоят.работы обучающихся)
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Требования к материально-техническому обеспечению дисциплины.

Реализация  программы учебной дисциплины требует наличия лаборатории Автоматики
Технические средства обучения: комплект учебно-методических пособий по дисциплине, справочные материалы, электронные плакаты, наглядные пособия, мультимедийный проектор, компьютер.
Оборудование лаборатории и рабочих мест в лаборатории: 
· методические рекомендации по выполнению лабораторных работ;
· прибор КИСИ (Контроль сопротивления изоляции);

· образцы кабельных изделий;

· посадочные места обучающихся, преподавателя

· лабораторный стенд "Электрические машины";
· лабораторный стенд  "Системы промышленной автоматизации"

3.2 Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. В.Ю. Шишмарев. Автоматика. Учебник для СПО: М.: Изд. "Юрайт"- 2017 год
Дополнительные источники:

1. А.Г. Григорьян, Д.Н. Дикерман; И.Б. Пешков. Технология производства кабелей и проводов с применением пластмасс и резин. М.: Изд. Машиностроение -  2011 г.
Электронные издания (электронные ресурсы)

1. Электронный плакат "Автоматизация технологических процессов"

2. Электронный плакат "Основы автоматизации производства"
Интернет-ресурсы:
1. Надежность систем автоматизации: конспект лекций /Электронный ресурс/,

режим доступа http: //gendocs.ru/37929/ Лекции по автоматизации технологических процессов и производств.
4. Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ Дисциплины

           Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий , лабораторных, контрольных  работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, самостоятельной работы и других видов заданий.
	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	Освоенные умения:


	

	У1. анализировать показания контрольно-измерительных приборов
	устный опрос, выполнение 

практических занятий и лабораторных работ; дифференцированный зачет

	У2.делать обоснованный выбор оборудования, средств механизации и автоматизации в профессиональной деятельности.
	устный опрос, выполнение 

практических занятий;

 дифференцированный зачет 

	Усвоенные знания:
	

	З1.классификацию, виды, назначение и основные характеристики типовых контрольно - измерительных приборов, автоматических и сигнальных устройств по месту их установки, устройству и принципу действия (электрические, электронные, пневматические, гидравлические и комбинированные датчики и исполнительные механизмы, интерфейсные, микропроцессорные и компьютерные устройства);
	выполнение практических занятий, лабораторных работ, контрольной работы,  дифференцированный зачет

	З2.общие сведения об автоматизированных системах управления (АСУ) и системах автоматического управления (САУ);
	устный опрос, выполнение самостоятельных работ, практических занятий,   дифференцированный зачет

	З3.основные понятия автоматизированной обработки информации;
	устный опрос, выполнение самостоятельных работ, практических занятий, 

 дифференцированный зачет

	З4.основы измерения, регулирования, контроля и автоматического управления параметрами технологического процесса;
	устный опрос, выполнение практических занятий,  лабораторных работ, контрольных работ, дифференцированный зачет

	З5.принципы построения автоматизированных систем управления технологическими процессами, типовые системы автоматического регулирования технологических процессов;
	устный опрос, выполнение самостоятельных  работ, практических занятий, 

дифференцированный зачет

	З6.систему автоматической противоаварийной защиты, применяемой на производстве;


	устный опрос,  выполнение самостоятельных работ,  

 дифференцированный зачет

	З7. состояние и перспективы развития автоматизации технологических процессов


	устный опрос, выполнение практического занятия,   

дифференцированный зачет
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