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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.01. Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных) по стадиям технологического процесса 
ПМ.01 ИЗГОТОВЛЕНИЕ ИЗДЕЛИЙ НА ТОКАРНЫХ СТАНКАХ ПО СТАДИЯМ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ ОХРАНЫ ТРУДА И ЭКОЛОГИЧЕСКОЙ БЕЗОПАСНОСТИ
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить основной вид деятельности изготовление изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности, и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.1. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.

	ОК 4.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке.


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД1
	Изготовление изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности.

	ПК1.1.
	Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы

	ПК1.2.
	Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках в соответствии с полученным заданием.

	ПК1.3.
	Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на токарных станках в соответствии с заданием.

	ПК1.4
	Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на токарных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией.


В результате освоения профессионального модуля студент должен:

	Иметь 

практический 

опыт в:
	выполнении подготовительных работ и обслуживание рабочего места токаря;

подготовке к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках в соответствии с полученным заданием;

определении последовательности и оптимального режима обработки различных изделий на токарных станках в соответствии с заданием;

осуществлении технологического процесса обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на токарных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией.

	уметь
	осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места токаря в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;

соблюдать правила безопасности труда, производственной санитарии и пожарной безопасности;

выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-​измерительный инструмент;

использовать физико-химические методы исследования 
металлов;

пользоваться справочными таблицами для определения свойств


материалов;

выбирать материалы для осуществления профессиональной

деятельности;

устанавливать оптимальный режим токарной обработки в соответствии с технологической картой;

осуществлять токарную обработку деталей средней сложности на универсальных и специализированных станках, в том числе на крупногабаритных и многосуппортных

	знать
	правила подготовки к работе и содержания рабочих мест токаря, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;

конструктивные особенности, правила управления, подналадки и проверки на точность токарных станков различных типов;

правила перемещения грузов и эксплуатации специальных транспортных и грузовых средств;

правила и нормы охраны труда, техники безопасности,  личной и производственной санитарии и противопожарной защиты;

устройство, правила применения, проверки на точность универсальных и специальных приспособлений, контрольно​-измерительных инструментов;

устройство, назначение, правила настройки и регулирования контрольно - измерительных инструментов и приборов;

методы и средства контроля обработанных поверхностей;

основные свойства и классификацию материалов,
использующихся

в профессиональной деятельности;

наименование, маркировку, свойства обрабатываемого материала;

ПК 3.2

правила применения охлаждающих и смазывающих материалов;





основные сведения о металлах и сплавах;

основные сведения о неметаллических, прокладочных, уплотнительных и электротехнических материалах, стали, их классификацию;

правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;

правила проведения и технологию проверки качества выполненных работ


1.2 Количество часов, отводимое на освоение программы производственной практики  профессионального модуля

всего –  228 часов: 

2. СТРУКТУРА и  содержание производственной практики  профессионального модуля
2.1. Тематический план программы производственной практики  профессионального модуля

	Код

профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Суммарный объем нагрузки
	Занятия во взаимодействии с преподавателем, час
	Практика 

	
	
	
	Обучение по МДК, в час.
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производственная

(рассредоточенная),**
часов



	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	в т.ч., курсо-вая работа (проект*
часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсо-вая работа (проект)*
часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 1.1-1.4
	Изготовление изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	228
	
	
	
	
	
	
	228

	Всего:
	228
	
	
	
	
	
	
	228


3.2. Содержание обучения по  производственной практике профессионального модуля ПМ.02. Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание материала учебной практики,
	Объем часов

	1
	2
	3

	ПМ.01 Изготовление изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	
	

	Производственная практика ПП 
	
	

	Изготовление изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	1. Обработка конусных поверхностей под притирку.

2. Нарезка профилей многозаходных червяков под шлифование, окончательная нарезка профилей однозаходных червяков.

3. Обработка длинных валов и винтов с применением подвижного и неподвижного люнетов, выполнение глубокого сверления и растачивания отверстий пушечными сверлами и другим специальным инструментом.

4. Навивка пружины на токарном станке из проволоки диаметром более 15 мм в горячем состоянии.

5. Выполнение давильных операций роликами (закатка, раскатка, зигование).

6. Обработка деталей, требующих точного соблюдения размеров между центрами эксцентрично расположенных отверстий или мест обточки.

7. Обработка тонкостенных деталей с толщиной стенки до 1 мм и длиной свыше 200 мм.

8. Обработка деталей из легированных сталей и твердых сплавов.

9. Обработка детали из графитовых изделий для производства твердых сплавов.

10. Обработка новых и перетачивание выработанных прокатных валков с калиброванием простых и средней сложности профилей.

11. Строповка и увязка грузов для подъема, перемещения, установки и складирования.

Дифференцированный зачет
	2

6

12

4

18

18

24

18

4

114

6

2

	
	Всего:
	228

	Итого
	228


3.условия реализации программы учебной практики  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы учебной практики предполагает наличие мастерской
Оборудование механической мастерской и рабочих мест мастерской:

- рабочие места по количеству обучающихся;

- станки: токарные, фрезерные, сверлильные;

- наборы инструментов;

- приспособления;

- заготовки.
3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

Ермолаев В.В. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин , Академия 2017г.

Черпаков Б.И., Альперович Т.А. Книга для станочника, Академия 2000г.

Гуртяков А.М. Металлорежущие станки. Расчет и проектирование. 2-е изд. Академия 2016г.

Багдасарова Т.А. Технология токарных работ. Академия 2013г.

Дополнительные источники:

      1. Номенклатурный каталог «Металлорежущие станки»
      2. Каталог «Станки сверлильно - расточной группы»

     3. Каталог «Станки токарной группы»

     4. Каталог  «Режущий инструмент»

     5. Каталог «Измерительный инструмент»

     6. Каталог «Стандартные изделия»

     7. Каталог «Стандартные материалы»

Интернет источники :

http://my-shop.r.mix-uni.ru – Интернет- магазин учебников,

http://www.mashin.ru –  Сайт издательства «Машиностроение»,
Конференции и выставки
http://ito.edu.ru  - Конгресс конференций «Информационные технологии в образовании»

http://www.bytic.ru/ - Международные конференции «Применение новых технологий в образовании»

3.3. Общие требования к организации образовательного процесса.

Учебная практика профессионального модуля ПМ.01. Изготовление изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности проводится   после освоения общепрофессиональных и специальных дисциплин,  МДК 01.01 «Изготовление деталей на токарных станках по стадиям технологического процесса»
     Учебную практику обучающиеся проходят рассредоточено в мастерской
     Производственную  практику обучающиеся проходят рассредоточено в мастерской
     Результаты прохождения производственной  практики по модулю учитываются при проведении государственной  итоговой  аттестации.

3.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:

Мастера: наличие 5–6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.

4. Контроль и оценка результатов освоения программы учебной практики профессионального модуля (вида профессиональной деятельности) 
	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК1.1 Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы

ПК1.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках в соответствии с полученным заданием

ОК 1Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам
ОК2Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

ОК4Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.
	организация рабочего места в соответствии с нормативными документами;

смазка механизмов станка и приспособлений  в соответствии с инструкцией;

проверка  исправности и работоспособности токарного станка на холостом ходу;

выбор и установка приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента при настройке станков на обработку деталей в соответствии с паспортом станка и технологическим процессом;
настройка станка на заданные диаметральные размеры и размеры по длине в соответствии с чертежом детали;

подналадка отдельных простых и средней сложности узлов и механизмов в процессе работы в соответствии с выходными данными; 

настройка коробки скоростей и коробки подач согласно технологическому процессу;
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ

Оценка защиты отчётов по практическим занятиям

 Оценка выполнения тестовых заданий



	ПК.1.3Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на токарных станках в соответствии с заданием

ПК.1.4Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на токарных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией

ОК9 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

ОК10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке
	организация рабочего места в соответствии с нормативными документами;

заточка режущих инструментов в соответствии с технологической картой;

обработка изделий, различных  по сложности; 

подбор режимов резания согласно паспорту станка и технологическому процессу;
соблюдение правил безопасности труда;

подбор измерительных инструментов  в соответствии с чертежом
	Экспертное наблюдение

Оценка проверочных работ по учебной практике  

Зачеты по учебной и производственной практике, по разделу профессионального модуля.
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